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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Positionieren
einer beliebiBen Anzahl von SliBwarenstiicken, mit welcher diese
in beliebiger Anzahl hintereinander wie auch nebeneinander
lieenden Reihen vereinzelt in definierter Lage positioniert
werden,

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Es sind bereits Vorrichtunsen bekannt, mit denen SiiBwarenstik-
ke auf einem Band, uber dem vreitorgan angeordnet sind, unter
dem Unmsetzorcen einer Einlewevorrichtung positioniert werdene
Am Ende der Leitorbane befindet sich eine Stauvorrichtung, mit
deren Hilfe die in Abstdnden ankommenden SiiBwarenstiicke gestaut
werden, In dieser Lagde haben die SiiBwarenstiicke ihre Posibion
unter dem Umsetzorcan der Einlegevorrichtung eingenommen,
(Journal des Institutes fiur die SiiBwarenindustrie Leipzig)
Diese Vorrichtunsen haben den Nachteil, da bei groBer Stau-
lance durch den daraus resultierenden Staudruck das Anheben

der SiBwarenstliicke wmit dew Umsetzorsgan erschwert bzw, verhin-
dert wird,

Ein weiterer Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, daB
die sestauten SliBwarenstiicke zum Ausbrechen nach oben neigen,
Die dabei auch teilweise im Bereich des Umsetzoranes #gestorte
Ordnung mul manuell wieder hergestellt werden. Das fihrt zu
Maschinenausfallzeiten oder zu erhohter Unfallgefahr, wenn die
Wiederherstelluny der Ordnung bei laufender Maschine erfolgt,

Weiterhin haben diese Vorrichtungen den Nachteil, daB nur ab-
solut formtreue SiuBwarensticke sicher von dem Umsetzorgan er-—
faBt werden kdnnen. Diese Voraussetzung ist jedoch bei Uber-
zupspralinen nicht ge&eben, da bei diesen, bedingt durch den
Herstellun&sprozeB, Brofe Toleranzen in den Abmessungen auf-
treten, Das fihrt dazu, dal jeweils nur die der Stauvorrichtung
am nidchsten liegenden Uberzugspralinen von dem Umsebtzorgan
sicher erfalt werden kodnnen, wdhrend auf Grund der unter-
schiedlichen Staulédng8en bis zu den letzten Uberzugspralinen
diese von dem Umsetzorgan nur unsicher oder garnicht erfalit
werden konnen., Die unterschiedlichen Stauléngen resultieren
dabei aus den Liéngentoleranzen der einzelnen Uberzugspralinen.
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Es sind weiterhin Vorrichtungen bekannt, mit denen ungeord-
net ankommende SiiBwarenstiicke auf einem Drehschwin&ungen aus-
fiihrenden Plattformforderer in einer Reihe hintereinander ein-
geordnet und Uber ein Forderband einer Abgabestation zu~
gefiihrt werden. (DT/0S 1461757).

Diese Vorrichtungen haben den Nachteil, daB jeweils nur eine
Reihe von SiiBwarenstiicken der Abgabestation zu#efiihrt werden
kann, AuBerdem werden diese Vorrichtungen manuell beschickt
und konnen deshalb nicht ohne weiteres in eine Verpackungs-
flieRreihe eindeordnet werden,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die bisher beim Positionieren der
Sullwarenstiicke konstant auftretenden Storfakbtoren sowle die
damit verbundene Unfallgefahr auf ein Minimum zu be8renzen,

Darstellunyg des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu8runde, eine Vorrichtung

zu schaffen, welche als Teil einer Verpackun8slinie eine be-
liebige Anzahl von SlBwarenstiicken in definierter Lage einzeln
und unabhangig von der MaBlgenauiskeit der zu verpackenden
Korper diese positioniert, ohne daB dieser Vorgang von einem
Staudruck beeinflufl wird.

Die Vorrichtun®& wird hinter einem bekannten Stauband mit

Rechenstdben anseordnet, welche die SiiBwarenstiicke reihen-
welse abgibt,

Erfindungszemdl werden die Siliwarenstlicke reihenweise im Takt
einer beliebigen Anzaehl von Positionierleisten zugefiihrt die
unter einem bekannten Umsetzorgan angeordnet sind. Kurz bevor
jeweils eine Reihe von SiBwarenstiicken die ihr zuzeordnete
Positionsleiste erreicht, f&llt diese nach unten und positio-
niert die SiiBwarenstiicke in definierter Lasge.

Wehrend eines Jjeden Arbeitstaktes der Vorrichtung stehen ein-
mal alle Positionierleisten gleichzeitig in der oberen Stel-
lung, so daB die von dem bekannten Umsetzor8an nicht erfalten
StiBwarenstiicke von dem Zufiihrband unsehindert aus dem Positi-
onierbereich gefdrdert werden, so daB der Positloniervorgang
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im nachsten Arbeitstakt nicht gestort wird, Damit ist gewdhr-~
leistet, dai das Bedienungspersonal nicht in den Beweiungsbe-
reich des Umsetzorsanes eingreifen muB, was dazu fiihrt, daB
Unfdlle an dieser Stelle nicht auftreten werden.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindun®& soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
ndaher erlidutert werden, In der dazugehodrif8en Zeichnung zeisgen:

- Fige 1¢ die Vorderansicht
- Fig, 23 die Draufsicht nach Fig. 1

ohne die Sperrhebel dargestellt
-~ Fige. 33 Schnitt A~A nach Fig. 2
- Fibe 43 Draufsicht nach Fig., 3

ohne Rickstellfedern dargestellt
- Fige 5¢ Schnitt B~B nach Fig., 2
- Fig, 6¢: Funktionsschema der Vorrichtunsg

Nach Fige 1 und 2 lieden iiber dem Stauband (1) eine beliebige
Anzahl Rechenstdbe (2), zwischen denen die SiiBwarensticke (3)

sestaut werden. Uber jeder Reihe von SiiBwarenstiicken ist ein
Niederhalter (4) anceordnet,

Nach Fig. 3 und 4 sind drehbar auf einer in Lagern (5) sela-
werte Welle (o) Sperrhebel (7) angeordnet, die durch die
Rickstellfedern (8) auf die mit der Welle (6) verstifteten
Mitnehmer (9) wcedrickt werden., Ebenfalls auf der Welle (6)
verstiftet sitzt ein Hebel (10), der von einer Zugstanve (11)
anpetrieben wird und damit iiber die Welle (6) und die Mitneh-
mer (9) die Sperrhebel (7) betdtigt,

Nach Fige. 1 werden die SiBwarenstiicke (3) auf dem Zufihrband
(12) an die unter dem Umsetzorgan (13) anseordneten Positi-
onierleisten (14) gefordert,

Nach Fig. 5 befinden sich in einer Zylinderleiste (15) Kolben
(16), welche iiber die Halter (17) die Positionierleisten (14)
im Takt zu den Sperrhebeln (7) in vertikaler Richtung betatigen.

Die Funktion der Vorrichtung soll an einer Reihe hinterein-
ander liegender SiiBwarenstiicke (3) nach der Fig., 6 a-e ndher
erldutert werden. Die auf dem Stauband (1) 8estauten SiiBwaren—
stlicke (3) werden auf das Zufiihrband (12) iiberszeben. Nach
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Fige 6a steht der im Takt zu den Positionierleisten (14) an-
getriebene Sperrhebel (7) in der oberen Stellun8 und hat so-
eben das Vordere der gestauten SiiBwarenstiicke (3a) freigedeben,
so daB diese von dem Zufiihrband (12) mit8enommen werden, Das
Zufihrband (12) lduft schneller als das Stauband (1). Dadurch
entsteht zwischen dem soeben freizegebenem SiiBwarenstiick (3a)
und den gesbtauten SiiBwarenstiicken (3) eine Liicke, in die der
Sperrhebel (7), wie in Fis, 6b darsestellt, einsreift und die
vestauten SliBwarenstucke (3) solande festhait, bis der fur
die rositionierung der SiiBwarenstiicke (3) auf dem Zufiihrband
(12) erforderliche Abstand erreicht ist.

Nach Fig. 6a stehen die ersten 2 der im Takt zu den Sperr-
hebeln (7) betdtiwten Positionierleisten (14) bereits in der
unteren Stellung, wihrend die letzten 2 Positionierleisten (14)
noch in der oberen Stellung stehen, so daf die nachfol#enden
SiBwarenstiicke (3) noch unter diesen durchlaufen konnen., Das
Vordere der SiiBwarenstiicke (3) lie&t bereits an der ersten
Positionierleiste (14) an, wdhrend die zweite Positionier-
leiste (14) bereits steht, das nachfolgende SiilBwarenstiick (3)
aufzunehumen,

In fice. 6b liesen zwei SiiBwarenstiicke (3) und in Fig. 6c drei
SiBwarenstiicke (3) an und die vierte Positionierleiste (14)
steht in ihrer unteren Stellung bereit, das vierte SiBwaren-
stick aufzunehmen,

Die Aufsabe der Erfindung wird erfiillt nach Fig. 6d. Alle
StiBwarenstiicke (3) liesen einzeln, frei von Staudruck durch
nachfolgende in einer durch die Positionierleisten (14) defi-
nierten Lage unter dem in Fig., 1 darsestellten Umsetzorgan (13).

Nach Fid. 6¢ stehen alle Positionierleisten (14) in ihrer
oberen Stellunt einmal bereit, die nachfoléenden SiiBwaren-
stiicke (3), wie vorher beschrieben, aufzunehmen und &estatten
zum anderen, dal im vorhergehenden Takt vom Umsetzorzan (13)
nicht erfaBte SiiBwarenstiicke (3b) ungehindert aus dem Bereich
der Positionierleisten (14) herauslaufen konnen, so daB die
nachfolgenden SiiBwarenstiicke (3) sicher ihre definierte Lage
einnehmen kodnnen,
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Erfinderanspriiche

Te

Vorrichtung zum Positionieren einer beliebifen Anzahl

von SliBwarenstiicken bei der iiber einem Stauband eine
beliebige Anzahl Rechenstibe angeordnet sind, die am
Auslauf der Siswarenstucke durch schwenkbare Sperrhebel

besrenzt werden dadurch gekennzeichnet, daf iiber dem
Zufihrband (12) iiber dem unter einem bekannten Umsetzorgan
(13) eine beliebige Anzahl von in vertikaler Richtung be-
tdtister Positionierleistungen (14) angeordnet sind,

Hierzu_¢__Seiten Zeichnungen
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Fig. 4




191773

Fig.5

17

-

1%

LSS5

- Wﬁ///f/ /

9

o)

|

©

L



191773




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

