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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wypuklego drukowania przy pomocy ela-
stycznego no$nika obrazu. Wedlug wyna-
lazku na forme drukarska naklada si¢ cien-
ka blone sprezystego materialu, np. gumy
lub innego odpowiedniego tworzywa, i
przez wytworzenie prozni przyciaga sie ja
mocno w ten sposob, ze blona przylega do
formy drukarskiej tak mocno, iz na po-
wierzchni tej blony wystepuja zarysy no-
$nika obrazu wzglednie nieré6wnosci formy
drukarskiej we wszystkich szczegotach.
Tak wykonana forma drukarska otwiera
nowe zasadnicze mozliwosci w drukar-
stwie.

Techniczne wykonanie sposobu wyja-
$nia si¢ najpierw na podstawie drukowania

jednobarwnego bez tonowania, np. druko-
wania plakatu. Dla wykonania formy dru-
karskiej wedlug wynalazku obraz druku
(litery, figury i t. d.) wykonywa sie na od-
powiednim materiale o jednakowej grubo-
§ci, np. na tekturze, blasze i t. d. Przeno-
szenie obrazéw i obrobienie nosnika moze
odbywa¢ sie przy pomocy znanych srodkéw
technicznych lub recznie, np. przez wytra-
wianie, wyciskanie, wycinanie i t. d. No-
$niki obrazéw kladzie si¢ wéwczas na pla-
szczyzne podstawowa i pokrywa sie je o-
raz podstawe cienka blonka sprezysta, po
czym powietrze, znajdujace si¢ pomiedzy
nos$nikiem obrazu i blonkag wypompowuje-
sie za pomoca znanych srodkéw. Na sku-
tek wytworzonej prézni blonka pod wply-



atmosferycznego przylega
mocno do formy obrazu i do podstawy,
podirzymujacej obraz,* dopasowwjac sig
«dokladnie do wszystkich zarys¢w. W ten
sposob nawet materialy, nie nadajace sie
dotychczas na noéniki obrazéw, jak ap. bi-
bule, papier piaskowy, tkaniny, znacznie
tarisze od normalnie stosowanych materia-
16w, mozna przetworzyé na gotowe formy
drukarskie, wskutek czego wyréb staje sie
znacznie prostszy i tariszy. Sprezysta blon-
ka zaci$nieta za pomoca prozni, przylega
tak mocno do podstawy i znajdujacego sie
na; niej no$nika obrazéw, ze te ostatnie zo-
staja mocno dociénigte do podstawy, tak
iz nie ma potrzeby specjalnego ich umoco-
wywania np. przez przyklejenie.

Gdy chodzi o druk jednobarwny w réz-
nych tonacjach, to obraz drukarski prze-
nosi si¢ w opisany wyzej sposob i obrabia
si¢ na wypuklo odpowiednio do zadanych
tonacyj, podobnie jak przy wklestodruku.
Na skutek réznic pozioméw wewnatrz pla-
skorzezby otrzymuje si¢ odpowiednio réz-
ne efekty drukarskie, ktére dzigki wlasci-
wosci sprezystej blonki pozwalaja na o-
trzymanie zadanych tonacyj. W ten spo-
s6b bez rastra otrzymuje si¢ pelng glebig

wem ci$nienia

az do najdelikatniejszego stopniowania to-

néw.

Przy drukowaniu wielobarwnym przed-
‘miot wynalazky stosuje si¢ do znanych wy-
ciagow kolorowych.

Zalety techniczne i ekonomiczne sposo-
bu wedlug wynalazku sq niezmiernie do-
niosle. Zamiast stosowanych dotychczas w

zecersiwie napiséw, linii, obrazéw drukar-

skich z metalu lub drzewa, wykrojoéw lina-
leum, i t. d, mozna wedlug wynalazku sto-
sowa¢ formy drukarskie tanie i proste,
np. przez wycinanie z tektury,
materialéw, nie nadajacych si¢ do druko-
wania. Mozna nawet otrzymywaé¢ tonowa-
ne, nie posiadajace zbyt wielu szczegotow
noéniki obrazow stosujac wykroje reczne,
jegeli nogniki obrazu buduje sie warstwi-
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a nawet z

cowo, zaleinie od tonacji. Przy pomocy
sposobu wedlug wynalazku mozZna réw-
niez latwo otrzymywaé zylkowanie obrazu
drukowanego, jezeli pomigdzy forma dru-
karska i sprezysta blonka umiesci sie¢ war-
stwe posrednia, np. firanke.

Po zniesieniu prézni i usunigciu btonki
noé$niki obrazéw sa latwo dostepne dla
wykonania dokladnego registru i podjecia
zmian, a po ukoriczeniu drukowania, po-
dobnie jak i inne formy drukarskie, moga
by¢ adlozone i znéw zuzytkowane.

Blonka elastyczna dopasowywuje sig
latwo do npieréwnoéci zadrukowywanego
materialu, dzieki czemu mozna drukowaé
malymi ilosciami farby i bez wykoriczania,
tak iz staje si¢ ewentualnie zbyteczne in-
terliniowanie.

Sposéb wedlug wynalazku moze byé
stosowany zaréwno do plaskich, jak i o-
kraglych maszyn drukarskich. W specjal-
nych przypadkach, np. w starszych maszy-
nach, moze byé celowe pokrycie réwniez i
cylindra sprezysta warstwa.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wypuklego drukowania,
znamienny tym, ze forme drukarska po-
krywa si¢ szczelnie cienka sprezysta bton-
ka, np. z gumy, pod ktéra tworzy sie préz-
ni¢, wskulek czego blonka ta przylega moc-
no do formy.

2. Sposéb wypuklega dtukowama. we-
dlug zastrz. 1, znamienny tym, ze forme

‘drukarska wykonywa sie z jakiegokolwiek

materialu, ktéry nawet jest niedostatecz-
nie wytrzymaly przy bezpoérednim uzyciu
do celéw drukarskich.

3. Sposéb wypuklego drukowania we-
dtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, 2e jed-
nocze$nie stosuje si¢ sprezysta powlokq na
cylindrze dociskowym.

Karl Schneider.
Zastepca: 1. Myszozydski,
rzecznik patintowy.

Warszawa.
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