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Sposob podawania elementéw do ciecia gazowego i lukowego
oraz urzadzenie do podawania elementow
do ciecia gazowego i lukowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb podawania elemen- '

téw do ciecia gazowego i lukowego oraz urzadzenie do
podawania element6éw do cigecia gazowego i lukowego.

W znanych dotychczas rozwigzaniach element transpor-
towany jest przenosnikiem watkowym, napgdzanym prze-
kladnig laricuchowa. Na stanowisku palenia walki osadzo-
ne sg w wahaczach umozliwiajgcych opuszczanie i podno-
szenie walkow lacznie z elementem. Dwa réwnolegle ciagi
wahaczy, polaczone ciegnami, napedzane sa walem skret-
nym z napedem pneumatycznym. Pomiedzy wahliwe watki
wbudowane sg stale segmenty rusztéw. Element transpor-
towany jest do stanowiska ciecia, a nastepnie opuszczony
zostaje wahliwymi watkami na stale ruszty, na ktérych
spoczywa w czasie operacji ciecia. Nastepnie wahliwe
walki podnosza element do poziomu przenosnika watko-
wego stalego i podaja go do nastepnej operacji. I tak
podczas transportu cienkich elementéw nastepuje ich ugi-
nanie sie, a wystepujacy przy tym poslizg utrudnia trans-

* port. Dla unikniecia tej niedogodnosci konieczne jest sto-

sowanie malych rozstawéw walkéw co znacznie zwieksza
cigzar i koszt urzadzenia.

Opuszczane wahliwe walki ulegaja deformacji wskutek
jednostronnego nagrzewania. Roztopiony metal, ktéry
spada i krzepnie na powierzchni watk6w uszkadza i zanie-
czyszcza je. Naped dwéch réwnoleglych ciggdw wahaczy
watlem skretnym, nie zabezpiecza dostatecznie tozysk wat-
kéw przed uszkodzeniem. Pneumatyczny naped wahaczy
jest kosztowny w wykonaniu i eksploatacji, a prawidlowa
praca uzalezniona jest od cisnienia powietrza w sieci
ogélnozakladowe]j. Zabudowa stanowiska cigcia przenos-
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stanowiska z odpadéw, bez czesciowego demontazu urzg-
dzenia. Zaistnialo wiec zagadnienie techniczne do rozwig-
zania polegajgce na opracowaniu sposobu i konstrukcji
urzadzenia eliminujacy przenos$nik walkowy, narazony na
zniszczenie podczas operacji ciecia.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, Ze element
przeznaczony do ciecia przemieszczany jest wraz z rusz-
tem, na ktérym spoczywa podczas calej operacji transportu
i ciecia. Urzadzenie do stosowania tego sposobu sktada sig
z jednego lub dwéch ruchomych rusztéw przetaczanych po
napedzanych zestawach tocznych i prowadzonych bocznie
za pomocy stozkowych rolek. W przypadkach gdy dla
zachowania cigglosci pracy urzadzenie posiada dwa rusz-
ty, wowczas zaopatrzone jest ono w mechanizm do podno-
szenia tych rusztéw. ’

Urzadzenie wedlug wynalazku jest lepsze pod wzgledem
pewno$ci dzialania. Rama rusztu pozwala na transport
elementéw o dowolnych wymiarach i zapewnia sprzezenie
cierne z napedzanymi zestawami tocznymi. Jedynymi czeé-
ciami narazonymi na dzialanie plomieni palnikéw sg wy-
mienne wkladki rusztu. Przetaczanie rusztu ulatwia do-
step do stanowiska, celem latwego i szybkiego oczyszcze-
nia z odpadéw. Mechanizm podnoszenia rusztu sklada sie
ze sztywnych wahaczy napedzanych mechanizmami §ru-
bowymi, ktére polgczone sg przektadnig taricuchowg z na-
pedem elektrycznym, co stanowi lekki niezalezny naped.
Uproszczona lekka konstrukcja urzadzenia jest latwa
w konserwacji i pozwala na sprawne przeprowadzenie

remontéw.
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Rozwigzanie wedlug wynalazku w wersji zdwomarusz- -

tami przedstawione zostato na rysunku, na ktérym nafig. 1
pokazano urzadzenie z dwoma rusztami w widoku 6gél-
nym, a na fig. 2 to samo urzadzenie w przekroju poprzecz-
nym, obrazujagcym mechanizmu podnoszenia i fragment
rusztu.

Urzadzenie sklada sig z ruchomych rusztéw 1, przeta-
czanych po napedzanych zestawach tocznych 2. Ruszty
prowadzone s3 bocznie za pomocg stozkowych rolek 3. Na
rusztach spoczywa .element 4, przeznaczony do ciecia.
Ruszty zaopatrzone sa w mechanizmy do ich podnoszenia
5. Mechanizm podnoszenia sklada si¢ z napedu §rubowego
6, polaczonego ciegnami 7 z dwoma réwnolegtymi ciggami
wahaczy 8. W wahaczach zamocowany jest wystajacy czop
9 podnoszacy ruszt 1 do poziomu palenia, co réwnoczesnie
umozliwia przetaczanie drugiego rusztu.

Linie kreskowang na fig. 1 i 2 pokazano ruszt w poloze-
niu podczas operacji palenia.

Na ustawiony w skrajnym polozeniu ruszt 1 zaladowuje
sig¢ element transportowany 4 i przetacza si¢ go po nape-
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dzanych zestawach tocznych 2 do stanowiska ciecia, gdzie

ruszt podnoszony zostaje mechanizmem 5. Nastepuje wte-
dy ciecie elementu 4.

4
W tym czasie drugi ruszt 1, znajdujacy sie na stanowisku
wyladowania, przetacza si¢ do stanowiska zaladowania po
zestawach tocznych 2. Po skoticzonej operacji cigcia opusz-
cza si¢ ruszt z pocietym elementem na zestawy toczne
i przetacza do stanowiska wyladowania, a ruszt z zatado-
wanym nowym elementem przetacza do stanowiska cigcia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb podawania elementéw przeznaczonych do
cigcia gazowego i lukowego, znamienny tym, ze element
przemieszczany jest wraz z rusztem na ktérym spoczywa
podczas calej operacji transportu i ciecia.

2. Urzadzenie do podawania elementéw przeznaczo-
nych do ciecia gazowego i lukowego, znamienne tym, ze
sklada si¢ z jednego lub dwéch rusztéw (1) przetaczanych
po napedzanych zestawach tocznych (2) i prowadzonych
bocznie przy pomocy stozkowych rolek (3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze przy
dwéch rusztach (1) zaopatrzone jest w mechanizm (5) do
ich podnoszenia.
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