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RESUMNO
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A presente invenc®o tem como objecto um molde
reguldvel para a fabricag#o de elementos de betBo, por exem~
plo, de escadas do tipo de lango recto cujos degraus a80 ou
n%o perpendiculares aos espelhos da escade,

0 molde reguldvel de acordo com a presente
invenc#o compreende uma estrutura (1) sobre a qual estd mon-
tado um fundo (2), uma parede lateral anterior, uma parede
lateral posterior (4) e duas paredes longitudinais (5), sen-
do o referidc fundo constitufdo por elementos de moldagem
(6) justapostos e dispostos cada um segundo wi Angulo diedro
que & constitufdo por uma parede destinada a formar o degrau
da escada e por uma parede destinada a formar o espelho da
escada e se caracteriza por cada elemento de moldagem {6)
ser suportado por carros montados de maneira a poderem—se
mover sobre carris de guiamento horizomtais (10), longitudi-
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nais em relagfo ao molde, montados sobre 2 estrutura (1) e
se estender scb tracgfc uma cinta flexfivel (11) estanque ao
betfo por acgBo de tensores (12) montados em cada uma d=g
extremidades do molde e que é obrigada a recobrir e a ada=
ptar-se & forma do fundo (2) mediante enrolamento em r0los
(13) montados por baixo do fundo (2) eantre cada dols slemen-—
tos (6) e por aperto entre os elenentos de moldagem enguanto
estes dltimos % mantidos sob pressBo uns de sncontro aos
outros por meio de macacos.

A presente inveng@o tem como objecto um molde
para a fabricagfo de elementcs de bet®o, por exemplo, de es-
cadas do tipo de langos rectos cujos degraus s80 ou ndo per-
pendiculares acs respectivos eapelhos.

Sabe-se que a implantag®c duma escada num ed i~

f40i0 introduz um certo ndmero de constrangimentos.

Parn determinar as caracteristicas dimepsio—
nais duma escada, o téenico no assunto tem de ter en oconsi-
deracBo o espago disponivel e respeitar a relagBo de dimen-
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sBes habitual entre a sltura do degran e a largura do nesno,

Por esta razfo, as dimens¥es duma esca
dificilmente normalizdveis e as escadas n#oc poden ser pré
~fabricadas em série,

Para construir as escadas, & desejével ter
em considerag®o as dimensBes reais da caixa da escada e ndo
as inicialmente previeias pelo arquitecto, Com efeito, aten-
dendo ¥s tolerfncias dimensionais admitidas na construgdo de
ediffcios, as dimens®es reais da caixa da escada poden dife-
rir das inicialmente previstas de alguns centimetros,

Tates desvios dimensionais s¥o habitualmente

compensados por meio das dimensdes dos degrsus da escada,

Pars reduzir os custos de fabricagdo das esca-
das, estas s¥o geralmente feitas de bet#o moldado,

No guadro destw téenica, cipregam—se habitual-
mente moldes reguldveis que permiten realizar escadas de di-
ferentes dimens¥es, isto &, escadas que possuenm langos, altu~
ras dos degraus e larguras dos degraus diferentes,

Bsses moldes possuem geralmente uma série de
elementos de moldacBo de degraus constitufdos cada um por
uma primeira psrede metdlica destinada a formar o degrau e
por uma segunda parede metdlica destinada a formar o espelho

do degrau.

Estas duas paredes s¥Bo fixadas rigidamente
uma na outra e 530 perpendiculares ume & outra.

Os elementos de moldagBo sfo montados numa




estrutura em recobrimento mituo de maneira a rormarem uma
sucess®o de vazios e de bossas triangulares,

Para regular as dimensBes do degrau e do espe-
1ho do degrau, estes elementos de moldago podeu-se deslocar
uns enm relacHo aos outros,

Assim, para regular a larvgura dos degraus, ca-
da elemento de moldaglo & deslocado de maneira a recobrir
mais ou menos o elemento de moldagZo adjacente, enguanto para
se regular a altura dos degraus, cada elementc de moldagHo
& mais ou menos afastado do elemento de moldagHo adjacente,

Cada elemento de moldac®o apoia—se no elemen—
to de moldac®o adjacente com interposigBo de calgos.

0 principal inconveniente deste tipo de molde
reside no facto  de este ser muito pouco estangue.

Deste facto, resulta a existéneia de pexdas
de argamassa., Bsta argamassa escoa-se para cima dos mecanis-—
mos de regulagBo do posicionamento dos elenentns do molde,
Ao secar, a argamassa blogueia estes mecanismos, Por causa
deste ineonveriente, depois de cada utilizacBo, deve proce-
der-se & limpeza 4o molde, Zsta operag®o, demorada e onerosa,
afecta consequentemente o custo de exploragfo, Alén disso, a
perda de argamassa traduz-se .ela obtengH8o Ge pegas moldadas
que apresentam um aspecto rugoso ou granuloso,

Um outro inconveniente deste tipo de molde
reside no facto de ser impossivel moldar escadas cujos de-
graus devam formar um Zngulo agudo com 0S respectivos espe-
lhos para formarem o chamade passo de rato.

A presente inveng®o tem como objectivo reme-




i i

diar estes diferentes inconvenientes mediante realizag®o dum
molde reguldvel particularmente estangue ao bet¥o com o gqual
se podemfaerprexemplo escadas de dimensBes diferentes do tipo
de langos rectos cujos degraus sHo perpendiculares aos res—
pectivos espelhos ou formam um fngulo agudo com estes dlti-
mos,

Para este efeito, o molde weguldvel, de acor—
do com a presente invencio, compreendendo uma estrutura na
qual se encontra mombtado um fundo, uma parede lateral ante-
rior, uma parede lateral post@rior a duas paredes longitudi-
nais, sendo o referido fundo ¢ stitufdo por elemeuntnz de
moldac®o justapostos dispostosg caaaunanangulo diedro, o gual
¢ constitufde por uma parede destinada a formar o degrau @
por uma parede destinada o formar o espelho respectivo, ca-
racteriza~se essercialmente pelo facto de os elementos de
moldagfo serem montacdos en carrog mévels scbre caxris de guig
mento longitudinais e pelo facto de, sobre o fundo do molde,
se estender sob tensBo provocads por tonsores montaies na ex=
tremidade do molde uma cinta flexfvel gue & forgada a recobri
e a adaptar-se & forma do fundo do molde e, portanto, a assu-
mir a forma do diedro de cada 2lemento de moldagHo por eunro—
lamento em rolos montadcs por baixo do fundc do molde entre
dois elementos de moldac®0 e por aperto entre os elementos
de moldag¢®o. Compreende-se imediateamente que o fundo de¢ mol-~
de fica pois particularmente estanque,

segundo outra csracteristica da presente inven
¢c%o, as duas paredes de cada elsamentc de moldac®o destinadasg
a formar o degrau e 0 respectivo espelho s8e counstituidas
cada uma por dois hrogos de parede, um troge continente e 0
outro trogo contido montado de maneira a poder deglizar no
interior do anterior segundo a largura dz parede, com cada

um dos quais coopera um ilecanismo de ¢ accionamento que forga
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¢ deslizamento do trogo contido num e noutro sentido de ma-

neira a poder ajustar-se a largura da parede.

Te acordc com outra caracterlstica da presen—
te invengBo, estas duas paredes sfo articuladas uma na outra
segundo a aresta dum Angulec diedro e cooperam cada uma com
um brago telescbpico para modificar o &ngulo plano do diedzxro,

Tstes caracterfsticas permitem a mold#gHo de
escadas de dimensBes diferentes cujos degraus sZo perpendicu—
lares ou n%o aos respectivos espelhos.

Te acordo ainda com uma outra caracterfstica
da presente inveonglt, as paredes longitudinals do molde =%Ho
méveis em translacfo vertical e a sua face voltada para o in-
terior do molde & revestida com uma parede flexivel que & co-
locada sob press3c de encontro ao rebcrdo da parede flexivel

que recobre o fundo,

Esta caracterfstica melhora ainda a estanquei-
dade do molde,

Outras vantagens e caracteristicas da presen—
te invenc¢#o ressaltarfo mediante a leitura da descrigio duma
forma de realizagBo preferencial efectuada a t{tulo de exem~
plo n%¥o limitativo em que se faz referdncia acs desenhos ane-

X08 nos quais:

- a Pigura 1 é uma viste em perspectiva e em esbogo
dum molde de acordo com a presente invenc#o;

- a Pigura 2 & uma vista em corte parcial segundo a
linha AA da Figura 1;

- a Figura 3 & um esquema funcional do mecanismo de re-
gulacfo da largura das paredes de cada elemento de moldacfo;




- a Figura 4 mostra o pormenor desse mecanismo;

- as Figuras 5 e 6 s%o vistas em corte sezundo as Lli-
nhas BB e CC da Figura 4;

- & Figara 7 é uma vista em corte duma parede longi=

tudinal;

- a Figura 8 & uma vista em corte transversal duua
peca de moldag®Bo de &ngulo; e

- a Figura 9 é uma vista esquendtica de elementos de

o

moldacBo apertados uns des encontro a0s OUVOS,

Tal como se representa, o molde reguldvel de
acordo com a presente invengHo para a fabricagdo de escadas
de langos rectos compreende uma estrutura 1 sobre a qual
estd montado wm funéo 2, uma parsde lateral anterior, uua
parede lateral posterior 4 ¢ duas paredes longitudinals 5
que definem com o fundo 2 um espagod no qual 8 vazado 0 be-
t380.

0 fundo 2 & constitafdo por elementos de mol-

dacBo 6 justapostos dispostos cada wn en diedro que & cons-

‘titufdo por uma parede 7 destinada & formag®o do degrau e

pela parede 8 destinada & formacdo do espelhc 3o degrau,
Estas duas paredes 520 reguldvels enm largura bara s5¢ regular
a altura dos degraus e a largura dos degraus e cooperam, ca~
da uma, pelo menos com um brago telesebpico para regular o
angulo plano do diedro e, por consequdneia, o &ngulo da par-

te anterior do degrau,

Oada elements de noldagfo 6 estd colocade
dentro do molde transversalmente en relag®o ao seu eixo lon~
gitudinal, O comprimentc de cada plemento de moldagfo 6 &
igual ao comprimento mdzimo gue cada degrau duma esenda pode
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ter. A titulo puramente indicativo, O comprimento de cale
elemento de moldacHo é igual a 1,60 metros.

Os elamentos de moldagfo 6 s¥o, cada um, su-
portados segundo o seu comprimento por carros mbveis 9 mon-
tados sobre carris horizontais 10, longitudinais ou relagio
50 molde e montados de maneira fixa sobre a estrutiura 1l des-

te dltimo,

Tstes elementos de moldacHo s80 colocados
sob pressio uns de encontro aos outros sob a acgBo de maca-
cos hidrdulicos 14 ou doutros dispositivos de aplicac¥o de

press¥o,

Quando os eleanentos de moldag@o se encontiam
encostados sob prese®d uns de encontro aos outros, 08 rebor-
dos inferiores das raredes 7 e 8 de cada um deles sfo manti~
dos pelog carros mveis 9 segundo um mesno plano horisontal.

sobre o fundo 2 do molde e, portanto, sobre
os elementos de moldagfo 6, encontra-se estendida gbmetida
a tracc®o por meio dos tensores 12 montados em cada extre-
midade do molde, uma cinta flexf{vel 11, continua, estanque
a0 betZo, que & forgada a recobrir e a assumir a forma do
fundo do molde 2, mediante enrolamento sobre rolog 13 monta~
dos por baixo do fundo 2, cada um entre doig elementos de
moldag®o e por aperto entre 0s elementos de moldagH8o cuando
estes dltimos s%o mentidos sob pressfo uns de encont o &08
outros sob a accBo dos macacos hidrdulicos.

4 cinta flexfvel 11, feita dum materiel sin-
tético como, por exemplo, PVC-uretano possul uma largura
igual ao comprimento de cada elemento de moldag®o 6 de ma=

neira a recobrir completamente cada um destes.




Os rolos 13, montados por baixo do fundo 2,
cada um entre dois elementos de moldag¥o 6, rodam em chuma-
ceiras de extremidade 134 suportadas na estrutura dos carros

méveis 9,

gada um destes rolos 13 forga a cinta flexi-

vel 11 a aplicar-se sobre as paredes 7 e 8 de cada olemento
de moldac¢#o 6, Desta meneira, considerando dois elementos de
moldag¢Z%o adjacentes, a cinta flexfvel 11 aplica~ce enm primei
ro lugar sobre a parede 7 deste olemento e depois scbre a
parede 8 deste mesmo elemsnto, Tor baizo do rebordo infericr
da parede 8 deste elemento, & cinta flexivel enrola=-se no
rolo 13 antes de ser aplicada sobre a parede T do =lemento

ad jacente,

Assim, a cinta 11 entre estes dois elementos
e por baixo do fundo 2 forma uma argola fechada 11A guando
estes dois elementos se eacontram encostados um de eneontro
a0 outro sob pressfo, Bsta cinta 11A & fechada ao nfvel do
rebordo inferior da parede & dum dos 2lementos do rebordo
inferior da parede 7 do outro, Betes dois rebordos =Ho arre-

dondados,

Concebe-se gue & cinta 11 estd apertada entre
os rebordos destas duas parsdes e gue cada um d0s TANOS da
argola formada por esta cinbta Tiqued aob pressfo um de encond

tro ao outro,

Vantajosamente, =ntre dois elementos de moldad
c%o adjacentes, interpBewse uma pega angular de moldag®o 19
renovivel destinads a formar a ligagdo euntre 0 eapelho do
degrau e 0 degrau, formando esta ligacBo o nariz do degrau,

Bsta peca de moldagho possni uma cauda L5A

interposta entre os dois ramos da argola, ao nivel dox rebolq
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para cima por
sobre o fundo 2 do molde por cima dos reberdos inferiores

das paredes T e 8,

(o]

Bata parede 15B tem uma forma complemoentar déa

pretendida cara a ligacBo entre o degrau e o raspechivo espe
lho. De preferén01a, esta parede tenw a forma de arco de ma-
neira & formar um &ngulo arredcndade,

Vantajosamente, a cauds 15A possul um engros-
i

samento que forca a parede 15B a ficar aplicada de sncontro
a0 fundo do molde,

? evidente que, 1o molde, se pode inserir
qualguer outro género de pega. Nomeadsmente, pode~se inserir
uma peca metdlics mergulhads dotada de patas de ancoragem no
betdoc, Esta pega destina—se a formar um nariz do degrau me-
t4lico, Além disso, esta pega pode ser dotada de estrias
antiderrapantes.,

Tatas pecas angulares s¥o montadas, cala uma,
entre dois elamentos 6 adjacenies antes que estes sejam encos
tados um ac outro com pressio,

Para interpor estas pegas angulares, & portan—
to necessdrio gue og elementos de moldagHo 6 possam afastar-
I —~se uns dos outros de maneira a abrirem as argolas 1lA que
formam a parede 11 e a libertaren entve os ramos de cada argo-
la um espago, no qual & colocade a ceuda da psga angular cor-
respondente,

B preciso iguslmente referir que, para se re-
gular a largura dos degraus das escada e a alltura destes, &
igualmente necessdrio afastar os slementos de moldagfo uns
dos outros por razBes que serfo expostas mals adiante,
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Para afastar dols elementos de moldaglo adja-
centes um do outro, cade carro mével, de acordo com a forma
de realizac®o vreferida, & dotade de dois conjuntos de mon=
tantes 16 e 17, um dos quais, o conjunto 16, & montado de
maneirs fixa no.csrro e recebe, em ariiculagfo, segundo wm
eixo horizontal e transversal ac eixo longitudinal do molde,
o rebordo inferior 8 dum dos elementos 6 e o outro dos quails
o conjunto 17, & mével articuladamente e recebs em articula—
cZo, sempre segundc um eixo horizontal e transversal em rela-
¢%o ao eixo longitudinal do molde, o rebordo inferior da pa-

rede 7 do outro elemento G,

Bstes dois conjuntos de montantes estic mon-
tados sobre ume pega com uma superffcie plana do carro equi-
pado com Srg¥os de rolamentc que rolam nos carris de guiamen-—
to 10,

¢ conjunto de mortantes 16 & fixado rigidamend
te nesta pega achatada por intermédio dum esquadro, enguanto
o conjunto de montante 17 & montado en articulacBo pela sua
extremidade inferior numa chapa fixada a esta placa achatada,
? evidente que este conjunto de montante 17 =e articula na
chapa segundo wm eixo horizontal, transversal 3 direccHo lon-

gitudinal do molde,

conjunto de montante 17 no sentido de afastamento docs ele—
mentos de moldag®e 6, prévi-se um fim de curso 18 montadoc
de maneirs Tixa numa almofada versical 19 fixada na pega coll
a superficie plana Co carvo, Zate carwo &, aldm disso, dota=
do duma placa plana superior 20 horizontal fixada na almofa-
da 19, Dsta placa plana recebe de mansira fiza a chimmacelra
134 do rolo 13 qus % disposta outre os dols montantes 16 2

17,
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Parz suportar as paredes T e 8 ac longe fe
todo o sea comprimento, o canjuntas de montente 16 e 17 apng
sentam~se gsob & forma duma parede rechtangular gue se prolon-
ga por baixo do fundo 2 transvergalmaﬂte ao eixo longitudi-

nal do molde,

Al&m Aisso, eade conjunto de montante cnoons

tra-se montado ew doig carvos méveis 9,

De acordo com ssta fornma de realizag®o, as pas
redes que constituen os conjuntos de montante 280 articulada
quer na pareds 7 gquer na parede 8 por intermddio dwn sistena

de charneira,

Assim, as paredss gue conshitien os conjuntos
de montante e as parnaeu 7 e & sfo equipadas com furos para
entrada das charneiras distanciaces regulaxmente.

Entre os furos de entrals dze charneiras dos
conjuntos de montantes, encaixan-ge 0s Turos aa parede 7 ou
8 correspondente e estes diferentes furog recebem um perno

de montagen,

foncebe-se que cada elemento de moldagHo © é
suportado por um conjunto de montantes 17 montado sobre di-
versos carros 9 que recebenm o conjunto de montentes 16 de
suporte do elemento de moldag8o 6 anterior,

Bsta disposicdo possul a vantagen de consti-

tuir uma cadeia formada pelo carro e pelo elemento 5,

Tamb&m, para se afastar og diferentes clemen-
tos 6 uns dos outros, bagta exervcer uma tracg®o sobre O pri=

meiro e/ou sobre o dltimo elemento da cadeia,

Assim, os elementos 6 afastam-se uns dos outro
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de maneira sucessiva,

0 comprimento da cinta flexivel no interior
do molde aumenta ou diminui conforme os elementos de molda-
¢%o 6 se afastam ou, pelo contrdrio, se aproximam ung dos
outros., Para permitir esta variag®o de comprimento, Os ten—
sores 12 da cinta s¥o constitufdos por rolos hensores sobre
cada um dos guais se envola a referida cinta segundo vArias
voltas, Os tolos tensores s%o accionados em rotagBo por
érgBos motores de qualquer tipo conhecio,

Tstes rolos tensores sfo accionados =m rota—
¢fo no sentido do enrolamento da cinta quando Os elementos

6 se aproximam uns dos outros.

A rotacfo destes rolos é interrompida quando

estes elementos s#o apertados uns de encontro sos outros,

A partir deste momento, estes rolos sfo blo-
queados em rotag¢H®o no sentido do desenrolamento por gualquer
meio conhecido, por exemplo, por uma roda de linguetas.

7 evidente que a rotagfo dos rolos & livre no
sentido do desenrolamento da cinta quando os elementos de mol
dacBo se afastam uns dosg outros,

Como se mencionou anteriormente, cada elemen—
to de moldacBo 6 é disposto segunds um diedro que é consti-
tufdo por wma parede 7 destinada a formar o {egrau e por uma
parede 8 destinada o formar o espelho do degrau, sendo a pa-
rede 7 articulada com un conjunto montante 17 e a parede 8

com um conjunto de montantes 16,

Para regular a largura (o degrau e para regu~
lar a altura do degrau, as paredes T e 8 s¥o eonstituldas
cada uma por dois trogos de parede, um trogo continente 21 e
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um trogo centido 22 montado de maneira deslizante demntro &o
primeiro sezgundo a largura da parede, cooperandc com cada
um deles um mecanismo de accionamento que forga o0 desliza-
mento Go trogo contido num sentido e no ©o de meneira &
ajustar-se A largura da parede.

De acurdo com a forma de rmalizagao preferen=

cial, o trogo continente 21 estd ligado articuladamente ao
conjunto de montantes correspondente,

Bste trogo continente & constitufdo por duas
paredes 24 constituindo wma vainha,

Nesta beinha, encontua-se montada fizamente
pelo mends umNa pega meﬁélica 25 ¢gue se prolonga segunds 0
comprimento da pareds,

Bsta pega metdlica possul pelo menos duas ran

pas 26 montadas uma om Oposiglc & outra.

C troco de parede 22 possui igualmente pelo
menos duas rampas 27 monbadas ums ox opozic®o b outza e gque
ecooperan cada wima COM WhE Tampa 26 dn pega 25 para formar um
espaco triangular,

Nos dois sspagos briangulares asain formados
est®o montados dois distanciadores 28 gensivelmente triangu=
lares accionados em translagfo no sentido inverse um do
tlogueado ot

outro por um parafuso manobrével am rotaghc e
translac®o. Os distanciadores triangulares 2% e o parafusc
29 censtituem o mecsnigmo ée accionsmento acima mencionado,

0 parafusc 29 prolonge~se deuntro da parede 7

ou 8 segundo uma direccfo longitudinal,

Aste parafuso possui nums parte 46 seu cOpTL-




mento filetes de rosca direita encusnto a outra parte do seu
comprimento & filetada segundo roseca esguerda,

Una parte roscada deste parafuso aneaixd num
orificio roscado abertc num dos distanciadores 28 enguanto
a outra porcdo roscada do paratfuso enesixs num furo roscala
praticado no outro distancisdor,

Bates distanciadores sHo atravessados dum lg-

do ac outro por este parafnso sezundc o sew elxo longitudinall,

¢ parafuso encaixa igualmente no furc trang—
versal duma corredica 30 guiada de mensira a poder deslizar
no sentido da largura da parede T ou & em dois alojamentos
transversais um dos quais & pratlcado no trogo contido 21l e

o outro & praticado na pega 23,

Assim, gquandc o pavaiuso & accionado em wohe=
ofo num sertido, os dighanciadores 28 aproximem~se wi 40

outro e, no sentido contrério, afastam-ge.

Quando os distancisdores se aproximam um ao
outro (Figura 3), estss empurram o trogo de parede contido
no sentido do aumento da largura. ilém disso, como os dis-
tenciadores penetram por cima das rampas 26, o parafusc 29
sofre um movimento de translaghy dirigido no sentido Go aumeqy
to da largura. . .

A fung¥o da corrediga & guiar o parafusoc du-
rante este movimento,

De prefertncia, a pega 25 e o trogo de pares
de contida possuen cada um quatro rampas regularmentz distany
ciadas e 0 mecanismo de accionamento possul guatro distan~

ciadores 29.




¥ evidente que, pars se regular a larg 1ra das
paredes 7 ou 8, se pode empresar um outro mecanismo de accloq
namento diferente,

De acordo conm uma variante, este mecanismo
de accicnamento & constitufdo por ume pluralidade de maca-
cos hidrdulicos ou eldctricos gue sfe ligados, por intermé-
dio de qualquer meio conhecido, ac trogo da parele continen-
te e ao trogo da parede contida,

Para regular o Zngulo da extremidade do de-
grau de maneira a que este &ngulo seja recto ou agudo, as
paredes 7 e 8 de cada elemernto de moldacfo s#o ariiculadas
uma na outra segundo a aresta do diedre que elas formem e 0
afagstamentc entre os eixos de articulagBo destas paredes acs
conjunitos de montantes 16 e 17 & reguldvel, medlante regula=
fica~se o fngulo plano do diedro,

poT]
[t
-5

¢Bo deste afastamento, mod
4 modificagfo do valor deste Zngulo plano originz a WMo
cacB0o do &ngulo anterior do degrau, sendo este dngulo for-

ifi-

o
pant)

mado por uma parede 7 dum elsmento e pela pareds 3 do ele-
mento adjacente,

Como ¢ &ngulo planc do diedwo £ igual ac &ngud
lo anterior dc degrau, basia sciente dar ao &ngulo plano do
diedro o valor pretendido para o &ngulo anterior do degrai.

De preferfneia, as paredes 7 e 8 s¥o arbleou~

=]

ladas uma na outra por um sistema do tipo de charnzira coimo
gse degcreven anteriormente,

L7

Pars se regular o afastamento dog eixOs de arq
ticulacHo das parades 7 e 8 aos conjuntis de mentanies 16 e

o
17, prev&~se pelo menos um brago btelesefpico 31 articulado

0
numa das suss extremidades no conjunto de montantes 17 e, na

-

outra extremidade, 1o

L) OJ

njunto de morianies 16,




t
nastes rosecadas 32 e 33 uma das guals & rogeada ao conjuntie
& e

17

de montantes 17 e a outwe & articulada ac conjunto de monkaii
fada hasbte roccada possul um tipo de roseca

inverso da outra haste. As hestes roscadas cooperam coil ula

-

manga 34 que possul duas roscagens internas ¢ue cooperan C

passo de parafuso duna haste roscada,

Bsta nanga & dotada dum meio de arrastamento
en rotacio. A rotegdo da mange segundo um sentido de rota—
¢%0 provocs ou um sumento do comprimento do brago 31 ou uma

diminuicZo.

Vantajosamente, & cada =lements de moldagho
6 estfo associados vérios bragos telescdpicos 31 simultanea-

i
mente menobréveis por uma mesia traasmissfo.

A tf3ulo de exemplo, eshta transmiss®o & cons-
titulda por wmg pluralidade de rodas dentadas 35 baixadas,
cada uma, numa mangs 34 e por uma corrente 356 que engrena em
cada roda dentada, Aldm disso, a menga 34 do primeiro brago
telescédpico 31 compreende um volante de manobra 37.

nte, cada brago 31 &

De acoxdo com ume var 2,

-ia
articulads no rebords inferior das paredes 7 e 8,

Concebe-se que, depois da regulag8o dos cle—
mentos de moldag%o 6, o comprimento do fundo do molde seja
sugsceptivel de variar no gentido do ammento ou da diminuig®o,

40 fazer-ge este variacgHo, & necessdrio que
os carros 9 ficuem sempre assentes nos carris de gulamento.
Com egste flﬁ&li@ ade, o compriments dos carris de gulamento

corresponde ao comprimento méxxm dn escada que pode ser fa-




'
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]

bricada com este molde,

Por outro lado, quando se renliza esta varis-
¢Bo de comprimento, & necessdrio que o rolo tensor posterior

12 da cinta flexfvel possa deslocar-se em wrelagBo X estrutu-
rae 1 do molde,

Cow essa finalidade, este rolo tensgor & mon-
tado na armacfo do conjunto, nfo representada, de maneira &
ser susceptivel de deslizar sobre a estrutura 1 e ser bloque
ado na posicHo pretendida,

O comprimento dsg paredes longitudinais 5 cor=-

D

responde ¥ largura méxima da escads gue pode ser fabricada
com o molde,

)

Vantajosamente, as paredes longitudinais po-—
dem ser reguladas em altura de maneira que a digtlncia entre
0 rebordo superior degtas parsies

ANE |
[4v]
[
=5
f::
@V
=
(o]
o
<
£
[e]
fmd
by
[4v]
[}
Q
[
L]
4]
[¢]

ponda gensivelmente b espessura que a escada deve hex,

Com esta finslidade, cada pavede 5 & montada
de meneira deslizante em conjuntes de montanies 38 articula-~

52}
2]
‘.J.
0]
o
@
&
(5]
]
5
ES’I
[47]
]

dns na egtrutura 1 e coopera com Aiverso

Pl

e
tamento em translagfio do tipo de parafuso e porea manobltvels

6.‘)
JAY]
f
e
@
-3
c-l

cada wn nanualmente por meio dums menivels ou automatic
te por meio dum Srglo motow,

A tftulo de exemplo, & porca de cada sistena
coopera en fixagHo com a parade longitudinal enguanto o para—
fugo coopera em rotacBo com gulsmento com o porrespondente
conjunto de monitantes,

02
®
[e]
ok
[y &
(&)
&)
[41]
7]
[&]
(9]
fe
f )
Q')
2
Pl
fe
L}

£ cada ums destas parede

versos macseos 39,




car as
mentos

de moldag®o e, poria
~los angularmente do fundo

mos,

fada maecaco
e

o
=

paredes longitudinais

s de encontro ao rebordo dog ele-
wto, fechar o molde, quer afastéd-

.5
}: ad
fa]
[©]
L]
5]
3
1Y
W
=
=
'de
3

estd montade arviiculadamente nium

o T — e
w eghrutnra 1,
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~rior do molde & suportada por um plano inclinado 42 de ineli-

nac¥o reguldvel, montado de meneira fixa em montantes 501id4~

vios com & estrutura 4o conjunto. Além disso, as paredes

longitudinais 5 recebenm cada uma, uma almolads anovivel 43
montada de maneirs fixa que se dispBe lateralmente em rels

¢%o ac plano inclinado 41,

7 evidente gue, pava moldar 0 patamar & pare-
rados do molde,

E"

de lateral anterior e 0 seu suporte s8o

A cinta 11 para 14 do patemar & enrolada nc

&

roi0 tensor anterior 12,

gomo se disse snberiormente, prevé-ge a ins-

b

talacBo de macacos 14 para forgar os elementos de woldag gol
a encostaren une e encontro ass outros sob pressfic. Tste
macacos actusm sobre og =Silementos de moldagHBo extremos por

intermédio dum balanceiro.

¢ molde de acordo com & presente invencgHo
permite o fabricagho de escadas de diferventes dimensSes e é
particularmnente estanque, Al&m disso, este molde pode ger

utilizado para & fabricacSe das sancas, Com essa finalidade

o molde recebe vaindis verticails, longitudinals cujc rebor-
do inferior encoska ac perfil do fundo 2 do m@lae.

Wa descrig¥e anterior, referiu~se um molde

"

destinado & moldag®c em plano, mas é evidente gue & disposl
¢%o anteriormente referida tamb%a pode ser wtilizada num mol-
de para realizar a moldag®o verbtical,

7 6bvic a
numerosas modificacles e alteracBes obtendo-gse infimerss vari-
antes que se inclueéx dentro do Bmbito da presente invengfo,

presente invencBo pode receber

Tl
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18 - llolde reguldvel para a fabrica
nentos de betBo, por exemplo, escadas, compreendendo uma
estrutura (1) sobre a quel se encontra montado u
uma pareds lateral anterior, uma pareds lateral pogterior

(4) e duas paredes loangitudinais (5), sendo o
constitufdo por elementos de mo

tog cada um em angulo diedro gue & coastlguido
de {7) destinada a fou
de {(8) destinada a formar o espellioc da escada,
pelo facto 42 cada elements de moliagem {6
por carros mévais (9) montado

de guismento { o) harizontais, longitudinais en
.L

nolde montzdn
cinta flexivel

Gades do molde e gue § forg

forma do fundo do molde {(2)

nontados por beixo do fundo

de moldagen {6) e por aperto satis os elea
i1

,f]
mantidos sob pressdo,
/
‘§

) cada um entrs
to
guando esies fltimos gBo
tro aos outrog, nor meio de macaco

ot = lolde weguldvel de acoxdo
dicac®o 1, carscterizado pelo facto de 03 xmebo
das paredez (7) e (8) de cada elewento de mold
dispostos nc mesmo plano horizontal,

ldagem {6) justepcstos disp

referido fundo

DOY uma pare-

I oume pare-

3
(o]

=1
(£
,.,:
ke
U
ht
.a
pas
@
ey
C‘

dois elementos
g de noldazen

ung de enson—

com & relvin-
viog inferiore

agem Licarem




c
possuir dois conjunitos de montantes (16, e 17), um dos
ecebe articula-

{16) estd montado fizamente sobre © carro & »
damente 0 webordic inferior da parede (5) i
e o oukro dog quais {17) 4 wérel podendo
eixo sobre o carro e recebe eu articulagio o rebordo
da parede {7) do eclamento adjacente, ficando
elementos en compressBo um de encontro ao outwo pszlos

dos inferiores acime citados das paredes (7) e (8).

o

S mens!

4¢ - liolde reguldvel de acordo com & relivine

dicagBo 3, caracterizads pelo facto de os conjuntos de mon—
2

tantes (16) e (17) s
rectangular que se prolonga por baizo do fundo {2)

D

sailnente =0 eixo longlitudinal do molde e cada conjunto de

montantes estar montado gobre 4Aiversos cCarros,.

52 - Liolde rezuldvel de acordo com as
dicagBes 1 a 4, caracterizado pelo

e
de moldagem (6) ser suportado por um conjunto d= montantes
T

(17) montado sobre diversos carros (9) que rececben o
&)

to de montantes (16) de sustentacfo do elemento posierior
(6) e ser suportado por um conjunto de montantes (16) monia-
que reecebea o conjunto de mon—

do sobre diversos carros {9
tantes (17) de susteniag¥o
a congtituir uma cadeisa de carros

68 - ijolde reguldvel, de acordo com a

dicag¥o 1, compresndendo wma ecints {11) mentida sob teunsfic po

., » o o - R -~
apresentaresn sob o forma duma parede

bransver=

facto de ceda elementk:

22

guais

e

inferion
LONAasos
rahor=-

reivin-

conjui~

reivin-

13




(2%
[K¥)

ot

es (12), caracterizade pelo facto de estes tensores

U:a

en:
eram constith 1fd{3 por rolos tensores e g cinta ser envola—-

’I!
<
(]
ft
C‘g‘
[ax}
[13)
-

s
da em cada uwa deles dando vérias

78 = Iiolde rezuldvel de acordo com & reivindi-
cagZo 1, caracterizado pelo facto de a cinta flexfvel (11)
ser aplicads primeiramente sobre a parede {7) dum slsmento
e depois sobre a pavede {8) deshe elemnento; em seguide, as

3
enrolar en volta do rolo (12) nor halxo do zebordo desta pa-
ede (8); o depois ser apliceda sobre a parede (7) do ele-

=

mento contiguo,

88 - Ilolde regulfvel, de acoxde ©
dicagfo 7, caracterizado pelc facte de a cinda (
s
=

1
dois elementos contfzucs e por baixo do fundo {2) formar uma
iox

argola (114) fechada ao nivel do rehowdo infericor da parede
(8) e do rebowdio inferior da warede (7), guando estes ele-

nentos estfo encostados sob pressfo ua de sncontre ao oubtro,

98 = Iiplde regulfvel, de acoxdo com a reivin-
dicagBo 1, caracterizado pelo facto de cada pareds {7) ou

(8) dum elemento de moldagem ser constitufdo por dois trogos
g

0
de parede, um %rogo conkinente (21) = um trogo combido (22

9
ot

Reqrhor)

montado de maneira deslizante no asntevior ssgundo a la

!

da pavede, cooperands com cafsa um deleg um mecanizme de accl-

onanerto ¢ue forga o deglizsmento &o trego contidd mwm ou

noutro sentids, de mansira & sjustar a largura da parede,
a reivin-

108 - ITolde regulfvel, de acoxdo com
a

A o Aoy o 2 1 oy madag, 2 TLEN Y ‘:," s Ty o
dicagBo 1, caracterizado pelo facte do as parelen T e © de




Rgarrax"r

flﬁ\l\“_

cada elements de

dicacBc 11,
estarer asso {31) mano-

brados simults

i & relvin-
dicag®o 1, -carachen: pel eho de cada parede longitu-
dinal, voltada egtida com
uma folha (40) & wwticamente deformb—

vel, gus & apls loe elementos ds
e s I P e Py « ol hY
moldagen (6) e de ancontro a ke (11,

142 - ¥olde wezuldvel, de acordo

dicac®o 1, para a fabricaclo duma escads dotads dun paiamar,
caracterizado pelo facto de a cinte (11) na parte anterior

do molde ser moniada sobre um plano inelinado com ume inoli-
nacZo regulével montado de mereirs Lixe em monbanies s0lidé-

rios com a armacic do conjunto & =g parvedes longitudinals




25

(6) recsverem, cado ume, una alinofads amovivel gue fisa colod

cado laterslmente an relagfo ao plano- inclinado,

dicagHo 1, caraciterizado pelo facho des, entre cada elemento
de moldagen (6), se interpor uma pege auxiliar de moldagen

em Angulo (15) ou uma pecs imsrsa,

168 - Iiolde roguldvel, de acoxrde com & Telviin

dicacgto ceracherizado pelo factc de, pelo menos, wma (as
a :

1
es latarsis ser suporbada poT UM suporte conshitufdo
t

nars

por uma travesss montade de maneira fixs no rehordo supexrior

das paredes longitudinais (5) e por uma place vertical eoli=

ddria com & referids iravessa recebendo a mencionade placa

fixads de meaneirs smovivel a parede lateral e gendc o citado
er declocadc ao longo das paredes

suporte susceptivel de s
longitudinais (6).

Tisbo&, 29 {e Janeiro de 1986

0 Agente Oficial da Propriedade Industrial
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