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NUMERO DE DEPOT : 09600675
Classif. Internat. : CO3B
MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES
Date de délivrance le : 04 Adut 1998

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 28 Mars 1984 sur les brevets d'invention, notamment 1'article 22;

Vu 1' arrété royal du 2 Décembre 198¢ relatif a& la demande, & la délivrance et
au maintien en vigueur des brevets d invention, notamment i'article 28;

Vu le rocés verbal dressé le 01 Adut 1996 a 10HO0O a 1 'Office de la
Propriété Industrielle

ARRETE:

ARTICLE 1.- Il est délivré 4 : NEW COUQUELET ENGINEERING S.P.R.L.
avenue Albert Ier 75, B-4030 GRIVEGNEE / LIEGE(BELGIQUE)

représenté(e)(s% Bar : VANDERPERRE Robert, BUREAU VANDER HAEGHEN, Avenue Rogier 19
Bte 13 - 4000 LIEGE.

un brevet d' invention d' une durée de 6 ans sous réserve du paiement des taxes
annuelles, pour : MAGASIN POUR DISPOSITIF DE ¢HARGEMENT DE TUBES.

ARTIGLE 2.- Ce brevet est délivré sans examen préalable de la_ brevetabilité
de 1 invention, sans garantie du mérite de 1 invention ou de 1'exactitude de
la description de celle-ci et aux risques et périls du(des) demandeurs(s).

Bruxelles, le 04 Adut 1993
PAR DELEGATION SPECIALE :
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MAGASIN POUR DISPOSITIF DE CHARGEMENT DE TUBES

La présente invention s'inscrit dans le domaine de 1la
fabrication d'ampoules et de flacons pharmaceutiques et
cosmétiques au départ de tubes de verre, et elle
concerne plus particuliérement le chargement des tubes

de verre dans une machine de fabrication de ces

ampoules et flacons.

Le chargement des tubes de verre se fait adtomatique—
ment & partir d'un magasin de tubes. Dans un magasin
connu les tubes sont stockés et déplacés en position
verticale. Les inconvénients majeurs de ce type de
magasin sont la capacité de stockage réduite et le
frottement des tubes de verre sur les parois du
magasin, ce qui occasionne aux tubes des griffures.

Un autre magasin connu stocke les tubes de verre en
position horizontale. Les tubes y sont entassés en
couches superposées et sont délivrés par gravité a la
base du magasin. Au cours de leur descente dans le
magasin et de leur cheminement vers la sortie du maga-
sin, les tubes frottent 1'un sur l'autre et 1'un contre
l'autre ainsi que contre les parois fixes du magasin,
ce qui occasionne aux tubes des griffures.

L'invention a pour but de remédier aux inconvénients
résultant de l'utilisation des magasihs connus et de
permettre de charger les tubes de verre sans leur occa-
sionner des griffures au départ d'une capacité de

stockage é&levée.

Ce résultat est obtenu grdce a un magasin tel que
décrit dans les revendications.
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Gréce a l'invention, le magasin délivre les tubes un a
un sans provoquer aucun frottement des tubes 1l'un
contre l'autre ni contre les parois du magasin, évitant
ainsi toute griffure.
L'invention est exposée dans ce qui suit a l'aide des
dessins joints. Dans ces dessins :
la figure 1 est une vue d'ensemble d'une installation
de chargement de tubes incorporant le magasin suivant
l'invention;
la figure 2 est une vue suivant la ligne II-II de la
figure 1;
la figure 3 est une vue en coupe suivant la ligne III-
III de la figure 2;
la figure 4 est une vue semblable & celle de la figure
3 avec les porte-tubes en position haute.

Sur la figure 1, le signe de référence 10 désigne un
magasin suivant 1l'invention, 20 désigne un systéme
d'acheminement de tubes depuis le magasin 10 jusqu'a
une machine de fabrication d'ampoules et de flacons
pharmaceutiques et cosmétiques au départ du tube de
verre, machine connue en soi, désignée dans son
ensemble par le signe de référence 30. Le magasin 10
est agencé pour recevoir une réserve de tubes en
position horizontale.

Se reportant plus particuliérement aux figures 2 et 3,
on peut voir que le magasin 10 comprend un porte-tubes
11, constitué par exemple de deux traverses lla et 11b
fixées A chaque extrémité 3 deux bandes coulissantes
12a, 12b et 13a, 13b montées chacune autour de deux
poulies : les bandes 12a et 12b sont montées autour des
poulies 14a, 14b et 16a, 16b, les bandes 13a et 13b

sont montées autour des poulies 15a, 15b et 17a, 17b.
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Les poulies 14 et 15 sont entrainées par un moteur

électrique 18.

Lorsque les poulies 14 et 15 tournent, elles entrainent
les bandes 12 et 13 qui se déplacent dans le sens de la
fléche A sur les figures 3 et 4, les bandes entrainant
les traverses 1la et 11b vers le haut depuis une
position basse (représentée en figure 3) jusqu'a une
position haute (représentée en figure 4), au fur et a
mesure que les tubes de la nappe supérieure sont
délivrés sur une bande transporteuse de sortie 21. A
mesure que les traverses l1lla et 11b s'élévent, les
parois 12 et 13 du magasin s'élévent aussi, de sorte
que, pour les tubes T portés par les traverses, les
parois 12 et 13 sont immobiles. Ceci a pour résultat
gue les tubes ne frottent pas contre les parois comme
dans les magasins connus. De méme, restant en nappes
superposées immobiles, les tubes ne frottent pas 1l'un
sur l'autre ni 1'un contre 1l'autre, évitant ainsi toute

griffure.

Les tubes de la nappe supérieure sont délivrés sur la
bande transporteuse en roulant. Pour favoriser ce rou-
lement les traverses porte-tubes 1la et 11b sont fixées
avec une légére inclinaison en pente vers la bande
transporteuse 21. La sortie débouchant sur la bande
transporteuse 21 est &quipée d'un moyen 19 pour limiter
la hauteur du passage de manidre qu'un tube a la fois
se trouve délivré sur la bande de sortie 21.

Les tubes délivrés sur la bande transporteuse 21 sont
acheminés vers un positionneur & alvéoles 22 qui les
dépose sur un &lévateur 23 et celui-ci les éléve un a
un jusqu'a un moyen de préhension 24 qui les fait

pivoter en position verticale. C'est ensuite dans cette
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position que les tubes sont amenés au-dessus d'un poste
de remplissage 31 de la machine de remplissage de tube
30 (voir figure 1).

La vitesse de déplacement des bandes 12a, 12b et 13a,
13b, c'est-d-dire la vitesse d'élévation des traverses
l1la et 11b, est réglée A mesure que varie la réserve de
tubes disponibles au niveau de la sortie gréce a un
capteur 19 pour détecter la hauteur de la réserve de
tubes préts a é&tre délivrés.

5
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REVENDICATIONS

1. Magasin pour contenir une réserve de tubes disposés
horizontalement, destinés A& é&tre dé&livrés successi-
vement & un dispositif de chargement de tubes dans une
machine, par exemple une machine pour la fabrication
d'ampoules et de flacons pharmaceutiques et cosmétiques
a partir d'un tube de verre, caractérisé en ce que le
magasin (10) comprend des traverses (1lla, 1l1b) pour
supporter les tubes, les traverses précitées étant
fixées & des bandes (12, 13) enroulées autour de
poulies (14, 16; 15, 17), et un moyen (18) pour
entrainer les poulies de maniére a déplacer les bandes
(12, 13) et ainsi les traverses (1lla, 1l1lb) supportant
les tubes sans induire aucun mouvement relatif desdites
bandes de rapport aux tubes au fur et 3 mesure que se
trouve déplacée la masse de tubes entre une position
basse et une position haute et sans provoquer de frot-
tement des tubes 1l'un contre l'autre ni des tubes sur
les traverses (11) ou contre les bandes (12, 13).

2. Dispositif suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que le magasin comporte une aire de sortie déli-
vrant les tubes un & un sur une bande transporteuse
(21).

3. Dispositif suivant la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce que les traverses (1lla, 11b) sont inclinées
avec une pente vers l'aire de sortie lorsqu'elles se

trouvent amenées en position haute.

4. Dispositif suivant la revendication 2 ou 3, caracté-
risé en ce que l'aire de sortie est équipée d'un moyen
(19) pour détecter la hauteur de la réserve de tubes

amenés en position haute.

(SN
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5. Dispositif'suivant la revendication 4, caractérisé
en ce qu'il comprend un moyen pour régler la vitesse de
déplacement des bandes (12, 13) auxquelles sont fixées
les traverses (1la, 11b) portant la réserve de tubes en
fonction du signal de sortie du moyen de détection (19)

précité.

6. Dispositif de chargement de tubes comprenant un ma-
gasin tel que décrit dans l'une quelconque des revendi-

cations précédentes.

7. Installation de remplissage de tubes comprenant un
dispositif de chargement de tubes suivant la revendica-

tion 6.

)
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