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Inverseur pour métier a tisser

La présente invention concerne un inverseur pour
métier & tisser, capable de supporter un surcourant
instantané élevé, convenant pour un moteur & haut couple de
démarrage servant & entrainer un métier a tisser utiliséd
pour la fabrication de tissu tissé, et qui posséde un mode
de fonctionnement d'avance lente 3 basse vitesse.

On connait une configuration de systéme classique
utilisant un tel inverseur pour un métier a tisser du type
ci-dessus, telle que celle représentée a la figure 2 qui
est un schéma général d'un exemple d'inverseur pour métier
a tisser classique. Généralement, une condition requise au
démarrage d'un métier & tisser, est que la vitesse du
métier ait atteint essentiellement sa plus grande valeur au
cours d'une rotation d'un axe de métier & tisser. On
utilise par conséquent comme moteur d'entrainement un
moteur & haut couple de démarrage.

Dans la figure 2, la référence 40 désigne un moteur a
haut couple de démarrage. Le moteur a haut couple de
démarrage 40 est raccordé par 1'intermédiaire d'un relais
de connexion en triangle 34 ou d'un relais de connexion en
étoile 36 au cOté sortie d'un inverseur 10 pour Lle
fonctionnement normal. Le c6té entrée de 1l'inverseur 10
pour le fonctionnement normal est raccordé a une ligne
d'alimentation 30 par 1'intermédiaire d'un filtre de
parasites 32. En outre, 1l'inverseur 10 pour le
fonctionnement normal est équipé d'un circuit de contrdle
d'inverseur 12, d'un régleur de fréquence pour le
fonctionnement normal 14 et d'un régleur de surtension pour
fonctionnement normal 16, et un relais pour signaux de
commande pour le fonctionnement normal 18 est raccordé a
l'inverseur 10 pour le fonctionnement normal.

En outre, un inverseur 20 pour le fonctionnement 3a
basse vitesse est raccordé entre le moteur a haut couple de
démarrage 40 et 1la ligne d'alimentation 30 par
l'intermédiaire d'un relais de raccordement 38 pour le

fonctionnement a basse vitesse. L'inverseur 20 pour le
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fonctionnement & basse vitesse est équipé d'un circuit de
contrGle de l'inverseur 22, d'un régleur de fréquence pour
le fonctionnement & basse vitesse 24, d'un régleur de
surtension pour le fonctionnement a basse vitesse 26, et un
relais 28 pour signaux de commande du fonctionnement a
basse vitesse est raccordé a 1'inverseur 20 pour le
fonctionnement a basse vitesse. En outre, la sortie de
1l'inverseur 20 pour le fonctionnement a basse vitesse est
raccordée a des moteurs & haut couple de démarrage
distincts, non représentés, servant a entrainer d'autres
métiers, respectivement par des relais de connexion pour le
fonctionnement a basse vitesse 42 et 44.

Classiquement, un systéme d'inverseur pour moteur de
métier & tisser posséde une configuration telle que celle
décrite ci-dessus. Bien que le courant de démarrage d'un
tel moteur a haut couple de démarrage 40 soit
considérablement plus important que celui d'un moteur
ordinaire, il est des cas ou l'ordre de connexion des
relais est modifié de maniére a effectuer un démarrage
triangle-étoile, opposé & 1la méthode de démarrage
généralement bien connue étoile-triangle, et ce en vue de
renforcer le couple de démarrage du moteur. Pour entrainer
un tel moteur & haut couple de démarrage 40, on utilise
classiquement un inverseur 10 pour métier a tisser dans
lequel la capacité d'un transistor de puissance est rendue
suffisamment grande, comparée a celle d'un inverseur
ordinaire, de maniére a supporter un surcourant instantané.

Il est en outre requis que le métier a tisser posséde
un mode de fonctionnement d'avance lente a basse vitesse,
et comme inverseur pour le fonctionnement d'avance lente a
basse vitesse, on prévoit un inverseur délivrant toujours
une basse fréquence de quelques Hz (par exemple 5 Hz). Le
moteur 40 requiert un couple élevé de maniére a pouvoir
stabiliser le nombre de rotations a basse vitesse, et dans
cet inverseur 20 pour le fonctionnement a basse vitesse il
est nécessaire de régler la valeur de la surtension dans la

plage des basses fréquences sous contrdle
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tension/fréquence, & une valeur supérieure a celle d'un
inverseur pour usage général, de maniére a pouvoir exécuter
le mode de fonctionnement d'avance lente & basse vitesse.

Classiquement, les inverseurs 10 et 20 sont connectés
de sorte que le premier inverseur 10 soit utilisé pour le
fonctionnement normal du métier & tisser, tandis que
l'inverseur 20 est utilisé dans les cas ol le mode de
fonctionnement d'avance lente & basse vitesse est
nécessaire, en cas de problémes ou similaires. Cependant,
comme 1'inverseur 20 pour le fonctionnement d'avance lente
a basse vitesse n'est pas utilisé en permanence, un
inverseur 20 pour le fonctionnement d'avance lente a basse
vitesse est prévu pour plusieurs ou plusieurs dizaines de
métier a tisser, comme en figure 2. De plus, le filtre de
parasites 32 est prévu 'pour empécher les parasites radio
engendrés par l'inverseur 10 d'&tre transmis vers
l'extérieur par 1l'intermédiaire de la ligne d'alimentation
30, et pour ne pas transmettre d'interférences
préjudiciables & d'autres équipements &lectroniques.

Dans la configuration classique telle que décrite ci-
dessus, un inverseur pour fonctionnement d'avance lente a
basse vitesse séparé est cependant nécessaire en plus de
1l'inverseur pour fonctionnement normal, pour augmenter
d'autant le taux d'utilisation de 1'équipement. Il est par
ailleurs nécessaire de prévoir des moyens de basculement
entre ces deux sortes d'inverseurs, et pour ces moyens de
basculement de grandes dépenses en équipement périphérique
tel que cablage, dispositifs, etc, et travaux techniques
doivent étre engagées.

Un objet de la présente invention est donc de proposer
un inverseur pour métier a tisser dans lequel le mode de
fonctionnement d'avance lente a basse vitesse est prévu en
supplément dans un inverseur a transistors capable de
supporter un surcourant instantané élévé, de maniére a
pouvoir entrainer un moteur a haut couple de démarrage,
dans lequel une valeur de la surtension peut étre, sous

contrdle tension/fréquence, ajustée pour un mode de
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fonctionnement d'avance lente a basse vitesse
indépendamment de la valeur de la surtension pour le
fonctionnement normal, et dans lequel les morceaux et
chutes produits dans un atelier de métiers a tisser ne
peuvent entrer dans 1l'inverseur pour métier & tisser.

Selon la présente invention, 1'inverseur pour métier
d tisser utilisant un transistor de puissance de forte
capacité et possédant par rapport & d'autres composants une
capacité 3 supporter un surcourant instantané &élevéd est
caractérisé en ce que 1l'inverseur est équipé d'un régleur
de fréquence pour le fonctionnement normal, d'un régleur de
fréquence pour le fonctionnement d'avance lente i basse
vitesse, d'un régleur de surtension pour le fonctionnement
normal, un régleur de surtension pour le fonctionnement
d'avance lente a basse vitesse, et un circuit de contrdle
de l'inverseur en vue du contrdle du dit inverseur en
accord avec les valeurs respectivement fixées par les dits
régleurs.

Il est en outre préférable que 1l'inverseur soit logé
dans un boitier présentant une structure entidrement
fermée.

Dans 1'inverseur pour métier a tisser selon la
présente invention, une valeur de la surtension pour le
fonctionnement normal et une valeur de la surtension pour
le fonctionnement d'avance lente & basse vitesse sont
réglées dans les régleurs de surtension respectifs avant la
mise en fonctionnement, et en fonctionnement normal
l'inverseur est utilisé sous le contrdle du circuit de
contrdle de l'inverseur en accord avec la valeur de la
surtension pour le fonctionnement normal, de maniére a
accélérer et faire fonctionner un moteur.

Dans le cas ou des problémes se produisent dans le
métier 4 tisser, le moteur est immédiatement arrété. Aprés
cela, et si on commande un fonctionnement d'avance lente a
basse vitesse en vue de corriger le probléme, le circuit de
contrdle de 1l'inverseur contrdle 1'inverseur en accord avec

la valeur de la surtension pour le fonctionnement d'avance
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lente a basse vitesse préalablement réglée dans le régleur
de surtension, de maniére a faire fonctionner le moteur en
mode de fonctionnement d'avance lente & basse vitesse. De
la sorte, méme au cas ol la commande de fonctionnement &
basse vitesse est en vigueur, il est possible d'obtenir une
rotation stable a basse vitesse au moyen de 1'inverseur
selon la présente invention, malgré la résistance des
engrenages du métier a tisser.

Un mode de réalisation de l'inverseur pour métier a
tisser selon la présente invention est décrit ci-dessous
plus en détail en référence aux dessins joints.

La figure 1 est un schéma général de la configuration
du systéme utilisant 1'inverseur pour métier 3 tisser selon
un mode de réalisation de la présente invention. En figure
1, la référence 50 désigne un inverseur selon la présente
invention, qui est équipé d'un circuit de contrdle de
l'inverseur 52, d'un régleur de fréquence pour le
fonctionnement normal 54, d'un régleur de surtension pour
le fonctionnement normal 56, d'un régleur de fréquence pour
le fonctionnement d'avance lente a basse vitesse 58, et
d'un régleur de surtension pour le fonctionnement d'avance
lente a basse vitesse 60. Les cOtés des entrées respectives
du régleur de fréquence pour le fonctionnement normal 54 et
du régleur de surtension pour le fonctionnement normal 56
sont reliées d un relais pour signaux de commande du mode
de fonctionnement normal 62 et les cdtés des sorties
respectives de ces régleurs sont connectés au circuit de
contrdle de 1'inverseur 52. De méme, les cdtés des entrdes
respectives du régleur de fréquence pour le fonctionnement
d'avance lente & basse vitesse 58 et du régleur de
surtension pour le fonctionnement d'avance lente & basse
vitesse 60 sont connectés a un relais pour signaux de
commande du mode de fonctionnement d'avance lente i basse
vitesse 64 et les cOtés respectifs des sorties de ces
régleurs sont connectés au circuit de contrdle de
1l'inverseur 52. Le coté sortie de 1l'inverseur 50 est

connecté & un moteur a haut couple de démarrage 40 par
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1'intermédiaire d'un relais de connexion en triangle 34 ou
d'un relais de connexion en étoile 36, tandis que le coté
entrée de cet inverseur est connecté & une ligne
d'alimentation 30 par 1'intermédiaire d'un filtre de
parasites 32.

Le filtre de parasites 32, 1l'inverseur 50, le relais
pour signaux de commande du mode de fonctionnement normal
62 et le relais pour signaux de commande du mode de
fonctionnement & basse vitesse 64 peuvent en outre étre
logés dans un boitier entidrement fermé 66 représenté par
la ligne en pointillés. |

La commande du moteur a haut couple de démarrage 40 au
moyen de l'inverseur possédant une configuration telle que
celle décrite ci-dessus est décrite ci-dessous.

Dans la configuration du systéme de la figure 1, il
existe deux méthodes permettant le fonctionnement normal.
Dans la premiére méthode, d'abord, le relais de connexion
en triangle 34 est branché de maniére a ce que le bobinage
du stator du moteur & haut couple de démarrage 40 soit
connecté en triangle, et le relais pour signaux de commande
du mode de fonctionnement normal 62 est enclenché de
maniére a fournir les valeurs réglées respectivement sur le
régleur de fréquence pour le fonctionnement normal 54 et le
régleur de surtension pour le fonctionnement normal 56 au
circuit de contrdle de 1'inverseur 52, de sorte que
l'inverseur 50 fait démarrer le moteur a haut couple de
démarrage 40 en accord avec la sortie, sur base du résultat
obtenu dans les conditions délivrées au circuit de contrdle
de 1l'inverseur 52. Aprés que le démarrage du moteur & haut
couple de démarrage 40 ait été effectud, le relais de
connexion en triangle 34 est déclenché et le relais de
connexion en é&toile 36 enclenché pour réaliser ainsi 1le
mode normal de fonctionnement.

Dans la seconde méthade, le relais pour signaux de
commande du mode de fonctionnement normal 62 est d'abord
enclenché de maniére & fournir les valeurs réglées
respectivement sur le régleur de frégquence pour le
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fonctionnement normal 54 et sur le régleur de surtension
pour le fonctionnement normal 56 au circuit de contrdle de
l'inverseur 52, et le relais de connexion en triangle 34
est enclenché aprés que la fréquence de sortie de
l'inverseur 50, & contrdler sur base du résultat. obtenu
dans les conditions délivrées au circuit 52 de contrdle de
1'inverseur, soit devenue maximale pour ainsi effectuer un
démarrage direct. Aprds que le démarrage a été effectuéd, et
comme dans la premiére méthode, le relais de connexion en
triangle 34 est déclenché et le relais de connexion en
étoile 36 est enclenché pour réaliser ainsi le mode normal
de fonctionnement.

Dans le cas de la premiére méthode de commande, la
capacité & supporter un surcourant instantané élévé de
1'inverseur 50 est suffisante pour résister 3 une pointe
transitoire de courant lorsque 1'on bascule de la connexion
en triangle & la connexion en étoile. D'autre part, dans la
seconde méthode de commande, le démarrage direct est
effectué en connexion en triangle, et la capacité a
supporter un surcourant instantané élevé doit donc
permettre de résister a un courant de pointe engendré i ce
moment .

Lorsque l'on régle le fonctionnement normal dans ces
deux méthodes de commande, une valeur de consigne de la
fréquence et une valeur de consigne de la surtension sont
préalablement réglées respectivement dans le régleur de
fréquence pour le fonctionnement normal 54 et dans le
régleur de surtension pour le fonctionnement normal 56.
D'autre part, et de manidre similaire au réglage ci-dessus,
les valeurs nécessaires pour le fonctionnement d'avance
lente a basse vitesse sont préalablement réglées
respectivement dans 1le régleur de fréquence pour le
fonctionnement d'avance lente i basse vitesse 58 et le
régleur de surtension pour le fonctionnement d'avance lente
d basse vitesse 60.

Au cas ou le relais 62 pour signaux de commande du

mode de fonctionnement normal est enclenché, la fréquence
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pour le fonctionnement normal et la valeur de la surtension
pour le fonctionnement normal qui ont été préalablement
réglées respectivement dans les régleurs 54 et 56 sont
fournies d titre de consignes au circuit de contrdle de
l'inverseur 52, de sorte que l'inverseur délivre un signal
de sortie sur base du résultat obtenu dans les conditions
des valeurs réglées. Pareillement & cela, au cas ou le
relais 64 pour signaux de commande du mode de
fonctionnement d'avance lente ad basse vitesse est
enclenché, les valeurs préalablement réglées respectivement
dans le régleur de fréquence pour 1le fonctionnement
d'avance lente & basse vitesse 58 et le régleur de
surtension pour le fonctionnement d'avance lente & basse
vitesse 60 sont fournies & titre de consignes au circuit de
controle de 1l'inverseur 52, de sorte qu'une sortie
d'inverseur est engendrée sur base du résultat obtenu sous
ces conditions,

La séquence de fonctionnement des relais pour signaux
de commande 62 et 64, et la séquence de fonctionnement des
relais 34 et 36 de connexion de l'inverseur 50 au moteur a
haut couple de démarrage 40 sont liées l'une A 1l'autre de
telle sorte qu'elles conviennent a l'utilisation et aux
caractéristiques du métier & tisser.

En outre, et pareillement au cas classique, le filtre
de parasites 32 est prévu pour empécher que les parasites
radio émis par 1l'inverseur 50 soient transmis 3 1'extérieur
par l'intermédiaire de la ligne d'alimentation 30, pour ne
pas provoquer d'interférences préjudiciables a d'autres
équipements électroniques.

De plus, si nécessaire, l'inverseur 50 est réalisé
sous une forme telle qu'il posséde une structure
entiérement fermée. En variante, les relais de signaux de
commande 62 et 64, l'inverseur 50, le filtre de parasites
32, etc. peuvent étre logés dans un boitier 66 entiérement
fermé, de maniére a empécher que les morceaux et chutes
produits dans un atelier de métiers & tisser puissent

entrer dans l'inverseur 50, de maniére & ce que l'inverseur
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50 ne soit pas soumis a des influences préjudiciables.

Ainsi qu'il ressort de la description ci-dessus du
mode de réalisation, dans l'inverseur pour métier & tisser
selon la présente invention, on réalise une configuration
dans laquelle deux sortes de réglages de fréquence et deux
sortes de réglages de surtension sont possibles séparément
dans un seul et unique inverseur. Par conséquent,
1'équipement périphérique est extrémement simplifié et les
travaux divers sont faciles, ce qui entraine une réduction
des coits de fabrication.

De plus l'inverseur pour métier & tisser selon la
présente invention peut se charger d'un métier & tisser
possédant n'importe quelles caractéristiques, de sorte qu'a
la fois pour 1les utilisateurs et les fabricants de
1'inverseur il suffit de gérer un petit nombre de sortes de
piéces, et 1'inverseur peut étre extrémement avantageux par
la réduction des coiits de gestion.

De plus, l'inverseur pour métier i tisser selon la
présente invention utilise une structure entiérement
fermée, de sorte que l'inverseur n'est pas affectéd par des
morceaux et chutes produits dans un atelier de métiers 3
tisser. Il est par conséquent possible de proposer un
inverseur pour métier 3 tisser qui est également avantageux
en ce qui concerne son environnement.

Bien que ce soit le mode de réalisation préféré de la
présente invention qui a été décrit ci-dessus, la présente
invention n'est pas limitée & ce mode de réalisation. Il
est évident que 1la conception peut &tre modifiée de
plusieurs maniéres dans un domaine qui n'est pas éloignée

de l'objet de la présente invention.



10

094 004 ¢

10

Revendications

1. Inverseur pour métier a tisser utilisant un
transistor de puissance de grosse capacité et possédant par
rapport a d'autres composants une capacité & supporter un
surcourant instantané élévé, caractérisé en ce que le dit
inverseur est équipé d'un régleur de fréguence pour le
fonctionnement normal, d'un régleur de fréquence pour le
fonctionnement d'avance lente a basse vitesse, d'un régleur
de surtension pour le fonctionnement normal, d'un régleur
de surtension pour le fonctionnement d'avance lente a basse
vitesse, et d'un circuit de contrdle de 1l'inverseur en vue
du contrdle du dit inverseur en accord avec les valeurs
respectivement fixées par les dits régleurs, et en ce que
le dit inverseur est logé dans un boitier possédant une

structure entiérement fermée.
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