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(57) KIVONAT

A taldlmény lényege csomagoldanyagok cs8 alakra
forméazo berendezés alakitd gorgdinek tokéletesitése.
A csomagologépek gytirii alakban elhelyezett alakitd
gorgbi a szalag formaji csomagoléanyag hosszanti
éleit gy lapoljak at, hogy azok egymassal Gsszerdsit-
het6k legyenek.

A talalmany szerinti csé alakra formazo berende-
zésnél az alakitd gorgéknek (12) részben egymassal

Osszeérd oldalaik (16) vannak, az oldalak (16) lénye-
gében véve hatarosak egymassal az alakité gorgdk 12
belsé nyilasa (11) feldli részén, minden egyes szom-
szédos alakitd gorgd (12) egymassal hatdros részein
pedig egy kipos szél (18) és egy sik szél (19) van
kialakitva. A kupos szél (18) és a sik szél (19) kozott
egy kis méretli, megkozelitSleg a csomagoléanyag
csovéhez képest érintS iranyn rés (20) helyezkedik el.
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A taldlmény targya berendezés csomagoldanyagok csd
alakra forméazasihoz, foleg szalag alaki hajlékony
anyagbol, amely belsé nyilast képez6, forgd alakito
gorgokkel rendelkezik.

A modern csomagologépeken, melyek példaul tég-
latest alaki dobozokat készitenek folyadékok (pl. tej,
gyiimélcslé) szémara, szalag forméaja, hajlékony cso-
magoléanyagot alakitanak at fokozatosan cs§ alakra,
oly médon, hogy a két hosszanti €lét fedésbe hozzdk
egymassal és OsszeerSsitik. A kivant toltési tartalom
betltése utan egyenld kozonként keresztben is dssze-
ragasztjak a csdvet, majd szétvagjak, annak érdekében,
hogy kiilén-kiillén végleges alakra formézzék a dobo-
zokat, példaul téglatestre.

Az eredetileg sik csomagoléanyag formézédsa csé
alakkd a formazd berendezés segitségével torténik,
mely gyiirisen elhelyezett alakitd gorgékbdl all, me-
lyek lényegében véve kor alakra hajlitjak a csomagolo-
anyagot. Az alakité gorgdk szabadon foroghatnak, és
egyiittesen kényszeritik bele a csomagoloanyagot a
megkozelitdleg kor keresztmetszetbe, hogy ezéltal a
hosszanti élek egymassal dsszeer§sithetSk legyenek.

Az ismert megoldasokhoz tartoznak a 228 362 szé-
mil eurépai kdzrebocsatasi és a 2 928 847 szamu német
kozrebocsatasi iratokbol megismerhetd olyan csoma-
goléanyag formazé berendezések, amelyek tobbrétegi,
laminalt anyagbél (pl. két milanyag folia k6zott egy
papirréteg) 1év8 csomagol6anyag fokozatos cs8 alakra
valé alakitdsra alkalmazhaték forgé alakité gorgk ré-
vén.

A 2 922 834 szami német kdzrebocsétasi irat cso-
magoléanyag cs6 alakra formazaséval foglalkozik, de
ebben az esetben a csomagoldanyag egy viszonylag
vékony termoplasztikus folia. Itt a berendezés nem
tartalmaz korben elhelyezett alakité gorgoket, és a csé
alakra formazas gyorsan, majdnem atmenet nélkiil
megy végbe, szemben a fent emlitett fokozatos formé-
zasi eljarasokkal.

Az elsé két kozrebocsatasi irat szerint ismertetett
gylirt alakban elhelyezett alakité gorgék kozel helyez-
kednek el egymashoz, és csak egy kis rés adodik a
szomszédos gorglk végei kozott.

Az ismert berendezésben olyan szabadon forgo,
konkav (homort) forgstest alaku gorgoket alkalmaz-
nak, amelyek szorosan egymas mellé helyezve egy
homort gytirifeliiletet képeznek.

A gyiirisen elhelyezked alakité gorgok eddig alta-
laban csonka kip végfelillettel késziiltek. A csonka
kipok egymashoz igen kozel helyezkednek el vagy
pedig a kupfeliiletek egymassal teljesen dsszeérek. Az
érintkezési feliileten a kiipfeliiletek egymassal egy-egy
olyan egyenes mentén taldlkoznak, amelyek a gydrii
alakban elhelyezett gorgok altal alkott kor kdzéppontja
felé mutatnak sugarirdnyban, azaz a gorgdk altal kozre-
fogott csomagoldanyag-tomlé kozépponti tengelye
felé.

Kiilsndsen a vékony és igen hajlékony csomagolo-
anyagok esetén — amelyeket kisméretd dobozokhoz
alkalmaznak — eléfordulhat, hogy a csomagoloanyag
beszorul a két szomszédos alakité gorgé kozé, és ezal-
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tal egy hosszanti gyiirddés keletkezik, amely eseten-
ként az egész csomagoldanyag szalagszakadasét okoz-
hatja, vagy pedig a cs6 nem lesz megfeleld alaki.

Eme hatrény lekiizdésére olyan kisérletek torténtek,
hogy minimalissa, szinte nullava csokkentték az alaki-
16 gorgok végei kozotti rést, de e kisérletek csak korla-
tozott sikert hoztak. Ezt a problémat az igen vékony
csomagoldanyagok formazésa esetén az eddig ismert
alakito berendezésekkel még nem sikeriilt megoldani.

A fentiek alapjan sziikség van olyan formaz6 beren-
dezés kifejlesztésére, amely alkalmas szalag alaki cso-
magoléanyag cs6 alakka formazasara és mentes a fent
emlitett hatranyoktol.

A talalmény célja tehat egy olyan formdz6 berende-
zés kifejlesztése, mely a szalag alaki hajlékony anya-
got alakité gorgdk segitségével csd alakra formazza,
oly mbdon, hogy a csomagol6anyag szabadon, akada-
lyoztatas nélkiil csd alakra formazhat6 legyen, anélkiil,
hogy rajta hosszanti gyilirddések keletkeznének vagy
csomagoldanyag beszorulna vagy mas médon kérosod-
na a form4z6 folyamat soran.

A taldlmany tovabbi célja olyan berendezés kialaki-
tasa, mely szimmetrikus, homori gorbiiletd, szabadon
forgd gorgokkel miikddik, és ezaltal kozvetlenill be-
épithetd a jelenleg alkalmazott csomagologépekbe.

A taldlmény céljahoz tartozik az is, hogy a berende-
zéshez hozzavalo alakito gorgdk egyszeriien és gazda-
sagosan legyenek elGéllithatok.

A kitfizétt célnak megfeleléen a talalmany szerinti
berendezés csomagolbanyag cs8 alakra formazasahoz,
f6leg szalag alaki, hajlékony anyagbol, belsd nyilast
képez, forgd alakité gorgdkkel rendelkezik, és oly
moédon van kialakitva, hogy az alakité gorg6knek rész-
ben egyméssal Gsszeérd oldalaik vannak, és alakito
g0rgdk belsé nyilasa feldli részén, minden egyes szom-
szédos alakité gorgének egymassal hataros részein egy
kipos szél és egy sik szél van kiképezve, tovabba
legfeljebb 12 darab, eldnydsen pedig 6 darab alakitd
gorgd van gylirti alakban egymds mellé helyezve.

A taldlmany szerinti berendezés egy tovabbi ismeér-
ve, hogy az alakité gdrgd kupos széle ugyanakkora
szoget zar be az alakité gbrgé forgastengelyével, mint
a szomszédos alakité gorgd oldala és az imént emlitett
forgastengely kozti szog.

A talalméany szerinti berendezés jellemzdje, hogy
az alakité gorg6k egy kipos széle és egy sik széle keriil
egymas mellé, a két alakito gorgd kozotti rés kitérd
irinyban nyulik ki a csomagoléanyag csdvének ten-
gelyiranyahoz képest, és nem pedig sugériranyban,
mint a korabbi berendezéseknél. Ez azt vonja maga
utan, hogy a gorgdk nem fogjak ,,megragadni” a cso-
magoléanyag csdvét, hanem ehelyett Ggy vezetik a
csomagoldanyagot a formazo berendezésen keresztill,
hogy nem keletkezik rajta gyiirédés vagy egyéb karo-
sodas. Ez a hatas két kiilonbozd médon érhetd el, Ggy
hogy vagy minden gérgd egy kipos és egy sik széllel
késziil, vagy pedig minden masodik gorgének kupos
mindkét széle, és a kozbensd minden masodik gdrgd-
nek pedig csak sik szélei vannak. Annak elddntésehez,
hogy melyik megoldas keriiljén alkalmazasra, a teljes
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berendezést kell figyelembe venni vagy egyéb kovetel-
ményt, a lényeg egyszeril az, hogy az emlitett szog
értéke a fenti leirdsnak megfelelden legyen megva-
lasztva.

Elénydsen 6 darab alakitd gorg6t célszerd alkal-
mazni, ahol egy siklap végil és egy csonka kup végil
érintkezd gorgdk esetében a kupos oldal 60°-o0s kiip-
szogben hajlik a kip alapsikjdhoz. Az érintkezési
feliiletben 1év6 kipalkotok olyan egyeneseket adnak,
amelyek a csomagoléanyag tomlG tengelyéhez képest
kitérd irdnyuak. Ezaltal elkeriilhetd a csomagold-
anyag csévének becsipédése és a hosszanti ranckép-
z8dés.

Természetesen a fenti kovetelményt kielégitd gor-
gokialakitds esetén sem célszerli a gorgdk szamat 12
darab f6l¢ emelni, hiszen ebben az esetben a kiipossag
mér 90° a gorgdé oldaléléhez viszonyitva, amely mér
igen kozel van a gorgdk sugarirdnyn érintkezési feliile-
téhez, és igy a kivant elényds hatdssal szemben a
gorgék megint fogjak az anyagot.

A taldlmany szerinti cs6 alakra formézo6 berende-
zést egy kiviteli példa kapcsan abrdk alapjan ismertet-
jiik részletesebben.

Az abrak csak azokat a részleteket tartalmazzak,
melyek a taldlminy megértéséhez elengedhetetleniil
sziikségesek. A mellékelt dbrakon az

1.4bra  szemlélteti a szalag alakii csomagoldanyag
csd alakra formazasat, majd kiilon dobozok-
ra, csomagokra valé kialakitdsanak elvét a
jelenleg ismert eljarassal, a

2.4bra  mutatja, részben metszetben, a talilmany

szerinti a cs6 alakra formazo berendezés egy
lehetséges megvaldsitésat.

A taldlmény szerinti berendezés alkalmazhat6
minden fajta csomagologépekben, melyek csomago-
kat vagy dobozokat készitenek szalag alakii, hajlé-
kony csomagoléanyagbdl cs3 vagy henger alakra for-
mazassal. A csomagoléanyag ismert modon vald fo-
kozatos formazasa és tovabbitasa téglatest alakit cso-
magok vagy dobozok elkészitésére, az 1. dbran latha-
t6, amely egy hagyomdanyos csomagologépet mutat
vazlatosan megrajzolva. Ez a gép hajlékony, szalag
formajit csomagoldanyagot dolgoz fel, melyet az 1
csomagoléanyag hengerrél kap. A 2 csomagoléanyag
szalag letekeredik és a 3 iranyit6 gorgdk segitségével
folfelé halad. A gép felsé részében a 2 csomagolo-
anyag szalag egy 4 hajlito gorgd segitségével lefelé
halad tovabb a csomagologépen keresztiil kiilonboz6
tipusu 5 formazo eszk6zok segitségével, beleértve a
talalmany targyat képezd 6 csd alakra formazo beren-
dezésen valo athaladast is. A 6 cs8 alakra formazé
berendezés a 2 csomagoloanyag szalag szélét ugy
hajlitja meg, hogy annak két hosszanti éle egymasra
atlapolodik, annak érdekében, hogy 7 Gsszersit6 ké-
sziilék segitségével lezarddjon. Ennek egyik legegy-
szerlibb megvalositdsi esete, ha a csomagoloanyag
hére lagyulé miianyaggal van bevonva, ekkor ugyan-
is az Osszeerdsités forrd levegd befiivatdssal tortén-
het. A 7 Osszeerdsité késziilék alatt egy 8 toltGesd
ereszkedik le a csomagoléanyag csvének kozepén, a
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8 t61t6es6bol a folyadék éppen azon pont 616t 6Smlik
ki, ahol a csomagoléanyag cs6vébdl kiilonallé cso-
magok, a 10 dobozok keletkeznek. A 10 dobozok a 9
formézo és Gsszezard pofak segitségével jonnek létre,
melyek parosaval két oldalrd]l dsszenyomjdk és ke-
resztirinyban Osszezarjak a csomagoloanyag csovet.
A 9 formazd és Osszezard pofik gondoskodnak a
csomagoldanyag csdvének bizonyos alakitasarol is. A
9 formazé és alakité pofak elvagjak a csomagold-
anyagot az 9sszezarasi vonalak mentén, hogy kiilon-
allé csomagok, azaz a 10 dobozok keletkezzenek,
melyek esetleg tovabbi megmunkalds soran példaul
téglatest format nyerhetnek.

A taldlméany szerinti 6 csG alakra formazd beren-
dezés a fent leirt hagyomanyos van més hasonlé cso-
magologépbe beépitve, nagyobb részletességgel a 2.
abran lathato, ahol a berendezés feliilnézetben szere-
pel, tehat lényegében véve az 1. dbra 4 hajlité gorgs
irAnyabol nézve. A 11 belsé nyilds, melyen a csoma-
goloanyag keresztiilhalad, a taldlmany szerinti beren-
dezésben kdzépen van elhelyezve. A 11 belsS nyilas
kor alaki, melyen keresztiil a formazo folyamat soran
a csomagoldanyag lefelé folyamatosan halad a cso-
magolégépben.

A kor alaku 11 bels6 nyilast, melyen a csomagold-
anyag keresztiithalad, az 12 alakitd gorgk hozzak 1ét-
re, melyek, annak érdekében, hogy a 11 belsS nyilas a
kivant kor alakd legyen, végeik felé fokozatosan né-
vekvd atmérGjlek. A 12 alakité gorgék 17 megmunka-
16 feliilete a 11 bels6 nyilas korivéhez igazodik.

A 12 alakito gorgdk szabadon forgathatdan vannak
a 13 forgastengelyeikre illesztve, melyek a 2. dbrin
mutatott hat darab gorg6t feltételezve, egymassal 120°-
os szoget zarak be. A 13 forgastengelyek gyiriisen
helyezkednek el a 14 alatdmasztdson, amelyek a 15
rogzités segitségével mereven a csomagologép allva-
nyahoz kapcsolddnak. Mindegyik 12 alakité gorgének
két, 1ényegében véve sik 16 oldala, és egy 17 megmun-
kalo felitlete van, mely a két 16 oldala k6zott helyezke-
dik el, és alakitja a csomagoléanyagot. A két szomszé-
dos 16 oldal és a 17 megmunkalé feliilet k6zott minden
egyes 12 alakito gorgs egy 18 kiipos széllel és egy 19
sik széllel csatlakozik egymashoz, melyek a két szom-
szédos 12 alakitd gérgé kozotti egyenld térkoz miatt
lényegében véve parhuzamosak egymassal, kdzottiik a
20 réssel, mely a csatlakozo feliiletek mentén a csoma-
goldanyag csdvének korivéig terjed. Igaz, hogy a koz-
vetlen érintkezés lenne kivanatos, de ez valgjaban gya-
korlati okok miatt (tiirés, kopds) nem lehetséges, ha-
nem ehelyett a 20 rést a lehetd legkisebb jatékra allitjak
be, példaul 0,1 és 0,5 mm kozé.

A vazolt megvaldsitasban minden egyes 12 alakitd
go6rgének egy 18 kiipos széle és egy 19 sik széle van, és
a 12 alakité gorgék ugy vannak egymashoz képest
elhelyezve, hogy minden egyes 19 sik szél a szomszé-
dos 12 alakito gorgé 18 kupos szélével miikodik
egyiitt. Mindazonaltal a taldlmény targyat képez6 6 csé
alakra formazé berendezést meg lehet valdsitani két
killonboz6 fajtaja 12 alakito gorgbvel is, mégpedig
ugy, hogy az egyik fajta 12 alakit6é gérgd két darab 18
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kupos széllel rendelkezik, és a masik fajta 12 alakitd
gorgdnek pedig két 19 sik széle van. Ebben az esetben
a kétféle 12 alakito gorgdket felvaltva kell elhelyezni,
oly médon, hogy egy 19 sik szél talalkozzon egy 18
kipos széllel. (A talalmany ezen utobbi megvalositasat
nem abrézoljuk abraval.) A két kiilonboz6 12 alakitd
gorgd alkalmazasa el6nyds lehet nagyon kis atmérGji
csomagoldanyag csoveknél, de més okokbdl is elényds
lehet.

Minden egyes 18 kupos szél lehetéleg minél inkabb
érint§ irdnyba mutasson a csomagoléanyag csovéhez
képest, ott ahol érintkezik vele, annak érdekében, hogy
elkeriilhet§ legyen annak kockazata, hogy a csomago-
l6anyag csove beszoruljon a 12 alakité gérgék kozé.
Tovabba minden 18 kiipos szél akkora szget zarjon be
a 12 alakitd gérgb 13 forgastengelyével, mint a 2.
dbran jelolt v szog, mely egy szomszédos 12 alakitd
g6rg6 16 oldala és a szoban forgo 12 alakito gorgd 13
forgastengelyének szogével egyenld. (A taldlmény va-
zolt megvalositasanal ez a sz6g 60°.)

A talalmanyi gondolat alapjan létrehozott fejlesztés
eredményeként a 20 rés a 12 alakito gorgé 18 kapos
széle és egy szomszédos 12 alakitd gorgé 16 oldala
kozott a csomagoldanyag csovéhez képest részben
érinté irdnyh, mely a gyakorlatban nagy mértékben
lecsokkentette annak a kockazatat, hogy a csomagolo-
anyag csdve beszoruljon a 20 résbe, és ily modon
hossziranyl gyirédést okozzon az alakité berendezé-
sen 4thaladd csomagol6anyagban.

A taladlmany szerinti 6 cs6 alakra formazo beren-
dezés mikodése soran a 2 csomagoldanyag szalagja
folyamatosan halad keresztiil a csomagologépen, le-
tekeredik az 1 csomagoléanyag hengerrél, tovabbha-
lad a 3 iranyité gorgSk és a 4 hajlitd gorgd iranyaban,
majd a cs6 alakra formazas utan lefelé halad a csoma-
gologépen keresztiil, a 9 formazo és 6sszezaré pofak
felé. Miel6tt a csomagoloanyag eléri a taldlmany sze-
rinti 6 cs6 alakra formazo berendezést, el8sz6r atha-
lad a 5 formazé eszk6zokon, melyek a csé alakra
formézas elékészitéseként egy kissé egymas felé haj-
litjak a 2 csomagoldanyag szalagjanak hosszanti éle-
it. Amikor a 2 csomagoloanyag szalagja eléri a talal-
many szerinti 6 cs6 alakra formazo berendezést, cso-
magoldanyag athalad a megkdzelitSleg kor alaki 11
bels6 nyilason, az 12 alakité gorg6k 17 megmunkald
feliiletei kozott.

A 17 megmunkal6 felilletek kozott a csomagolo-
anyag lényegében véve kor alakii keresztmetszetet
nyer, kissé atlapolt hosszanti élekkel, melyeket a 7
OsszeerGsité késziilek osszeragaszt. Mivel a 20 rés a
szomszédos 12 alakité gorgék kozott nem sugarirany-
ban helyezkedik el a 11 belsé nyilas szimmetriatenge-
lye felé, hanem lényegében véve érinté irAnyn a cso-
magoloanyag feliilet¢hez képest, igy a csomagolo-
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anyag a 11 belsé nyilason anélkiil halad at, hogy a 12
alakitd gorgék kozé beszorulna vagy mas modon karo-
sodna utja soran.

A gyakorlatban az ismertetett taldlmany szerinti
megoldas igen elénydsnek bizonyult, még igen vékony
fajta csomagoldanyagok alkalmazasakor is, melyeket
nagyon kicsi csomagok vagy dobozok esetén hasznal-
nak.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Berendezés csomagoloanyagok csG alakra for-
mazasahoz, f6leg szalag alakn, hajlékony anyagbol,
amely bels6 nyilast képzd, forgd alakitd gorgdkkel
rendelkezik, azzal jellemezve, hogy az alakité gorgdk-
nek (12) részben egymassal dsszeérd szomszédos olda-
laik (16) vannak, az oldalak (16) lényegében véve
hatirosak egymadssal az alakité gorg6k (12) belsé nyi-
lasa (11) fel6li részén, minden egyes szomszédos alaki-
t6 gbrgé (12) egymassal hatdros részein pedig egy
kipos szél (18) és egy sik szél (19) van kialakitva,
tovabba legfeljebb 12 darab, el6nydsen pedig 6 darab
alakito gorgé (12) van gytrd alakban egymaés mellé
helyezve.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az alakité gorg6 (12) kipos széle (18) akko-
ra szget (v) zér be az alakitd gorg6 (12) forgastengelyé-
vel (13), mint a szomszédos alakité gorgd (12) oldalanak
(16) szoge az imént emlitett forgastengellyel (13).

3. Az 1. vagy a 2. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy minden egyes alakité gorgdnek
(12) egy kapos széle (18) és egy sik széle (19) van.

4. Az 1. vagy a 2. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy minden mésodik alakitd gorgé-
nek (12) kipos szélei (18) és minden kozbensd maso-
dik alakit6 gorgbnek (12) pedig sik szélei (19) vannak.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az alakité gorgdk (12)
lényegében véve gyiirii alakban vannak egy aldtimasz-
tason (14) elhelyezve.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az alakitd gorgék (12)
szabad forgathatésaggal rendelkeznek.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az alakitd gorgbk (12)
megmunkalo feliilete (17) az oldalak (16) felé novekvé
4tmérdji.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a bels6 nyilas (11) lé-
nyegében véve kor alak.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy az alakitd gorgbk (12)
oldalai (16) sikok.
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