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Uzywane w technice znane stopy ma-
gnezowe, zawierajace pewna ilo§é alumi-
nium i cynku, stosowano przygodnie do
wytwarzania tozysk slizgowych, jednakze
okazaly si¢ one odpowiednie tylko przy
nieznacznych obciazeniach, a wiec w
ograniczonym zakresie stosowania. Tak
np. préba osadzania watkow kciukowych
bezposrednio w karterach, wykonanych
z tych stopow, udala sie, co nalezy przy-
pisaé temu, ze juz sam czysty magnez pra-
wdopodobnie dzieki swej heksagonalnej
budowie krysztaléw wykazuje stosunko-
wo dobre wlasciwosci slizgowe. Jednak-
7e do wytwarzania zwyklych lozysk -sliz-
gowych o znaczniejszych obcigzeniach lo-
zyskowych, a zwlaszcza o wigkszych

szybkoséciach obracania sie, znane stopy
magnezowe nie nadaja sie. Nie majg one
zwlaszcza zdolnosci tworzenia przy wy-
gladzaniu sie podczas ruchu ré6wnomiernie
obcigzonej powierzchni slizgowej (lu-
stra), co jest warunkiem zasadniczym dla
materialéw lozyskowych. Przy znacz-
nych jednostronnych natezeniach waluy,
np. na zg‘inanié, a zwlaszcza, gdy smaro-
wanie chwilowo zawodzi, wytwarzaja sie
przeto latwo na powierzchni slizgowej
miejscowe wzrosty temperatury, prowa-
dzace do predkiego zniszczenia lozyska,
czyli wlasciwosci biezne nie sa wiec za-
dowalajace. '

Stwierdzono, ze lozysko slizgowe po-
siada te niezbedne wlasciwosci, jezeli jest



wykonane ze stopéw magnezu z metala-
mi, ofowiem i kadmem, ktére az do sto-
sunkowo wysokich zawartosci ich w sto-
pie tworza z magnezem stosunkowo
znaczne iloéci jednorodnych krysztatow
mieszanych i ktore nie obnizaja, lecz ra-
czej podwyzszaja plastycznosé magnezu.
W podobny sposob dziala tez bizmut, sre-
bro i cyna, jednakze zgodnie z niniejszym

wynalazkiem stosuje sie je tylko przy

réwnoczesnej obecnosci olowiu i kadmu.
Stopy wedlug niniejszego wynalazku za-
wieraja  korzystnie 15—20% olowiu
i 7—12% kadmu, wzglednie 15— 20%
olowiu albo 7 — 129/ kadmu, jednakze za-
warto$é otowiu moze wzrosnaé do 28%,
a zawarto§é kadmu do 35%. Bizmut
i cyna moga znajdowaé sie w ilosciach do
129/, jednakze w tym stosunku, aby cal-
kowita zawarto§é domieszek nie przekra-
czata 35%p sktadnikow stopu.

W przeciwiedistwie do innych stopow
lekkich metali stopy wedlug niniejszego
wynalazku dzieki zwiekszonej plastyczno-
$ci posiadaja lepsze wlasciwosci wygla-
dzania si¢ podczas ruchu. Nadaja sie one,
ogolnie biorac, do wyrobu tozysk o obcia-
zeniach §rednich i w tym zakresie stoso-
wania- ze wzgledu na swe wlasciwosci
§lizgowe sa rownowarto$ciowe ze znany-
mi stopami lozyskowymi ciezkich metali,
maja jednak w poréwnaniu z nimi wazna
zalete — mniejszy ciezar wlasciwy.

W przypadku wyzszych obcigzen, np.
w silnikach spalinowych, wyzej wymie-
nione stopy nie odpowiadaja wymaga-
niom, poniewaz maja za mala odpornosé
na zmeczenie i na dzialanie ciepla. Zgo-
dnie z niniejszym wynalazkiem przez do-
datek ceru w ilosci okolo 0,5 — 8% uda-
lo sie jednak polepszyé istotnie w stopie

obie te wlasciwosci, przy czym nie wply-.

wa to ujemmie na plastycznosé stopu

i zdolno$é dobrego tworzenia lustra. Wiel-
kosé dodatku ceru zalezy nie tylko od za-
mierzonego celu stosowania, lecz takze
od zawartosci w stopie pozostalych sktad-
nikéw. Znane podwyzszanie odpornosci
magnezu i stopow malgne‘zowych_ na dzia-
tanie ciepta pod wplywem dodatku ceru,
w przypadku znacznych zawartosci oto-
wiu, daje si¢ zauwazyé dopiero przy wiek-
szych ilosciach ceru.

Stopy odpowiednie do wyrobu lozysk
§lizgowych sa np. nastgpujace:

18% otowiu, reszta — magnez;

12% otowiu, 8% kadmu, reszta —
magnez; ‘ -

7% olowiu, 7% ceru, reszta — ma-
gnez;

10%6 kadmu, 5% ceru,
gnez.

reszta — ma-

Zastrzezenia patentowe.

1. Stop na lozyska §lizgowe, ktorego
glowna czesé sktadowa stanowi magnez,
znamienny tym, Ze zawiera do 28%, naj-
lepiej od 15 do 20% otowiu, i, wzglednie
albo, do 35%0, najlepiej od 7 do 12%, kad-
mu ewentualnie przy réwnoczesnej obec-
nosci srebra, bizmutu i cyny wzglednie
srebra, bizmutu albo cyny, w iloéciach do
120/p, przy czym reszte stanowi magnez,
jednakze stosunek musi by¢é taki, aby cal-
kowita zawarto§é domieszek nie przekra-
czala 35% zasadniczych skladnikow, two-
rzacych stop.

2. Stop wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze zawiera réwniez jeszcze do 10%o
ceru. :

. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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