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'} spssob vyroby tvarovanfch materiédlov

Vyndlez sa tyka spésobu vyroby tva-
rovanych materidlov, s vihodou tvarova-
nfoh Sasti obuvi ako si pododvy, na bhze
syntetiockych makromolekulérmyoh létok,
najmi na bédze polyureténov.

Tvarovanie sa uskutoéﬁﬁjo tak, Ze
sa na povrch formy nand¥a separadny
prostriedok v mmo¥stve 2 a% 10 godm™2,
ktory pozostiva z 60 aZ 90 % hmot. zmeai
kvapalnyoh uhlovodikov, z 0,5 a% 5 %
hmot, etoxylovanych a/alebo propoxylova=-
njch organickfoh zluSenin so 4 aZ 18
atémami uhliks a z 6 a% 3% % hmot, orga-
nokremifitej zlideniny s tekutym sku-
penstvom,

1,7 <07
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Predmetom vyndlezu je spdsob vyroby tvarovanfych materidlov na bAze syntetickyoch mak-
romolekuldrnych lédtok, najmé na béze polyureténov, ktory zvySuje produktivitu préce
a zlepfuje kvalitu.

Doterajéi spbsob vyroby tvarovanych a predovietkym polyureténovyoh materidlov jo za-
1o§en9 na nidleve, nastrekovani tekutyoh komponéntov do tvaArnic alebo inou technikou
spracovania, ako napr. lisovanim, vytladovanim a pod, Pri vyrobe polyuretanovich mate~
ridlov sa vyrédba polymerizadnou reakciou pri zvysenej teplote a za kondtantného tlaku
podla zloZemia vyohodiskovich komponentov pruiné aiebo tvrdd, predovietkym integrilna
pena. Vzhladom na lepivost’ materidlov, najmé tekutych komponentov pre polyuretéanové ma-
teridly, je nutné povrch formy chrénit’ separadnym prostriedkom. Separadné prostriedky
sa nanédaji najSastej¥ie nastrekovanim tlakovymi striekaocimi piStorami ako roztok
v nizkovrticich organickyoh rozpast'adlich. NajbeZnej$imi separadnymi prostriedkami sd
metylfenylsilikénové a dimetylfenyleilikonové polyméry v koncentrédcii 20 % v benzine.
Celkové spotreba alkyl~ a/alebo aryl- substituovanyoch silikdnov§oh separadnfch prostried-
kov jJe 1 a% 2 g na dmz, poditané na aktivnu zlo¥ku. Po ukondeni tvarovania sa tvarované
materidly vyberaji a najmé tvarnice sa musia mechanicky odistit'. Pred vneseniin novej
dAvky materidlu sa na stydné plochy nanesie opit’ vrstva separadného prostriediu. Zbytky
separadnéhic prostriedku si na hotovych tvarovanych materidloch neiZiadice a pred dalsou
povrchovou Upravou sa odstrafiuji najlastejlie umyvanim v organickjch rozpust'adléch.

v dal¥ej féze sa povrch umytjoh tvarovanych materidlov podia potreby bud ostda, alebo
sa naniSa povrchovh vrstva, napr. laku, ldtok zmiZ%ujicioch lepivost' a pod., ktoryoh adhé-

zia k povrchu mé¥e byt' podla potreby aj velmi vysoka.

Podla inyoh postupov sa pou¥ivaji separadné prostriedky s dispergovanymi Siastodkami
vosku, parafinu, mydiel, minerédlnych létok, ktoré sa nastrekuji na povrch formy a umoZ-
#iujad v niektorgch pripadoch aj viaonidsobny ndlev alebo néstrek tekutych predpolymérnych

komponentov.

Ako separétory plastiokych hmdét sa poufivaji aj ndtery na béze ofkovaného polyvinyl-
alkoholu 3-glycidyloxy=-propyl~tri-metoxysilénu (W « A. Watts, W.VK. Pierce: US pat.
3 959 242). Ako 8inidl4 pre uvoliiovanie foriem sa pouZivaji polyméry substituované
fludruhlovodilmi, za pou¥itia napriklad tetrafludretylénu (V. Brit. pat. 1 437 459).
Ako separétory sa niekedy poufivejt aj lédtky na bize polyarylénsulfidu (USA pat.
3 979 543).

Nevyhodou zmdmych postupov pri pou%iti{ tzv. voskovych a inych separadnych prostried-
kov s dispergovanymi lSasticami je, Ze sa dispergované Siastolky usadzuji na povrchu A
va-émioo, zandSaji tvarovo méro¥né vzorky dezému, Pri pokradujicej vyrobe tvarovanych
materidlov dochddza k znehodnoteniu ioch povrchu, a tym ich vyradeniu z dal¥ieho pouZitia.
Usadené vrstvilky dispergovanych Sastic, ako napriklad vosku, velmi taZko rozpustné su
v akjohkol'vek organickych rozpibtadléch. Tym je st'aZené Sistenie tvarnic, ale aj povrchov
:tva.rova.nioh materidlov, ktoré je prakticky potrebmné uskutodiiovat’ so Specidlnymi, ekono-
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miocky ndrodnjui rozphi¥tadlami, ako je dimetylformamid a obvykle pri zviSenej teplote.

Podl'a tohto vynélezu sa spbsob viroby tvarovanych materidlov, s vfhodou tvarovanych
Sasti obuvi, ako s pododvy, na bhze syntetickjch makromolekuldrnych létok, naJmﬁ na béze
polyureténov, tvarovanim s aplikovanym separainym prostriedkom, uskutodifuje tak, Ze na
povroh formy sa nané¥a roztok v organiokom rozpu¥tiadle s obsahom sudiny 5 aZ 40 hmot. %
pozostavajice] =z
60 a¥ 90 hmot. % zmesi kvapalnyoh uhPovodikov,

0,5 a% 5 hmot. % etoxylovanfyoch a/alebo propoxylovanych organickych zlidenin so 4 a¥
18 atdmami uhlika a

6 a% 35 bmot. % organokremiditej zlideniny s tekutym skupenstivom pri teplotle miestnosti,
s vyhodou s viskozitou 50 a% 500 mPa.s,

v mno¥stve 2 af 10 g.dm >.

Pod pojmom kvapalné uhlovodiky v tomto vyndleze sa uZivaji rézne zmesi nasytenych
alebo nenasytenych uh]!ovodikov, najm s otvorenym retazoom, ale rovanako mbéiu byt ﬁhl’ovo-
diky oykliocké, pripadne s boingymi ret'azoami, ktoré pri beZnfch teplotovich podniimhoh,
tzn. 18 aZ 22 °C, 84 v kvapalnom skupenstve. NajlastejSie sa takéto mes.nioka.va ako des=~
tiladn§ rez v réznom teplotovom rozmedzi, prilom sa daji hodne pouZit’' i rezy s niZ%¥dim
bodom varu, ako sf; napriklad rézne benziny, petroléter a pod., ale taktieZ efekktivne
a z hladiska hygieny je vyhodné poufivat’ destiladné rezy s vys¥im bodom varu, ktoré sl
aj beZne komerdne dostupné, ako napriklad parafinovy, vazelinovy, medioindlny, vretenovy,
polypropylénovy olej, niZiie oligoméry -C3 a% 05 monoolefinickych uhlovodikov, a to nie-
kedy aj pripravou zmesi destiladnfch rezov s rdéznymi bodmi varu. PouZitie rezov s .vyiiim
bodom varu je efektivne z hlladiska hygieny, najmi v déslediu niZfieho parciélneho tlaku

komponentov za aplikadnyoh podmienok.

Pouﬁivan% etoxylované a/alebo propoxylované organické zlti&o;tiny sa pripravujd be#nou
technikou via¥tocou oxirény na organické zlideniny, ktoré z hladiska funkdnosti v apliko-
vanom systéme je vyhodné volit’ z organickyoh latok so 4 a% 18 atdémami uhlika, priSom
z hl'adiska priebehu reakoie tieto musia mat’ aspoii jedem aktivny vodik. Typiokymi zlGde-
ninami, ktoré mé¥u dobre etoxylovat' a/alebo propoxylovat’, si organiocké zmluSeniny, ktoré
maji aspoii jednu skupinu ~0H, aminoskupiny, ktoré mdéZu byt' naviac substituované, VESSL
pobovt aktivnyoh vodikov je z hlladiska aplikalnjoh podmienck nie vidy velmi priamivy,
vzhlladom na mo¥né interakcie s tvarovanou hmotou. Z hl'adiska tejto skutodnosti je nie-
kedy vfhodné blokovat' aspoii Sast’ =0H skupin etoxylovanych a/alebo propoxylovanfoh pro=
duktov prevedenim napriklad na acetél, ester a pod. PoSet vnesenyoh etoxylovanych a/ale~
bo propoxylovanych skupi.n je limitovany len funkdnymi vlastnost’ami finélineho préduktu
a typom jednotliv§ch komponentov v systéme., Aj uddvené rozpétie nie je v svojom ohrani-
Seni kritické, mdie by v niektorjyoh pripadoch mierne prekrodené.

V{znemné st z hladiska pdsobenia v aplikovanom systéme organokremidité zluSeniny,
ktoré viak v spojeni s ostatnymi zloZkami harmonicky umoociiuji pdsobenie jednotlivych
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komponentov s v#alednfn;, v podstate synergickym, vy3Sim GSinkom., NandSany separadny sys-
tém mé%e mat’ ako organokremidité zldSeniny bud jednotlivé typy létok, alebo zmesi litok,
o mé vfhodu v tom, %e nevyZaduje nérodndi techniku delenia reakdnfych produktov, a tym
priaznivo pésobi na atraktivmost’ postupu podPa vyndlezu aj po ekonomickej strénke.
Organokremi¥ité zlideniny st pomerne dobre popisané v odborne] literatire a jedinym
vymedzenim z hladiska aplikovatelnosti pri postupe podla fynélezﬁ je ich selektivny
vyber z hiadiska skupenstva, ked sa vyZaduje kvapalné skupenstvo pri beZnych teplotéch

("pri teplote miestnosti"),

Nanéianio je mo¥né realizoval’ vietkymi beZnymi technikami od pracne néro&n&-ch,
ako je nand¥anie Stetoom, aZ po vysokomeohan:l.zova.né striekanie p:l.§to.’[ami, automatizovae=
nymi systémami viazanymi mapriklad na pohydb lisovacieho zariadenia. NandSané mnoZstvo
e v porovnani{ s inymli men3ie, no napriek tomu vytvéra dostatodne plo§ne celistvy £ilm
na stydnyoh plochéch, ktor§ zabraliuje lepeniu mékroﬁolekulémyoh ldtok o funkdné dasti

zariadenia.

Véhody postupu podPa ivyné,lom sd predovietkym v-tom, Ze ‘napriek zni¥enému mnoZstvu
naniSaného separasného prostriedku sa separadny GSinok plne prejavﬁje , & to aj pri po~
u¥itf{ komerdne dostupnjoh surovin, pri¥dom post@ nevyZaduje osobitni dpravu poufivanych
zariadeni, Okrem ekonomickej otézky velmi markantne vystupuje prisznivy G¥inok v bez-
pednosti a hygiene préce, ked pané!a.nim mensieho mno¥stva sa zmen¥ujé mmoZstvo vparov,
najui ldtok s ni%¥im parcidlnym tiékom, pridom postup v pbdata.te eliminuje povrchové

Sistenie a v mmohyoh pripadoch aj findlnu povrohovi tpravu.

Priklad 1 -

Na povroch oSlatenej tvé.rxiioe o predpisanej teplote sa nanesie 20 %=-ny roztok poly-
propylénovéhovoleja rozpusteného v benzine s topiotou varu 60 a% 80 °C. Uvedeny separad-
‘ ny roztok sa nanesie tlakovou striekacou piZtolou v mo¥stve 1 g/dmz.. Do takto priprave~
nej tvArnice sa naleje tekuty polyureténovy systém na bdze polyéteralkoholov. Po 4 min
polymerizdclie pri _topioto predohriatej formy 60 °C sa vilisok 2z tvé.inice mechanicky vy=
berie. Pouiitﬁ' tohto separadného pripraviu dochédza k jeho nerovﬁomomému rozloZeniu .
na povrchu tvarnice, vpljvom Jeho v‘y§§ioho povrchového napatia a pbsobénia elektrosta-
tiok#oh.sﬂ.. Tento jav je na tkor kvality povrchu v{;l:l.sku a tie# spbsobuje jeho taZlie . -
vyberanie z tvéaranic, Obdobmé V'f'aledl'q". sa dosiahnu v systéme kvapalny uhllovodik + etoxy=-
lovany dodeéylalkohol. Fokus sa uskuto&igje ako porovmAvaci. .

Px-mid_. 2

~ Na povroh oﬁ:l.stono,j tvarnice predpisanej teploty sa nanesie sepam&njr prostriedok,
ktory obsahujo bcns:tn ako rozpﬁ.!t’ad.lo v moistvo 920 % hmot., polypropylénov& olej
7.8 % hmote, polymet:'yla:I.li.lmmw;r olej 2 % hmot. a etoxylovany C,, a% C,, mastny alkohol
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0,2 % hmot.. Separadny prostriedok sa nanesie tlakovou striekacou pi¥tollou v mmoZstve
su¥iny na 0,5 g/dmz. Do takto pripravene] tvhrnice sa nastreime tekuty polyuretdnovy
:systém na'bézo polyesteralkoholov. Po skondini napeiiovania sa vylisock z tvérnice vyberie
" a po doreagovani sa zndmym technologiokym postupom vylisok findine upravi. Vfhodou po=-
uZitia tohto separainého prostriedku je l'ahké vyberanie vyliskov tv.érn:l.o, rovnomerné
rozlofenie separadného filmu na povrohu tvarnice, 8o zaruduje vanik kvalitnej pc;vrohovo:j
vratvy na hotovom v§lisku. Prilnavost’ lakového filmu a v¥sledny vysoky lesk hotového v§-
lislcﬁ Je prinajmenej rovmomemmy s doteraz zméAmym stavom.

Priklad 3

Na povroh odistenej tvarnice predp:ta#ho:] toplofy sa pomoocou striekace]j tlakovej
pistole nanesie separadny roztok zloZemia: 83 % hmot. benzinu ako rowpiStadlo, medioci-
nélny olej 13,3 % hmot., polymetylsilikénovy olej 3,3 % hmot. & etoxylovanjy nonylfenyl
v koncentrécii 0,4 % hmot. Do takto pripravenej tvdrnice sa naleje tekuty polyureténovy
systém na badze polyéteralkoholov. Po ukonSen{i napeidovania sa hotovy vylisck z tvérnice
mechanioky vyberie. Po findlnej tprave je na v{lisku pozorovany rovnomerny a kvalitny
povrch pribliZne porovnatelny so zndmym stavom.

PREDMET VYNLALEZU

Spbsob vyroby tvarovanyoh materidlov, s vyhodou tvarovanyoh Sasti obuvi, ako st
| poq.oﬁvy, na badze syntetickyoch ma.lcromolekulérhyoh létok, najuié na bidze polyureténov, tva-
rovanim s aplikovanjm separadnjm prostriedkom, vyzmadujdoi sa tym, %e na povrch formy
sa nandia roztok v organickom rozpiétadle s éb-ahon susiny 5 a% 40 hmot. % pozo.tﬁmdﬁ-
cej z .
60 aZ 90 hmot. % zmesi kvapalnjych uhlovodikov,
VO +5 aZ % hmot. % etoxylovanyoh a/alebo propoxylovanych organiockfch zluiSenin so 4 a% 18
l"v ' atémami uhlike a ’ ‘
' a% 35 hmot, % organokremiSitej zlileniny s tekutjm skupenstvom, pri teplote miestmosti,
s vfhodou s viskozitou 50 aZ 500 mPa.s, '

v moZstve 2 a% 10 g.dm =,
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