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Sposob wykonania kolpakowentyla do elektrochemicznych
zrodel pradu, zwlaszcza do akumulatora zasadowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania
kolpakowentyla do elektrochemicznych zrédet pra-
du, zwlaszcza do akumulatora zasadowego.

Dla znanych akumulatoréw zasadowych z ptyta-
mi spiekanymi wykonuje sie oddzielne czesci kol-
pakowentyla, osobno zatem wentyle, kolpaki, oraz
koncéwki stykowe pradowe. Wentyle scalane s3
z obudowg akumulatora przewaznie sposobem nie-
rozlacznym. Z tego powodu nie ma mozliwosci do-
stania sie do wnetrza akumulatora, a zatem tez
uzupelniania elektrolitu akumulatora.

Znany jest réwniez sposéb wykonania kolpako-
wentyla polegajgcy na umocowaniu wspoélosiowo na
stale pierscienia do obudowy akumulatora zasado-
wego i wkladaniu korpusu z ukladem wentylacyj-
nym i z kolnierzem wspélosiowo w olwdr pierscie-
nia uzyskujac bagnetowe zamkniecie kolpakowen-
tyla. Wymienione kolpakowentyle nie majg po-
duszki z materialu elastycznego, ktorej obecnos¢
zapewnia sprawne dzialanie ukladu wentylacyjne-
go.

Celem wynalazku jest unikniecie wymienionych
niedecgodnosci. Cel ten osiggnieto przez opracowa-
nie sposobu wykonania kolpakowentyla do elektro-
chemicznych zrédet pradu, zwlaszcza do akumula-
tora zasadowego, polegajacy na umocowaniu
wspolosiowo na stale pierscienia do obudowy aku-
mulatora i wkiadaniu korpusu z ukladem wenty-
lacyjnym i z Kkolnierzem wspbdlosiowo w otwoér
piericienia uzyskujac bagnetowe zamknigcie kol-
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pakowentyla akumulatora, z tym, ze wedlug wy-
nalazku przed umocowaniem pierScienia — kon-
coOwki stykowej do obudowy i przed wkladaniem
korpusu do otworu pierScienia — korpus z koil-
nierzem i. pierscien — koncéwke stykowg wyko-
nuje sie jednoczesnie za pomoca jednego przy-
rzedu i z kolei kolnierz korpusu zaweza sie przy
pomocy dotloczenia. )

- Umocowanie na stale na obudowie akumulatora
i/lub na pierscieniu obudowy pierscienia — kon-
cowki stykowej wykonuje si¢ na drodze spawania
jednoczesnego wszystkich garbikéw zgrzewczych
znejdujacych sie w pierscieniu — koncéwcee styko-
wej do obudowy i/lub do pierscienia obudowy aku-
mulatora. '

Zastosowanie sposobu wykonania kolpakowentyla
rozlacznie zamocowanego na obudowie akumulato-
ra wedlug wynalazku upraszcza jego wykonaw-
stwo przez otrzymywanie pierscienia — koncoéwki
stykowej i korpusu z kolnierzem na jednym przy-
rzadzie w jednej operacji.

Dalszg zaletg sposobu wedlug wynalazku jest

+ wykonywanie umocowywania na obudowie na sta- -

le pier§cienia — koncéwki stykowej na drodze
spawania jednoczesnego wszystkich garbikéw
zgrzewczych znajdujacych sie w pierécieniu — kon-
cébwce slykowej do obudowy, i/lub do pierscienia
obudowy akumulatora, co ulatwia ustalanie wszy-
stkich miejsc zgrzewania i przyspiesza te opera-

. cig.
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Przyklad stosowania wynalazku. Wykonanie kot-
pakowentyla do akumulatora zasadowego z piyta-
mi spiekanymi o obudowie cylindrycznej polega
na tym, ze najpierw wykonuje sie korpus z kol-
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legaiacy na umocowaniu wspolosiowo na stale
pierdcienia do obudowy akumulatora i wkladaniu
korpusu z ukladem wentylacyinym i z kolnierze:n
wspdlosiowo w otwér pierscienia uzyskujac bagne-

nierzem i pier§cien — koncéwke stykowsg za po- 3 towe zamkniecie kolpakowentyla akumulatora,
mocg jednego przyrzadu. Z kolei kolnierz korpu- znamienny tym, ie przed umocowaniem pierscie-
su zaweza sie przy pomocy dottoczenia z zachowa- nia — koncéwki stykowej do obudowy i przed
niem symetrii ksztaltu. Nastepnie umocowuje sig wkladaniem korpusu do otworu pierscienia -— kor-
na stale na pierscieniu obudowy akumulatora pier- pus z kolnierzem i piericien — %oncoéwke styko-
$cien — koncoéwke stykowa ustalajac miejsce 10 wa wykonuje sig jednoczesnie za pomoca jednego
zgrzewania garbikéw zgrzewczych i zgrzewajac je przyrzadu i z kolei kolnierz korpusu zaweza sie
wszystkie jednoczesnie za pomocg jednego zabie- przy pomocy dotloczenia.
gu. W koncu zamyka sie bagnetowo korpus kolpa- 2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
kowentyla w pierscieniu — koncéwce stykowe;j. umocowanie na obudowie akumulatora na stale
. . . 18 pierscienia — koncowki stykowej wykonuje si¢ na
Zastrzeienia patentowe drodze spawania jednoczesnego wszystkich garbi-
1. Spos6b wykonania kolpakowentyla do elektro- k6w zgrzewczych znajdujacych sie w pierscieniu
chemicznych #rédel pradu, zwlaszcza do akumu- — koncéwce stykowej do obudowy i/lub pierscie-
latora zasadowego z elektrodami spiekanymi, po- nia obudowy akumulatora.
Cena 10 zi

PZGraf. Koszalin D-741. Nakiad 110. Format A-4



	PL92064B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


