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Predmitem vynélezu je zadizeni k odporeovému svafovén{ termoplastickych materidld
horkym klinem, zejménu £61i{ tendfch ne% 0,2 mm @ nebo muteridlil, sloZenych z n&€kolika
vratev.

K'odporovénu svarovén! f£olif z termoplastickych materifld se v souaané dobé pouZivé
tuké zabfzent, jehol hlavnim dflem je horky klin, vyrobeny ze slitiny dob¥e tepeln® vodi~-
vych nateridld, uvnit¥ n¥ji je upraveno odporové vyhti{vané t&lfsko, napéjené zpravidla
plynule m&nitelnye nap&tim. Druhou &éstf zafizeni jsou zpravidla jeden nebo vice pérd
pritladovacfch kladek, slouffcich k posunu svarovaného materiélu, pricew? Jjejich rychlos-
t1 otd&enf je soudasnd regulovén tepelny tok z horkéhe klinu do povrchovych vrstev svafo-
vaného meteridlu., Témito dvéma reguladnimi prvky, teplotou herkéhe klfnu a rychlesti posu-
vu svafoveného materiglu, lze v pomsrné 8irokém rozmez{ regulovat tlousfku povrchové
vrstvy svafovanych folif, uvedené do termoplastickéhe stavu. Nevyhodou tohoto zatizen{
je welké tepelnd setrva¥nost horxého klinu & pomalé zx&na teploty jeho povrchu v zévislos-
ti na regula&nf zm&né vyh¥ivaného odporovd vytépEného t&liska. Proto tete zabizen{ nelze
pou?ft pro vytvéfent dlouhych svarii u choulostivych termoplastickych materidld, napffklad
£41if tendfch ne¥ 0,2 mm z polyetylenu, polyamidu, pelyetyléntereftalétu a materidlil,
gloZenych z n¥kolika vrstev, nebof nenf zarudena pevnost svarovéhe spoje pii zalédtku

nebo p¥i prerudeni svéieciho pochodu.
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Vyse uvedené nevyhody znémych zarfizent odstranuje podstatnou mérou zafizenf podle
vynédlezu k odporovému svaPovédni termoplastickych materiéld horkym klfnem, zejména folif
ten3fch ne% 0,2 mm a nebe materigld, sloZenych z nékolika vrstev, u nshoZ jsou svafované
materidly posunovény ne jmén& dvéma pohéndcimi pritladovacimi kxladkami, & jehoZ podstata
spo¥ivéd v tom, ¥e horky klin je vytvefen z tepelnd & elektricky nevodivéhe a tepeln¥
odolného nosného elementu, na kterém je upevn&n do tvaru x1lfinu vytverovany odporové vy-
tép&ny pések o tlous¥ce od 0,1 mm do 1 wm, ktery je na kazdém konci opati*en napéjecim
privodem, & k jeho% vnit¥ni 34sti je pPipojeno teplotn{ &idlo.

Hlavn{i vyhodou zafizent podle vynélezu Jje malé tepelné setrvalnost horkého klinu &
mo¥nost okamZité regulace jeho teplety, col umoZnuje pouziti i pro svabovén{ velmi ten-
kyech termoplastickych pateridld s ostrou teplotou ténf, jako napffklaed £61if{ tendich ne¥
0,2 mm a nebo materigld, sloZenych z n¥kelika tenkych vrstev, u kterjch jsou vnit#ni
vrstvy nosné a nesmi byt tepelnd narudeny. Je to umoZnéno malou hmotou do tvaru xlinu
vytvo¥eného odporové vytdp&ného pésku o tlous¥fce od 0,1 do 1 »m, na jeho¥ vnit¥nf ¥dsti
je umisténo teplotni ¢idlo snimajici jeho tepletu a zaaléfuaici ckamzit& regulaci preché-
ze jfctho proudu. Tim se dosahuje rovnomsrnosti v kvalit® svaru na zaldtku svatovacthe
procesu, stejné jeko v jeho prib&hu nebo pri prerudeni a nésledujicim pokradovéni., Tato
vyhoda se projevi ze jména p¥i provédEni velmi dlouhyeh svard, napfiklad pri vyrob& velkych
krytd, obald, folnfkd a sildé#nich plachet.

8inné S&st zarizeni k odporovému svarovénf termoplastickych materlélﬁ horkym klinem
podle vyndlezu je zndzorndna séhematicky na pfipojeném vykresu. _

Zabfzen{ k odporovému svafovéni horkym klinem podle vynélezu sestdvé z nosné &ésti
{na vykrese nezndzorndnal), na které jsou jednak upraveny ne jméné dv& pohéniéné pritlafova-
c{ kladky 4 slouZfc{ k posunu svafoveného materidlu 3, jehoZ rychlost je regulovéna rych-
lost! oté¥en{ pohéndnych phitla¥ovacich kladek 4, jednsk je zde upraven- nosny element 2,
vytvbieny 2 tepelnd a elektricky nevodivého a teplené odolného gater161u. Na nesném ele-
mentu 2 je podle vynélezu upevnén odporov& vytépény pések 1 o tlousfce od 0,1 mm do 1 mm,
vytvarovany do tvaru klimu, ktery je naikaidém kxonci opat¥en napéjecim privedem 5.

K vnit¥nf S4sti odporové vytﬂpéného pésku 1 je p¥ipojenc teplotni &idle 6, které snimd
teplotu odporové vytép&ného pésku la unoZnuje rychleu regulaci prochéze jictho proudu
v zévislosti na zjistdné teploté. ,

PFi vytvéfent dlouhych svarovych spoji velmi tenkych folif z termoplastickych mate~
ridld jsou dv& £é1ie svabovaného materidlu 3 pFivédény pomoci neznézorn&nych mechanismd
ai ¥ horkému klfnu, tvo¥enému nosnym elementem 2 & na n&m upevnénym odporovd vytépénym
péskem 1, k jehoZ povrchu jsou pFitladovény pomoc{ pohéndnych p¥itladovacich kladek 4,
pridemZ se pévréhové vrstva folif svaPovaného materidlu 3 ohf{vd na gvéteci teplotu.

Po stla¥eni pohén&nymi pritladovecimi kledkemi 4 @ vytvoreni spoje jsou pésy svarovanéhe
materidlu 3 plyhule posunovény kupledu. Teplotnf &idle §, které prib&iné snimé teplotu
primo prichodem proudu odporovd vytépénéhe pésku L horkého klinu, reguluje prib&in& ve-

1likost prochéze jiciho proudu v zévislosti na naméfené teplotd, &imZ Je zajisdt&na rovno-~
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m&rnost oh¥evu povrchové vratvy svafovaného materidlu 2 @ tim také trvald poZadovand

kvalita svarového spoje.

PREDMET VvYNALEzZU

Zarfzem{ k odporovému svarovén{ termoplastickych materi&lt horkym klinem, zejména folif
ten3ich ne? 0,2 mm a nebo nateridll, sloZenych z ndkolika vrstev, kteréfto materidly jsou
posunovény ne juén& dv&me pohéndnymi pritlatovacini kladkemi, vyznefujic! se tim, %e hor-
k¢ klin je vytvoten z tepelné a elektricky nevodivého a tepeln¥ odolnéhe elementu (2),

na kterém je upevn&n de tvaru klfnu vytvarovany odporové vytépény pések (1) o tloudfce

od 0,1 mm do 1 mm, ktery je na keZ%dém konci opatfen napsjec{m privodem (5), & k jehoX
vnit¥ng Sdsti je pripojens teplotnf &idle (6). |

1 vykres
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