
European  Patent  Office  ©  Numéro  de  publication:  0   1 1 0   7 4 5  
A 1  

Office  européen  des  brevets  ^   1 

©  DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

®  Numéro  de  dépôt:  83402059.6  @  Int.  Cl.3:  D  01  B  1 / 2 2  

@  Date  de  dépôt:  24.10.83 

®  Priority:  04.11.82  FR  8218519  @  Demandeur:  Centre  Technique  Industrie!  dit:  INSTITUT 
TEXTILE  DE  FRANCE,  35,  rue  des  Abondances  B.P.  79, 
F-92105  Boulogne  Billancouri  Cedex  (FR) 

®  Daf,%de  publication  de  la  demande:  13.06.84  @  |nventeur  Pmnier,  Jean,  Residence  Bossuet  86  rue Bulletin  o4/<4  Croix  st  Loup>  F  771  00  Meaux  (FR  j 

@  Mandataire  :  Hasenrader,  Hubert  et  al,  Cabinet  BEAU  DE 
@  Etats  contractants  design^  :  BE  CH  DE  FR  GB  IT  LI  NL  LOMENIE  55,  rue  d'Amsterdam,  F-75008  Paris  (FR) 

Procédé  de  traitement  mécanique  de  fibres  végétales,  notamment  de  teillage  du  lin,  et  matériel  pour  sa  mise  en  oeuvre. 
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©  Une  nappe  (1)  de  fibres  végétales  est  entraînée  de  façon 
continue  dans  un  plan  moyen  (1  ')  de  référence,  et  subit  une  ac- 
tion  de  martelage  intensif  sensiblement  perpendiculairement 
audit  plan  moyen  (1  ')  suivie  d'une  action  de  reclage  le  long  des 
fibres. 

A  cet  effet,  un  bloc  rotatif  (9)  comprend  en  périphérie  un 
ou  plusieurs  marteaux  (  11  ),  le  bloc  (9)  étant  disposé  par  rapport 
à  la  nappe  (  1)  de  façon  que  les  marteaux  (11)  arrivent  sensible- 
ment  perpendiculairement  au  plan  moyen  (1  ')  de  la  nappe  pour 
la  frapper,  et  coopèrent  ensuite  avec  un  moyen  d'appui  fixe 
(1  5)  coopérant  avec  le  bloc  mobile  (9)  pour  le  raclage  des  fi- 
bres. 

On  obtient  par  un  tel  traitement  exercé  sur  du  lin  un  résul- 
tat  s'apparentant  au  teillage. 
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  Une  nappe  (1)  de  fibres  végétales  est  entraînée  de  façon 
continue  dans  un  plan  moyen  (1')  de  référence,  et  subit  une  ac- 
tion  de  martelage  intensif  sensiblement  perpendiculairement 
audit  plan  moyen  (1  suivie  d'une  action  de  reclage  le  long  des 
fibres. 

A  cet  effet,  un  bloc  rotatif  (9)  comprend  en  périphérie  un 
ou  plusieurs  marteaux  (11),  le  bloc  (9)  étant  disposé  par  rapport 
à  la  nappe  (1)  de  façon  que  les  marteaux  (11)  arrivent  sensible- 
ment  perpendiculairement  au  plan  moyen  (1')  de  la  nappe  pour 
la  frapper,  et  coopèrent  ensuite  avec  un  moyen  d'appui  fixe 
(15)  coopérant  avec  le  bloc  mobile  (9)  pour  le  raclage  des  fi- 
bres. 

On  obtient  par  un  tel  traitement  exercé  sur  du  lin  un  résul- 
tat  s'apparentant  au  teillage. 



L ' i n v e n t i o n   concerne  les  t r a i t e m e n t s   mécaniques  de  f i b r e s  

v é g é t a l e s   en  vue  de  leur   a f f i n a g e .   L ' i n v e n t i o n   concerne  p l u s  

s p é c i a l e m e n t   le  t e i l l a g e   du  l i n ,   qui  a  pour  but  de  s épa re r   l e s  

f i b r e s   t e x t i l e s   des  f i b r e s   de  bois  contenues   dans  les  p a i l l e s   de 

l i n ,   qui  ont  le  plus  souvent  été  p r é a l a b l e m e n t   r o u i e s .  

Le  t e i l l a g e   du  l in   comprend  t r a d i t i o n n e l l e m e n t   deux 

o p é r a t i o n s   s u c c e s s i v e s  :   le  broyage  et  le  t e i l l a g e   proprement   d i t ,  

ces  deux  o p é r a t i o n s   é t a n t   r é a l i s é e s   en  con t inu   sur  d e s  

i n s t a l l a t i o n s   a u t o m a t i s é e s .   Le  broyage  est  r é a l i s é   par  passage  des  

p a i l l e s   de  l i n ,   d i sposée s   en  nappe  con t i nue ,   en t re   des  c y l i n d r e s  

m é t a l l i q u e s   c a n n e l é s  :   les  p a i l l e s   é t a l é e s   h o r i z o n t a l e m e n t   s o n t  

p incées   en t r e   deux  c o u r r o i e s   qui  m a i n t i e n n e n t   et  d é p l a c e n t   l a  

n a p p e  :   les  c y l i n d r e s   canne lés ,   ayant   de  18  à  25  dents   selon  l e s  

c o n s t r u c t e u r s ,   sont  placés  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  la  d i r e c t i o n   des  

c o u r r o i e s   et  de  t e l l e   so r te   que  le  plan  h o r i z o n t a l   dans  lequel   s e  

s i t u e   la  nappe  passe  entre   les  jeux  de  deux  c y l i n d r e s   p lacés   l ' u n  

au  dessus   de  l ' a u t r e ,   le  c y l i n d r e   s u p é r i e u r   e x e r ç a n t   une  p r e s s i o n  

sur  le  c y l i n d r e   i n f é r i e u r .   Avant  de  p é n é t r e r   en t re   les  c y l i n d r e s ,  

la  nappe  passe  par  un  embarrage  qui  a  pour  e f f e t   d ' o r i e n t e r   l e s  

p a i l l e s   dans  le  sens  de  l ' avancemen t   des  c o u r r o i e s  ;   a i n s i   l e s  

p a i l l e s   sont  broyées  en t re   les  c y l i n d r e s   canne lés   dans  le  sens  de 

leur   l o n g u e u r .  

Ce  procédé  de  broyage  par  c y l i n d r e s   canne lés   p r é s e n t e   de 

nombreux  i n c o n v é n i e n t s .   La  m o d i f i c a t i o n   de  la  d i r e c t i o n   d e s  

p a i l l e s   par  l ' e m b a r r a g e   e n t r a î n e   une  h é t é r o g é n é i t é   du  b r o y a g e ,  

puisque  les  p a i l l e s   se  p r é s e n t e n t   en t re   les  c y l i n d r e s   dans  le  s e n s  

l o n g i t u d i n a l   sur  une  p a r t i e   de  leur   longueur ,   mais  auss i   dans  l e  

sens  t r a n s v e r s a l   sur  une  au t re   p a r t i e .   Par  a i l l e u r s ,   les  p a i l l e s  

se  p r é s e n t e n t   le  plus  souvent  en t re   les  c y l i n d r e s   s o u s  l a   forme  de 

paquets   i r r é g u l i e r s ,   et  on  comprend  bien  que  l ' a c t i o n   d e s  

c y l i n d r e s ,   e n t r e   l e s q u e l s   s ' e x e r c e   une  p r e s s i o n   c o n s t a n t e ,   é t a n t  

f o n c t i o n   de  la  q u a n t i t é   de  p a i l l e ,   la  p ré sence   de  p a q u e t s  

i r r é g u l i e r s   e n t r a î n e   une  nouve l l e   h é t é r o g é n é i t é   du  broyage.   Ces 



i n c o n v é n i e n t s   sont  p a r f a i t e m e n t   i l l u s t r é s   par  l ' u s u r e   d e s  

c y l i n d r e s   c a n n e l é s ,   dont  on  peut  c o n s t a t e r   q u ' e l l e   es t   t r è s  

i r r é g u l i è r e   et  par  la  même  a m p l i f i e   les  dé f au t s   p r é c é d e n t s .  

Le  t e i l l a g e   proprement   d i t   est  r é a l i s é   après   broyage  s u r  

la  nappe  de  l i n ,   dont  une  e x t r é m i t é   es t   pincée  en t r e   deux 

c o u r r o i e s   qui  m a i n t i e n n e n t   et  d é p l a c e n t   la  nappe.  D e s  l a m e s ,  

dénommées  couteaux ,   f i x é e s   à  la  p é r i p h é r i e   de  deux  t ambour s  

r o t a t i f s   et  t o u r n a n t   en  sens  i n v e r s e ,   v i e n n e n t   b a t t r e   la  nappe  e t  

é l i m i n e n t   la  p a r t i e   l i g n e u s e   des  p a i l l e s   de  l i n .   L ' o p é r a t i o n   de 

t e i l l a g e   proprement   d i t   do i t   compenser  les  i r r é g u l a r i t é s   dues  au  

broyage  p r é a l a b l e .  

Or  on  a  t rouvé   un  nouveau  procédé  de  t r a i t e m e n t   de s  

p a i l l e s   de  l in  en  vue  de  s épa re r   les  f i b r e s   t e x t i l e s   des  f i b r e s   de 

bois   dont  le  r é s u l t a t   t e chn ique   s ' a p p a r e n t e   au  t e i l l a g e .   Ce 

procédé   permet  en  une  seule   o p é r a t i o n   de  r é a l i s e r   le  broyage  dans  

des  c o n d i t i o n s   a m é l i o r é e s   de  r é g u l a r i t é   et  tou t   ou  p a r t i e   du 

t e i l l a g e   proprement   d i t .   Pour  la  s u i t e   de  la  d e s c r i p t i o n ,   nous  

u t i l i s e r o n s   le  terme  géné r ique   de  t e i l l a g e   pour  d é f i n i r   l e  

r é s u l t a t   t e c h n i q u e   a i n s i   obtenu.   Le  procédé  de  t e i l l a g e   en  une 

seu le   o p é r a t i o n   se lon   l ' i n v e n t i o n   é l imine   les  i n c o n v é n i e n t s  

c o n s t a t é s   dans  le  procédé  c o n v e n t i o n n e l   me t t an t   en  oeuvre  les  deux 

o p é r a t i o n s   de  broyages   et  de  t e i l l a g e   proprement   d i t .  

Le  procédé  conforme  à  l ' i n v e n t i o n   de  t r a i t e m e n t   d ' u n e  

nappe  de  f i b r e s  v é g é t a l e s   e n t r a i n é e   de  façon  con t inue   dans  un  p l a n  

moyen  de  r é f é r e n c e ,   se  c a r a c t é r i s e   en  ce  qu'on  exerce  sur  la  nappe  
une  a c t i o n   de  mar t e l age   i n t e n s i f   s ens ib l emen t   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  
a u d i t   plan  moyen,  s u i v i e   d 'une  a c t i o n   de  r a c l a g e   le  long  de s  

f i b r e s .  

Le  m a r t e l a g e   i n t e n s i f   conforme  à  l ' i n v e n t i o n ,   i m p l i q u e  
des  chocs  é n e r g i q u e s   r é p é t é s ,   et  se  d i s t i n g u e   p a r f a i t e m e n t   du 

b a t t a g e   obtenu  par  les  couteaux  des  tambours  r o t a t i f s   m e n t i o n n é s  

plus  haut ,   ou  par  les  lames  du  ro to r   du  document  FR-A-1  213  423.  

Dans  ces  d i s p o s i t i f s   connus,  les  organes  b a t t e u r s   v iennen t   f r a p p e r  

la  nappe  p r a t i quemen t   t a n g e n t i e l l e m e n t ,   et  sont  p l u t ô t   d e s t i n é s   à  

m e t t r e   c e l l e - c i   en  v i b r a t i o n .   En  revanche,   le  mar t e l age   i n t e n s i f  



p e r p e n d i c u l a i r e   au  plan  moyen  de  la  nappe  ( la   nappe  pouvant  du 

r e s t e   s o r t i r   de  ce  plan  moyen  sous  l ' a c t i o n   dudi t   mar te lage)   v i s e  

un  e f f e t   de  broyage  des  f i b r e s ,   complété  par  le  r a c l a g e  

s u b s é q u e n t .  

Avantageusement ,   la  nappe  se  déplace   en t re   un  bloc  f i x e  

et  un  bloc  mobile ,   ce  d e r n i e r   e x e r ç a n t   l ' a c t i o n   de  m a r t e l a g e  

i n t e n s i f .  

Avantageusement ,   le  bloc  mobile  exerce  auss i   l ' a c t i o n   de 

r a c l a g e .  

Avantageusement ,   la  nappe  est  mar te lée   et  r ac l ée   par  des  

organes  communs  por tés   sur  le  bloc  mobile,   l equel   est  e n t r a î n é   en 

r o t a t i o n .  

L ' i n v e n t i o n   v ise   auss i   un  m a t é r i e l   d e s t i n é   à  m e t t r e   en 

oeuvre  le  procédé  p r é c i t é .   Ce  m a t é r i e l   comprend,  outre   un  moyen 

d ' e n t r a i n e m e n t   con t inu   de  la  nappe  de  f i b r e s   dans  un  plan  moyen  de 

r é f é r e n c e ,   des  moyens  de  mar te l age   i n t e n s i f   de  la  nappe  dans  une 

d i r e c t i o n   s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e   à  son  plan  moyen,  et  des  

moyens  de  r a c l a g e   des  f i b r e s   le  long  de  c e l l e s - c i .  

Avantageusement ,   les  moyens  de  mar t e l age   i n t e n s i f   et  de 

r a c l a g e   sont  c o n s t i t u é s   par  des  organes  communs  por tés   par  un  b l o c  

m o b i l e .  

Avantageusement ,   le  bloc  mobile  est  animé  d'un  mouvement 

de  r o t a t i o n .  

Avantageusement ,   le  bloc  r o t a t i f   comprend  en  p é r i p h é r i e  

un  ou  p l u s i e u r s   marteaux,   le  bloc  é t an t   d i sposé   par  r appo r t   à  l a  

nappe  de  façon  que  les  marteaux  a r r i v e n t   s e n s i b l e m e n t  

p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   au  plan  moyen  de  la  nappe  pour  la  f r a p p e r .  

Avantageusement ,   les  marteaux  sont  montés  mobiles  s u r  

des  axes  por tés   par  le  bloc  r o t a t i f   et  p a r a l l è l e s   à  son  axe  de 

r o t a t i o n .  

Lorsque  le  bloc  mobile  est   mis  en  r o t a t i o n ,   l e s  

marteaux,   par  la  force  c e n t r i f u g e ,   sont  o r i e n t é s   vers  l ' e x t é r i e u r  

du  bloc.   Chaque  marteau  v ien t   f r appe r   la  nappe  de  p a i l l e   qui  s e  
déplace   en t re   un  bloc  f ixe  et  le  bloc  mobile .   Cet  agencement  des  

marteaux  permet  de  l a i s s e r   passer   des  s u r - é p a i s s e u r s ,   vo i re   de s  



corps  é t r a n g e r s   t e l s   que  des  p i e r r e s .   On  peut  concevoi r   d ' a u t r e s  

types  d ' e s c a m o t a g e   des  marteaux  (par  exemple,  des  marteaux  f i x e s  

avec  é l a s t i c i t é   r a d i a l e ) .  

Avantageusement ,   le  bloc  mobile  es t   p lacé   dans  une 

e n c e i n t e   de  forme  app rox ima t ivemen t   c y l i n d r i q u e ,   en  so r t e   que 

chaque  mar teau ,   après  avoi r   f rappé  la  nappe  des  p a i l l e s ,   g l i s s e   à  

la  s u r f a c e   de  c e l l e s - c i   et  p o u r s u i t   une  a c t i on   p r o g r e s s i v e   de 

t e i l l a g e .   Une  o u v e r t u r e   est   prévue  à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  c e t t e  

e n c e i n t e   pour  la  r é c u p é r a t i o n  d e s   s o u s - p r o d u i t s   du  t e i l l a g e .  

Avantageusement ,   la  nappe  con t inue   de  p a i l l e s   de  l i n ,  

maintenue  e n t r e   deux  c o u r r o i e s   de  t r a n s p o r t ,   tombe  v e r t i c a l e m e n t  

( d é f i n i s s a n t   a i n s i   le  plan  moyen  de  la  nappe)  et  se  déplace   e n t r e  

les  deux  b l o c s  ;   le  bloc  f ixe  est  une  t i ge   m é t a l l i q u e   au  c o n t a c t  

de  la  p a i l l e ,   en  ob l ique   par  r appor t   à  c e l l e - c i ,   de  manière  à  ce 

que,  dans  le  sens  du  déplacement   de  la  nappe,  l a  p r e m i è r e  

e x t r é m i t é   s o i t   au  n iveau  le  plus  bas  de  la  p a i l l e   et  la  s econde  

e x t r é m i t é   s o i t   à  la  hau teur   de  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  la  c o u r r o i e  

de  t r a n s p o r t .  

Avantageusement ,   le  bloc  mobile  tourne   autour   d'un  axe 

de  r o t a t i o n   s e n s i b l e m e n t   contenu  dans  le  plan  moyen  de  la  nappe ,  
et  ob l ique   par  r a p p o r t   à  la  d i r e c t i o n   d 'avancement   de  c e l l e - c i .  

Un  ensemble  de  t e i l l a g e   selon  l ' i n v e n t i o n   comprend  une 

s u c c e s s i o n   de  p l u s i e u r s   m a t é r i e l s   composés  de  blocs  f ixes   et  de 

b locs   mobi les ,   ent re   l e s q u e l s   est  i n t e r c a l é   un  mécanisme  connu  de 

r e t o u r n e m e n t   des  p a i l l e s .   Cet  ensemble  permet  de  t e i l l e r   les  p i e d s  
des  p a i l l e s   de  l in  puis  les  t ê t e s   ou  i n v e r s e m e n t .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  l ' a i d e   d'un  exemple  de 

r é a l i s a t i o n   d é c r i t   c i - d e s s o u s   et  i l l u s t r é   par  les  f i g u r e s   1,  1 

b is ,   2,  3  et  4,  la  f i gu re   1  é t a n t   une  vue  de  côté  d'un  ensemble  de 

t e i l l a g e ,   la  f i g u r e   1  bis  é t a n t   une  vue  de  dessus  du  même  ensemble  

de  t e i l l a g e ,   les  f i g u r e s   2  et  3  deux  coupes  t r a n s v e r s a l e s   du 

m a t é r i e l   de  t e i l l a g e   r e s p e c t i v e m e n t   au  niveau  des  plans  AA'  e t  

BB',  la  l igne   4  mont ran t   une  v a r i a n t e   de  r é a l i s a t i o n   de  la  f i g u r e  

3 .  

Les  p a i l l e s   de  l in   1  sont  c o n s t i t u é e s   sous  forme  d ' u n e  



nappe  c o n t i n u e ,   pincée  approx imat ivement   au  t i e r s   de  sa  l o n g u e u r  

en t re   deux  c o u r r o i e s ,   l ' u n e   mâle  2,  l ' a u t r e   femel le   3.  Les 

c o u r r o i e s   sont  animées  d'un  mouvement  con t inu   de  l ' o r d r e   de  40 

mètres  par  minutes ,   e n t r a î n a n t   le  déplacement   de  la  nappe  de 

p a i l l e s   à  t r a v e r s   l ' e n s e m b l e   de  t e i l l a g e .   Cet  ensemble  e s t  

c o n s t i t u é   par  la  s u c c e s s i o n   de  deux  i n s t a l l a t i o n s   de  t e i l l a g e   4 

et  4'  a g i s s a n t   sur  les  pieds  des  p a i l l e s ,   d'un  mécanisme  connu  5 

de  r e tou rnemen t   des  p a i l l e s   et  de  deux  i n s t a l l a t i o n s   de  t e i l l a g e   6 

et  6'  a g i s s a n t   sur  les  t ê t e s   des  p a i l l e s ,   un  même  d i s p o s i t i f  

c o l l e c t e u r   7  r é c u p é r a n t   la  t o t a l i t é   des  s o u s - p r o d u i t s   à  la  p a r t i e  
i n f é r i e u r e   des  d i f f é r e n t e s   i n s t a l l a t i o n s   de  t e i l l a g e .  

Chaque  i n s t a l l a t i o n   de  t e i l l a g e   comprend  un  bloc  f ixe  8 ,  

qui  est   une  t ige   m é t a l l i q u e   r i g i d e ,   montée  ob l ique   par  r appor t   à  

la  nappe  de  p a i l l e s   de  l i n ,   au  c o n t a c t   de  c e l l e - c i ,   l ' e x t r é m i t é   8a 

de  c e t t e   t ige   é t a n t   au  niveau  le  plus  bas  de  la  p a i l l e   à  t e i l l e r ,  

l ' e x t r é m i t é   8b  é t a n t   à  la  hauteur   de  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  l a  

c o u r r o i e   de  t r a n s p o r t .   Pour  des  p a i l l e s   dont  la  hau teur   à  t e i l l e r  

h  est   de  l ' o r d r e   de  800  mm,  la  longueur   de  la  t ige   m é t a l l i q u e   8 

est   de  1500  mm.  Chaque  i n s t a l l a t i o n   de  t e i l l a g e   comprend  é g a l e m e n t  

un  bloc  mobile  9,  r o t a t i f   au tour   d 'un  axe  10  p a r a l l l è l e   à  l a  

d i r e c t i o n   du  bloc  f ixe   8,  cet  axe  10  é t a n t   s e n s i b l e m e n t   dans  l e  

plan  moyen  v e r t i c a l   1'  de  la  nappe ;   l e d i t   bloc  mobile  comprend  un 

ensemble  de  six  marteaux  11  d i sposés   symét r iquement   et  montés  

l i b r e s   au tour   de  leur   axe  12,  cet  axe  é t a n t   auss i   p a r a l l è l e   à  l a  

d i r e c t i o n   du  bloc  f ixe   8 :  chacun  de  ces  marteaux  est  un  c o r p s  
m é t a l l i q u e ,   a symét r ique   ( f ig .   2  et  3)  ou  symét r ique   ( f i g .   4 ) ,  

p r é s e n t a n t   une  e x t r é m i t é   a r r o n d i e   13.  Lors  de  la  mise  en  r o t a t i o n  

par  l ' e n t r a î n e m e n t   d 'un  moteur  non  r e p r é s e n t é ,   du  bloc  mobile  9 ,  
les  marteaux  s ' o r i e n t e n t   sous  l ' a c t i o n   de  la  force   c e n t r i f u g e   de 

s o r t e   que  la  p a r t i e   la  plus  lourde   s o i t   en  p é r i p h é r i e   et  que 
l ' e x t r é m i t é   13  f rappe  les  p a i l l e s   de  l in  en  14,  s u i v a n t   la  l i g n e  
où  e l l e s   sont  s i t u é e s   en t re   la  t ige   8  et  le  bloc  mobile .   Chacun 

des  six  marteaux  d é c r i t s   c i - d e s s u s   peut  ê t r e   lui-même  décomposé  en 

un  c e r t a i n   nombre  de  marteaux  a l i g n é s   i n d i v i d u e l l e m e n t   l i b r e s  

au tour   du  même  axe,  de  longueur  r é d u i t e ,   de  l ' o r d r e   de  50  mm.  Le 



poids  de  chaque  marteau  est  de  200  grammes,  la  mise  en  r o t a t i o n   du 

bloc  mobile  de  600  t ou r s   par  m i n u t e .  

Grâce  à  l ' emp lacemen t   de  l ' a x e   10,  les  marteaux  a r r i v e n t  

s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   au  plan  moyen  l'  de  la  nappe  e t  

e x e r c e n t   sur  e l l e   un  m a r t e l a g e   d ' a u t a n t   plus  i n t e n s i f   que  la  nappe  

es t   maintenue  à-  p r o x i m i t é   de  l ' i m p a c t   par  la  barre   8.  I l   en 

r é s u l t e   un  e f f e t   de  c i s a i l l a g e   f a v o r a b l e   au  r é s u l t a t   r e c h e r c h é .  

I l   es t   à  o b s e r v e r   que  les  r é s u l t a t s   avantageux  du 

t r a i t e m e n t   de  l ' i n v e n t i o n   sont  l i é s   à  l ' e f f e t   d ' impac t   l o c a l i s é  

i m p a r t i   par  chaque  marteau.   Une  augmenta t ion   excess ive   du  nombre 

de  marteaux  condu i t   à  des  r é s u l t a t s   moins  bons,  p robablement   p a r c e  

que  l ' a c t i o n   de  nombreux  marteaux  se  r approche   a l o r s   de  

l ' é c r a s e m e n t   con t inu   obtenu  dans  le  broyage  c l a s s i q u e .  

La  t i g e   f ixe   8  se  p ro longe   par  une  su r f ace   d ' a p p u i  

courbe  15  qui  a  un  p r o f i l   c a l c u l é   de  t e l l e   so r t e   que  l ' e x t r é m i t é  

a r r o n d i e   13  du  marteau  11,  après   avoir   f rappé  en  14  les   p a i l l e s   de 

l in   1,  p o u r s u i t   sa  course   en  r a c l a n t   l e s d i t e s   p a i l l e s   qui  s o n t  

t h é o r i q u e m e n t   p laquées   con t r e   la  paroi   i n t e r n e   de  c e t t e   s u r f a c e  

courbe  15  ( f i g .   3).  Ladi te   s u r f a c e   a  donc  un  p r o f i l  

app rox ima t ivemen t   c y l i n d r i q u e   dont  l ' a x e   de  symét r ie   est   l ' a x e   de 

r o t a t i o n   du  bloc  mobile  9 .  

Bien  que  c e r t a i n e s   f i b r e s   p u i s s e n t   se  comporter   comme 

ind iqué   c i - d e s s u s   et  se  p laquer   sur  la  paroi   15,  l ' o b s e r v a t i o n  

s t r o b o s c o p i q u e   de  m a t é r i e l s   en  fonc t ionnement   a  montré  que  la  t i g e  

de  l i n ,   une  fo is   q u ' e l l e   a  é té   f rappée  par  le  marteau  13,  a  p l u t ô t  

tendance   à  ven i r   épouser   le  contour   de  marteaux  sous  l ' e f f e t   d ' u n  

phénomène  aérodynamique  complexe.  Aussi ,   comme  r e p r é s e n t é   en  

f i g u r e   4,  p r é v o i t - o n   des  d i s p o s i t i f s   a n t i b a r b e s   16  pour  é v i t e r   que 
les  t i g e s   ne  s ' e n r o u l e n t   au tour   des  axes  12.  Ce  phénomène 

aérodynamique  est  p o s i t i f   car  il  e n t r a î n e   un  r a c l a g e   beaucoup  p l u s  

éne rg ique   et  donc  un  t e i l l a g e   plus  p o u s s é .  

A  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   du  bloc  mobile  9  et  dans  l e  

pro longement   de  la  s u r f a c e   courbe  15  sont  évacués  les  s o u s -  

p r o d u i t s d u   t e i l l a g e  :   anas,  p o u s s i è r e s   qui  sont  a i n s i   é l i m i n é s .  

Ainsi  chaque  p a i l l e   de  l i n ,   se  dép l açan t   dans  le  sens  de 



la  f l èche   S  et  e n t r a n t   dans  l ' i n s t a l l a t i o n   de  t e i l l a g e   4,  s u b i t  

d ' abord   l ' a c t i o n   des  marteaux  au  niveau  le  plus  bas  des  p ieds .   Un 

marteau  f r a p p a n t   la  p a i l l e   au  d r o i t   de  l ' e x t r é m i t é   8  a  du  b l o c  

f ixe  8 ;  la  même  p a i l l e   est  f rappée  e n s u i t e   par  un  au t re   m a r t e a u ,  

a l o r s   que  la  c o u r r o i e   de  t r a n s p o r t   s ' e s t   elle-même  dép lacée ,   l e  

poin t   d ' i m p a c t   de  ce  second  marteau  n ' é t a n t   pas  de  ce  f a i t  

i d e n t i q u e   au  premier  et  se  d é p l a ç a n t   le  long  de  l a  t i g e   r i g i d e   e t  

ob l ique   8.  En  conséquence ,   lorsque   la  même  p a i l l e   a  t r a v e r s é   t o u t e  

l ' i n s t a l l a t i o n   de  t e i l l a g e   4,  c ' e s t   tou te   sa  longueur   d i s p o n i b l e  

en  deçà  du  poin t   de  pincement  des  c o u r r o i e s   qui  a  été  f rappée  p a r  

la  s u c c e s s i o n   des  marteaux  i n d i v i d u e l s .  

Cet te   a c t i o n   de  t e i l l a g e   est   r é g l a b l e   à  v o l o n t é ,   pou r  

une  même  v i t e s s e   de  déplacement   de  la  nappe,  en  f o n c t i o n   de  l a  

v i t e s s e s   de  r o t a t i o n   du  bloc  mobile  9,  et  auss i   du  choix  de  l a  

forme,  du  poids  et  du  nombre  de  marteaux  i n d i v i d u e l s .   P a r  

a i l l e u r s ,   pour  un  r é g l a g e   donné  de  la  machine,   l ' a c t i o n   de 

t e i l l a g e   est  uniforme  sur  toute   la  longueur   des  p a i l l e s .  

Pour  o b t e n i r   une  é l i m i n a t i o n   s u f f i s a n t e   des  f i b r e s   de 

bois ,   i l   es t   plus  souvent   n é c e s s a i r e   de  p rocéder   à  p l u s i e u r s  

o p é r a t i o n s   du  type  d é c r i t   précédemment  et  donc  de  d i s p o s e r   en 

s é r i e   de  p l u s i e u r s   i n s t a l l a t i o n s   de  t e i l l a g e .   Après  le  t e i l l a g e  
des  pieds  des  p a i l l e s   de  l in ,   la  nappe  est  r e t o u r n é e   selon  une 

t echn ique   t r a d i t i o n n a l l e   dans  le  mét ie r   du  l i n ,   dans  un  d i s p o s i t i f  

a p p r o p r i é   5.  Enfin  l ' o p é r a t i o n   de  t e i l l a g e   se  p o u r s u i t   au  n i v e a u  

de  t ê t e   des  p a i l l e s   de  l in  dans  une  ou  p l u s i e u r s   i n s t a l l a t i o n s   de 

t e i l l a g e .  

La  f i g u r e   1  bis  i l l u s t r e   l ' e x e m p l e   d 'un  ensemble  de 

t e i l l a g e   comprenant  succes s ivemen t   deux  i n s t a l l a t i o n s   de  t e i l l a g e  
4  et  4'  pour  le  t e i l l a g e   des  pieds  des  p a i l l e s   de  l i n ,   l e  

d i s p o s i t i f   de  r e tou rnemen t   5  et  des  deux  i n s t a l l a t i o n s   de  t e i l l a g e  
6  et  6'  pour  le  t e i l l a g e   des  t ê t e s   des  p a i l l e s   de  l i n .   Dans  l e s  

i n s t a l l a t i o n s   4'  et  6'  les  blocs  fixe  8  et  mobile  9  sont  d i s p o s é s  

l ' u n   par  r a p p o r t   à  l ' a u t r e   à  l ' i n v e r s e   de  leur   d i s p o s i t i o n   dans  

les  i n s t a l l a t i o n s   4  et  6 ;  de  la  s o r t e ,   l ' i m p a c t   des  marteaux  13 
des  i n s t a l l a t i o n s  4   et  6  sur  la  nappe  de  p a i l l e s   se  p r o d u i t   s u r  



l ' u n e   des  faces   de  la  nappe,  a l o r s   q u ' i l   se  p rodu i t   sur  l ' a u t r e  

face  dans  les  i n s t a l l a t i o n s   4'  et  6 ' .   Cet te   d i s p o s i t i o n  

p a r t i c u l i è r e   permet  d ' augmente r   la  r é g u l a r i t é   du  t e i l l a g e .  

I l   es t   aus s i   à  n o t e r ,   et  c ' e s t   un  a v a n t a g e  

complémen ta i r e   de  c e t t e   forme  de  l ' i n v e n t i o n ,   que  l ' é v a c u a t i o n   des  

s o u s - p r o d u i t s   de  t e i l l a g e   par  le  c o l l e c t e u r   placée  à  la  p a r t i e  

i n f é r i e u r e   de  chaque  i n s t a l l a t i o n   de  t e i l l a g e   ne  n é c e s s i t e   que 
t r è s   peu  d ' é n e r g i e ,   compte- tenu   de  l ' e f f e t   de  v e n t i l a t e u r   p rovoqué  

par  le  bloc  mobile  en  r o t a t i o n  :   les  anas  et  les  p o u s s i è r e s   s o n t  

p r o j e t é s   vers  l e d i t   c o l l e c t e u r .  

L 'exemple  qui  v ien t   d ' ê t r e   d é c r i t   et  qui  est  le  m e i l l e u r  

mode  de  r é a l i s a t i o n   connu  à  ce  jour  n ' e s t   pas  r e s t r i c t i f   des  

a u t r e s   v a r i a n t e s   de  l ' i n v e n t i o n ,   t e l l e   que  c e l l e   dans  l a q u e l l e   l e  

bloc  mobile  est   animé  non  d'un  mouvement  r o t a t i f   mais  a l t e r n a t i f .  

Comme  on  l ' a   d i t   en  t ê t e   de  ce  mémoire,  l ' i n v e n t i o n   ne 

concerne   pas  que  le  t r a i t e m e n t   du  l i n ,   même  si  e l l e   p rocure   dans  

le  cas  de  ce  d e r n i e r ,   des  avantages   p a r t i c u l i e r s   ( le  f a i t   p a r  

exemple  que  la  p remière   machine  de  t r a i t e m e n t   de  la  l igne  p e u t  

e f f e c t u e r   l ' é l i m i n a t i o n   des  g r a i n s   de  l i n ,   t r a d i t i o n n e l l e m e n t  

r é a l i s é e   sur  une  machine  autonome  p r écédan t   le  t e i l l a g e ) .  

L ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   auss i   au  t r a i t e m e n t   du  chanvre,   e t c .  



1.  Procédé  de  t r a i t e m e n t   d 'une  nappe  (1)  de  f i b r e s  

v é g é t a l e s   e n t r a î n é e   de  façon  con t inue   dans  un  plan  moyen  (1 ')   de  

r é f é r e n c e ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  qu'on  exerce  sur  la  nappe  une  a c t i o n  

de  m a r t e l a g e   i n t e n s i f   s ens ib l emen t   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aud i t   p l a n  

moyen  (1 ')   su iv i e   d 'une  ac t ion   de  r a c l a g e   le  long  des  f i b r e s .  

2.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  la  nappe  se  déplace   ent re   un  bloc  f ixe  (8)  et  un  bloc  m o b i l e  

(9),  ce  d e r n i e r   exe rçan t   l ' a c t i o n   de  mar t e l age   i n t e n s i f .  

3.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  le  bloc  mobile  (9)  exerce  auss i   l ' a c t i o n   de  r a c l a g e .  
4.  Procédé  se lon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   2 

ou  3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  nappe  est  mar te lée   et  r ac lée   p a r  

des  organes  communs  (11)  por tés   sur  le  bloc  mobile  (9),   lequel   e s t  

e n t r a î n é   en  r o t a t i o n .  

5.  M a t é r i e l   de  t r a i t e m e n t   pour  la  mise  en  oeuvre  du 

procédé  de  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  4,  comprenan t  

un  moyen  (2,3)  d ' e n t r a î n e m e n t   con t inu   de  la  nappe  de  f i b r e s   dans  

un  plan  moyen  (1 ')   de  r é f é r e n c e ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend 

des  moyens  (11)  de  mar t e l age   i n t e n s i f   de  la  nappe  (1)  dans  une 
d i r e c t i o n   s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e   à  son  plan  moyen  ( 1 ' ) ,   e t  

des  moyens  (11)  de  r ac l age   des  f i b r e s   le  long  de  c e l l e s - c i .  

6.  M a t é r i e l   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  les  moyens  de  mar te lage   i n t e n s i f   et  de  r a c l a g e   sont  c o n s t i t u é s  

par  des  organes  communs  (11)  por tés   par  un  bloc  mobile  ( 9 ) .  

7.  M a t é r i e l   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  le  bloc  mobile  (9)  est  animé  d'un  mouvement  de  r o t a t i o n .  

8.  M a t é r i e l   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   7,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  le  bloc  r o t a t i f   (9)  comprend  en  p é r i p h é r i e   un  ou  p l u s i e u r s  
marteaux  (11),   le  bloc  (9)  é t a n t   d i sposé   par  r a p p o r t   à  la  nappe  
(1)  de  façon  que  les  marteaux  (11)  a r r i v e n t   s e n s i b l e m e n t  

p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   au  plan  moyen  (1 ' )   de  la  nappe  pour  l a  

f r a p p e r .  

9.  M a t é r i e l   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a r c t é r i s é   en  ce 

que  les  marteaux  (11)  sont  montés  mobiles  sur  des  axes  (12)  p o r t é s  



par  le  bloc  r o t a t i f   (9)  et  p a r a l l è l e s   à  son  axe  de  r o t a t i o n   ( 1 0 ) .  

10.  M a t é r i e l   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   7 

à  9,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  bloc  mobile  (9)  tourne  autour   d ' u n  

axe  de  r o t a t i o n   (10)  s ens ib l emen t   contenu  dans  le  plan  moyen  ( 1 ' )  

de  la  nappe,  et  ob l ique   par  r appor t   à  la  d i r e c t i o n   d 'avancement   de 

c e l l e - c i .  

11.  M a t é r i e l   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   6 

à  10,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comporte  un  moyen  d ' appu i   f ixe  (15)  

coopéran t   avec  le  bloc  mobile  (9)  pour  le  r a c l age   des  f i b r e s .  
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