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(54) Tistén4 etiketovd struktura pro obalovy soubor
(87) Struktura ptekryvajici a propojujici fadu (10) zdsobnikd, ja-

kymi mohou byt zdkladni ¢leny vypouklych pouzder (12), z
nich2 kazdé je uzptisobené pro pojmutf hydrofilni kontaktni
Zotky ponotené ve sterilnim vodném prostiedi, je tvofena
laminovanym vicevrstvym materidlem, jenZ tvofi kryci folii
(24) roztrzitelnou podél zeslabenych linii (26) tvofenych
mikroperforacemi, které jsou provedeny vidy mezi dvéma
sousedicimi zdsobniky, ¢imZ vznikd oddéliteiny obalovy
soubor. Povrch folie (24) je potidtén v celém svém rozsahu
specifickym vzorem udajii a informaci konfigurovanych
tak, Ze v ptipad¥ oddéleni kteréhokoliv zdsobniku z uvede-
né fady (10) vzniké vizudin{ indikace zjistitelnd kontrolou
vytit&ného vzoru, kterd zabrafiuje pouZiti kteréhokoliv z4-
sobniku oddé&leného z uvedené tady (10) zdsobnikd za sa-
mostatné balenf.
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Tisténa etiketova struktura pro obalovy soubor

Oblast techniky

Vynalez se tyka uzavér-vytvaiejici laminatové struktury
Propojujici mnozinu zasobniku, jakymi jsou napfiklad zakladni
¢leny vypouklych pouzder, z nichz kazdé je uzpusobeno pro
pojmuti hydrofilni kontaktni &oéky ve sterilnim vodném roztoku.
Pfesnéji feCeno se vynalez tyka fady takovych zasobniku, které
jsou propojeny jedinym vicevrstvym laminatovym materialem
tvoficim kryci etiketu pro uvedené zasobniky, piicem2 Ize
uvedenym laminat rozdélit podél zeslabenych linii provedenych v
tomto polymeru v misté mezi jednotlivymi zasobniky tak, e
poskytne separdtni obalova uspofadani. Povrch uvedeného
laminatu kryjictho mnoZinu zasobnik( je potistén v celém svém
rozsahu specifickym vzorem udaju a informaci konfigurovanych
tak, 2e v pfipadé oddéleni kteréhokoliv zasobniku z uvedené fady
vznika vizuaini indikace Zzjistitelna kontrolou vytist&éného vzoru,
-kterar zabrafiuje: - zneuzivatelum vyddvat - kterykoliv zasobnik
oddé&leny z-uvedené fady zdsobnikl za dra2si samostatné baleni.

Znamy stav techniky

Baleni hydrofilnich kontaktnich &od&ek ve sterilnim
vodném roztoku je zplUsob v prumysiu zabyvajicim se vyroby
kontaktnich ¢olek dobfe znamy. Zejména jsou dobie znamé
obalové soubory obecné tvofené tak zvanymi vypouklymi
pouzdry, které se pouzivaji pro skladovani a dispenzaci
hydrofilnich kontaktnich &oéek v lékdrnach a nasledné |
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samotnym uZivatelem, kterému jsou tyto kontaktni &oéky uréeny.
Takové hydrogelové kontaktni d&ocky, které se pouZivaji
kratkodobé, se vyrdabi pomérné levné z vhodnych hydrofiinich
polymernich materialu, napfiklad kopolymeru
hydroxyethylenmethakrylatu obsahujicich pfiblizZné nejméné 20%
az 90% vody, pficéemZz obsah vody se méni v zavislosti na
polymernim slozeni. Tyto kontaktni ¢oéky jsou zpravidla uloZzeny
ve sterilnim vodném roztoku, kterym je zpravidla isotonicky soiny
roztok, ktery zabranuje dehydrataci a udrZuje uvedené &o&ky ve
stavu, ve kterém mohou byt okamzité pou2ity.

Zasobnik pfedchazejiciho typu zpravidla zahrnuje zakladni
¢len, tak 2vané vypouklé pouzdro, ktery se vyrabi tvafenim
vhodného vstfikovaného nebo tepeiné tvafeného plastického
materialu, napfiklad polypropylenu a zahrnuje dutinu
uzpusobenou pro ulozeni kontaktni ¢oéky ponofené do soilného
roztoku, pfic¢em2 tato dutina je hermeticky uzaviena kryci etiketu-
tvofici félii, ktera ma vyhodné formu ohebné vicevrstvé
laminatové materialové struktury. Tento typ obalového uspofadani

- ‘byt-strledan jako pouzitelny v Sirokém rozsahu; pfiéem2-vyhodou
- tohoto uspofadani jsou zejména jeho dobré manipulaéni

viastnosti a snadné dispensovani &oéek 2z pouzdra prostym
odtrzenim laminatového materidlu od zakladniho &lenu, které
poskytne uZivateli pfistup ke kontaktni &oéce uloZené v dutiné
uvedeného.zdkladniho élenu. Napfikiad v patentu US 4 691 820
(Martinez) shodného pfihlasovatele je popsano vypoukié pouzdro,
které je pfizplusobené tak, 2e poskytuje sterilni uzavfené
skladovaci prostfedi pro hydrofilni kontaktni ¢oéku v podstatd na
jedno pouziti, ktera se zpravidla z 24 hodin nosi pouze pfiblizné
8 az 16 hodin, a ktera je béhem uloZeni v uvedeném pouzdru,
ponofena ve sterilnim vodném roztoku.




Podle vySe zminéného patentu US vypouklé pouzdro pro
skladovani a dispenzaci hydrofilnich kontaktnich &oé&ek zahrnuje
vstfikovanim tvdfenou nebo tepelné tvaifenou plastickou zakiadni
¢asti (Clenem) zahrnujici tvafenou dutinu, kterd je obklopena
vyénivajici rovinnou obrubou probihajici okolo okraje uvedené
dutiny. Ohebna kryci félie, jakou je napfiklad laminatova félie
pfilne k povrchu uvedené obruby tak, 2e uzavfe uvedenou dutinu
obecné kapalino-tésnym zpusobem. Povrch uvedené kryci félie
mUZe pfedstavovat etiketu a mul2e byt vhodné potistén udaji
podavajicimi informace o vyrobku uloZeném v tomto vypoukiém
pouzdru, jméno popf. ndazev a adresu vyrobce a mulZe rovnéz
zahrnovat ruzné dekorativni vzory a poZadovana loga. Uvedeny
potisk mizZe rovné2 poskytovat rizné ménici se informace, jakymi
je napfiklad ¢&islo Sarze, datum expirace a pod., které kromé jiz
zminénych udajd vy2aduji federalni FDA pfedpisy.

Pfedchazejici vypoukld pouzdra se zpravidla prodavaji
jednotlivé a kazdé pouzdro ma tedy na sobé natisténu kompletni
~informaci tykajici se tohoto vypoukiého pouzdra:+ -~ -

Nicméné pokud by se prodavaly fady takovych oddélitelné
propojenych vypouklych pouzder, z nichz ka2zdé obsahuje jednu
hydrofilni kontaktni ¢oéku, mohio by dojit ke zneuziti, které by
mohlo spodivat v tom, 2e by zneuZivatel rozdélenim této fady na
jednotlivd pouzdra ziskal relativné laciny produkt, ktery je ve své
podstaté uréen na jedno pouZiti a ten by mohl vydavat za drazsi
produkt uloZeny v samostatném baleni. V podstaté by mohly byt
takové kontaktni Coéky na jedno pou2iti pfipadné vydavany za
mnohem drazsich opakované pouzitelné kontaktni &oéky, co2
mu2e potencionalné zpusobi znaéné ekonomické ztraty vyrobci a
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prodejcum, pfiéem2 rovnéZ vznikd mo2nost potencialni zdkonem
postizitelné zodpovédnosti vyrobce nebo prodejce v piipadé, 2e
takova produkt nebyl spravné pouzivan, tedy jinymi slovy feéeno
byl nosen po delsi é¢asovou periodu, co2z maz2e zpusobit uzivateli
fyzickou ujmu.

V soudasné dobé tedy diky tomu, 2e byla vyvinuta nova a
jedineéna koncepce obalového uspofadani vypouklych pouzder
uréenych zejména pro skladovani a pfepravu hydrofilnich
kontaktnich éoéek ponofenych ve sterilnim vodném roztoku, u
kterého jsou jednotlivé zakladnich &lent, 2 nich2 kazdy zahrnuje
dutinu pro pojmuti hydrofilni kontaktni &oéky ponofené do
sterilniho vodného roztoku, uspofadany v kontinudini fadé a
hermeticky uzavieny jedinou ohebnou kryci félii, ktera tyto
2akladni ¢&leny prekryvd a ma vyhodné formu vicevrstvého
ohebného  féliového lamindtu, vyvstdvda vySe 2zminény
potencionalini problém spojeny s nezdkonnym zneu2itim tohoto
obalového uspofddani. V tomto pfipadé je uvedena laminovana
félie opatfena zeslabenymi liniemi, které jsou provedeny v2dy
- mezi- dvéma- -sousedicimi zdkladnimi . éleny a- které umozfiuji
‘jednotlivym- segmentum uvedeného féliového &lenu, aby byly v
mistd téchto linil od sebe odtr2eny a spolu s pfisiusnym
souvisejicim 2zakladnim ¢&lenem oddéleny od uvedené fady v
pfipadé, 2e je 2adouci ziskat pfistup ke kontaktni &oéce ulozené
v dutiné tohoto zakladniho &lenu. Tento typ obalového souboru
vypouklych pouzder umo2fiuje kompaktni zabaleni mnoZiny
takovych fad, 2z nichz kazd4 zahrnuje specificky poéet zdkladnich
¢lend obsahujicich kontaktni ¢&oéky a propojenych jedinou
ohebnou kryci félif, ve vhodné krabici, napfiklad lepenkové
krabici. Do krabice lze tedy napfiklad kompaktné uloZit mno2inu
do sebe vzadjemné zapadajicich na sebe poloZenych fad
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vypouklych pouzder, z nichZ ka2dd obsahuje pét vzajemné
propojenych vypouklych pouzder, pfic¢em2 v kazdém pouzdru je
uloZena vzdy jedna kontaktni ¢o&ka uréena na jedno pouziti. V
takové krabici mG2e byt uloZeno Sest na sebe poloZenych fad
vypouklych pouzder, tak2e z4soba kontaktnich &o&ek v ni ulozena
postaci na pokryti tficetidenni potfeby uZivatele kontaktnich
Cocek. Obalové uspofddani kontaktnich &oéek tohoto typu, ktere
ma formu fad na sebe navrstvenych vypouklych pouzder, je
popsano v patentové pfihlasce US s nazvem .Packaging
Arrangement for Contact lenses” (Attorney Docket #9014: VTN-
0090) shodného ptihiasovatele.

Vypoukla pouzdra, ktera maji tuto strukturu zahrnuji
mnoZinu kontinualné uspofadanych tepelné tvafenych nebo
vstfikovanim tvafenych zakladnich ¢lend, z nichz v kazdém je
provedena dutina pro uloZeni hydrofilni kontaktni dodky ponofené
ve sterilnim vodném roztoku, ptfi¢emz vysledna fada takovych
zakladnich ¢lend, napfiklad péti (5) &lena, je pfizpisobena tak,
aby mohla byt hermeticky uzaviena a propojena jedinou
“vicevrstvou ohebnou laminatovou- félii- tvofici- rovnéz spoleénou
etiketu, vyhodné typu, ktery je popsan v souvisejici patentové
pfinlasce US 08/106,386, podané 13. srpna 1993 s nazvem
-Method of Double-Sided Printing of a Laminate and Product
Obtained Thereby" (Attorney Docket #9013; VTN-0098) shodného
pfihlasdovatele.

Podle vy$e jmenovaného vynalezu, zahrnovala uvedena
vicevrstva |aminovana félie vnéjsi vrstvu umélohmotného
féliového materialu na bazi vhodného polyolefinu, kterym muze
byt vyhodné polyester, ktery je adhezivné spojen s povrchem
nosné kovové folie, jakou muze byt hlinikova félie nebo
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alternativné ma2e byt uvedena félie potaZzena povrchovou vrstvou
na bazi oxidu kiemiéitého, pfiéem2 uvedenda vnéjsi vrstva je
oboustranné potisténa, tj. jsou potistény oba jeji protilehlé
povrchy. Povrch uvedené vnéjsi umélohmotné féliové vrstvy, ktery
je pfivracen smérem k uvedené kovové félii (nebo vrstvé oxidu
kiemicditému) a je s ni adhezivné spojen, je potistén vhodnymi
udaji a informacemi, které mohou obsahovat neménné informace
tykajici se vyrobce a produktu. RovnéZ mohou obsahovat loga,
instrukce a dekorativni prvky a reklamni sdéleni tykajici se
produktu obsazeného v uvedenych vypouklych pouzdrech,
pfiCem2 protilehly  vnéjsi povrch uvedeného  vnéjsiho
umélohmotného foéliového materidlu mu2e obsahovat razné
proménné informace, jako napfiklad datum expirace, &islo Sarze,
Udaj o rozmérech produktu a daldi data specificka pro zabaleny
produkt. Vnitini povrch uvedené vnéjsi vrstvy tvofené
umélohmotnym féliovym materidlem mu2e byt potistén vhodnym
litografickym tiskem, bud v jedné barvé, nebo vicebarevné a |ze
na néj rovné2 natisknout vhodné pozadi, pfiéemZ proménné
informace tykajici se uvedeného produktu, které jsou natistény do
specifickych oblasti vnéjsiho povrchu- vnéjsi féliové vrstvy,
mohou byt na tento povrch natistény pomoci tisku pracujiciho na
bazi tepelného pfenosu, viz podrobnéji ve vyse 2zminéné
patentové pfihlasdce US 08/106,386.

| kdy2z vyse zminény patent (Martinez) a souvisejici
patentovd pfihlaska jsou pro vyrobu vypouklych pouzder
pouZivanych pro ulozeni hydrofilnich kontaktnich $oéek znadénym
pfinosem a 2zejména patentova pfihlasdka 08/106,386 pfinasi
novou fadu propojenych vypouklych pouzder, které Ize
kompaktné ulozit v pfedem stanoveném mno2stvi do krabicové
struktury, mohou pfi jeho vyuziti vyvstat mozné finanéni a pravni
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problémy spojené s mo2nym oddélovanim jednotlivych
vypouklych pouzder z uvedenych propojenych fad, kterym tak
zneuzivatel nezakonné ziska produkty, které bude na
neopravnéné a nezakonné prodavany jako mnohem dra2si
produkty.

Podstata vynalezu

Aby se zabréanilo moZnym zneuzitim spoéivajicim v podstaté
v izolovani jednotlivych vypouklych pouzder z uvedené propojené
fady, ktera je propojena jedinou laminovanou féliovou strukturou,
je pfedmétem vynalezu aplikace nového tiskafského vzoru na
povrchu vicevrstvé laminované féliové struktury, ktera tvofi
spoleénou etiketu a souéasné kryci viko pro mnozinu zakladnich
¢lend, na které tento vytistény vzor obsahuje neménné udaje,
jakymi jsou udaje a vhodné informace obecné reprezentujici
vyrobce, vyrobni logo, informaci o produktu v tomto obalovém
uspofddani obsazeném a/nebo instrukce tykajici se pouzitf,
dekoraéni prvky -~ a reklamni Udaje, které jsou vytiStény tak, 2e
jsou rozmistény po celé plose povrchu uvedené laminované
féliové struktury, ktera pfekryva fadu zdasobniki neboli
zakladnich é&lend, v nich2z jsou uloZeny kontaktni &oéky. Po
oddéleni uvedené laminované félie v misté zeslabenych linii
provedenych v této folii za uacéelem 2iskani jednotlivych
oddélenych segmentd, 2z nichz kazdy piedstavuje vypouklé
pouzdro majici zakladni ¢len, poskytne tato konfigurace natisténé
etikety visualni indikaci diskontinuity v natisténém vzoru, ktera
svédéi o nezakonném zneuziti v pfipadé, kdy je toto pouzdro na
trhu prodavano jako drazsi produkt. NatiStény vzor reprezentujici

neménné informace je v podstaté rozprostien takovym zpusobem,
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2e jakakoliv informace nebo udaj obecné probihajl pfes uvedené
zeslabené linie provedené v uvedené laminované félii meazi
piilehlymi zakladnimi éleny sefazenych vypouklych pouzder,
takze poskytuje vizualni indikaci toho, 2e byla provedena
separace pouzder z fady a prodej takovych pouzder muze byt
problematicka.

Pfedpisy FDA pro pozivatiny a lééiva vy2aduji, aby kazda
separovana etiketa pro kazdé vypoukié pouzdro obsahovala
informaci identifikujici vyrobce, 3$ar2i, sérii a mohutnost
pfisluidné kontaktni &oéky obsazené v tomto pouzdru. Informace o
expiraénim datu, S$arzi velikosti a mohutnosti ¢ocky je nezavisla
na neménnych informacich, které jsou natistény jako spoleéna
etiketa po celém povrchu fady vypouklych pouzder, a jsou
proménlivé, co se tyée jejich informativni povahy v souladu s
obsahy jednotlivych pouzder. Tak2e, pokud se oddéli jedno
pouzdro, nese na sobé pouze informace tykajici se $arze, série a
rozmérovych parametri nebo mohutnosti éo¢ky a nenesou jiz dale
celou informaci o vyrobci a nespliuje tak FDA pfedpisy o
pozZivatinach a lédivech.

Dalsim pfedmétem vyndlezu je jedineéna struktura
mikroperforaci ve vicevrstvé laminované materidlové struktufe
tvofici uvedené zeslabené linie umo2riujici separaci jednotlivych
vypouklych pouzder z uvedené fady, pfiéemZ tyto perforace jsou
u jednoho provedeni tvofeny novym zpusobem, ktery spoéiva v
pouze d&asteéném profiznutim laminatu na strané , ktera je
pfizpusobena pro adhezivni pfipevnéni k uvedenym =zakladnim
élenim, nebo u alternativniho provedeni v upiném profiznuti
laminatu z jeho protilehlé strany.
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Pfedmétem vynalezu je rovné2 poskytnuti nové laminované
materidlové struktury pro propojeni mnoziny zasobnika, jakymi
jsou naptiklad vypoukla pouzdra a vytvofeni etikety pro tyto
zasobniky, pficemz pifedem stanoveny vzor tisku je rozprostfen
po celém povrchu uvedené laminatové struktury tak, 2e poskytuje
vizudlni indikaci separace a odtr2eni segmentd uvedené
laminatové struktury spolu se sdruzenymi vypouklymi pouzdry od
2byvajici ¢asti fady, éim2 znemo2nuji mozné zneuZliti uvedeného
produktu v uvedenych vypouklych pouzdrech.

Dalsim pfedmétem vyndalezu je poskytnuti fady vypouklych
pouzder popsaného typu, ve které se uvedeny tidtény vzor
aplikuje na povrch jediné vicevrstvé laminované materialové
struktury spojujici jednotliva vypoukla pouzdra a tvofici
spoleé¢nou etiketu provedenou fadu pouzder a probihajici pfes
zeslabené linie vytvofené v uvedeném Ilaminatu, takZe po
oddéleni uvedeného laminatu na jednotlivé segmenty podél
uvedenych zeslabenych linii vizualné indikuje to, 2e wuvedeny
odtrzeny segment je ¢asti fady vypoukiych pouzder obsahujicich
specificky druh produktu. e

Jestd dalsim ptedmétem vynalezu je poskytnuti nové
profezavaci koncepce pro vytvofeni uvedenych zeslabenych linii
ve vicevrstvém laminovaném  materialu, kterou  vytvafFi
mikroperforace prorazejici alespon &asteéné tloustku uvedeného
lamindatu, jejichz ukolem je umoznit separaci tohoto laminatu na
jednotlivé segmenty jednotlivych vypouklych pouzder, ani2 by
do&lo k naruseni celistvosti téchto pouzder.

Struény popis obrazku
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Uvedené cile a dal3l vyhody a znaky vynalezu se stanou
zfejméjsimi po prostudovani nésledujiciho podrobného popisu
vyhodného provedeni a doprovodnych obrazka, pfiéemz

obr. 1 2znazoriuje perspektivnhi pohled na fadu tvofenou
mnoZinou vypouklych pouzder oddéliteiné propojenych jedinym
etiketu tvoficim laminovanym materialem, pfi¢em2 ka2dé pouzdro
obsahuje v2dy jednu kontaktni &océku ponofenou ve steriinim
vodném roztoku;

obr. 2 2znazortuje perspektivni pohled na jedno 2z
vypouklych pouzder z obrazku 1, které bylo oddéleno z uvedené
fady vypouklych pouzder;

obr. 3 zndazorfiuje zakladni ¢&len vypouklého pouzdra 2
obrazku 2, z né&hoZz byla odtr2ena uvedena kryci félie, co2
poskytlo pfistup ke kontaktni &otce ulozené v dutiné vytvofené v
uvedeném zakladnim élenu uvedeného vypoukliého pouzdra,

obr. 4 2znazornuje 2vétseny perspektivnhi pohled na

~vlaminovany material kryjici fadu vypoukiych pouzder 2-obrazku 1,

jeho2z vnéjsl vrstva je opatfena potiskem; -

obr. 5 2znéazorfiuje 2zvétSseny fezny pohled vzorovym
laminovanym materidlem vedeny rovinou 5-5 z obrazku 4, kter\].
ukazuje mikroperforaci prochazejici skrze uvedeny laminovany
material;

obr. 6 znazorfiuje obecné schematicky mikroperforaci, ktera
tasteéné prochazi laminovanym materidlem a vytvaii tak
Zeslabené linie, které umo2nuji separovani félie podél téchto linil
na segmenty;
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obr. 7 schematicky 2znazoriuje bokorysny pohled na
2afizeni, které poskytuje laminovanému materidiu mikroperforace
jako na obrdzku 6 a produkuje tak zeslabené linie;

obr. 8 znazornuje klasicky perforaéni bfit pouzity v zafizeni
2 obrazku 7; a

obr. 9 znéazorfiuje daldi bfitovou strukturu pro provedeni
mikroperforaci v uvedeném laminatu jaké jsou znazornény na
obrazku S5.

Nyni nasleduje podrobnéjsi popis obrazkt a zejména obrazku 1 a
3, které znazornuji fadu vypouklych pouzder podle vynalezu.

Obrazek 1 v podstaté znazorfiuje fadu obalovych uspofadani
10 jako fadu zahrnujici mno2inu vzajemné& propojenych
-vypouklych:. pouzder 12; pfiéem2 kaz2dé 2z-.téchto vypouklych
pouzder-12-jak je podrobnéji patrné 2z--daisich obrazkid 2 a 3,
2ahrnuje 2zakladni ¢&len 14 obsahujici rovinou v podstaté
obdélnikové tvarovanou obrubu 16 , ktera plynule pfechazi do
smérem doll 2 jedné jeji hrany spusténé sténové &asti 18. V
¢asti obruby, jez je pfilehlda k protilehlé hrané 20 obruby, je
vytvofena vyduf, které ma zpravidla v podstaté polokulovitou
konfiguraci, jejiz zakfiveni je obecné& shodné se zakfivenim
kontaktni éo¢ky (neni znazornéna), kter4& maz2e byt v uvedené
vyduti skladovana tak, Z2e je ponofena do vhodného sterilniho
vodného roztoku a vydut uvedeného obalu |i poskytuje
hermeticky uzaviené prostifedi. Vyska uvedené sténové &asti 18
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spusténé 2z uvedené rovinné obruby 18 je v podstaté analogicka
s vySkou neboli hloubkou dutiny 22 obsahujici uvedenou
kontaktni d¢oéku.

V podstaté je uvedena piedchazejici konstrukce fady 10
vypouklych pouzder popsana v souvisejici patentové pfihlasce
(Attorney Docket #9014; VTN-0080).

Uvedeny zdakladni &len 14 ka2dého tak zvaného vypoukiého
obalu je vyroben 2z plastického féliového materidlu tvarfeného
vstfikovanim nebo tepeinym zpusobem, napfikiad 2
polypropylenu, a to zpusobem podobnym zpusobu popsanému v
patentovém spisu US 4 691 820 (Martine2).

Ptes zakladni &leny 14 mnoZiny vypouklych oballd 32, v
tomto pfipadé tvoficich fadu péti (5) obalu, je poloZena
kontinuaini pru2na kryci félie 24, zndazornéna na obrazku 4 az 6,
kterd méa série paralelnich vzdjemné odsazenych zeslabenych
linif 26, napfiklad perforaci, pferuSovanych feztl a pod., které
“-jsou provedeny mezi jednotlivymi sousedicimi zékladnimi éleny
14, &im2 umo2nujt vhodné odtrzeni jednotlivych vypouklych
oball 12 obsahujicich vZdy jednu kontakini ¢oéku, z uvedené
fady podle potifeby uzivatele. Pruzna kryci félie 24 je adhezivné
upevnéna k vhodnym oblastem povrchu uvedenych obrub 16
obracenych smérem ke kryc! félii, napfikiad tepeinym pfitavenim,
utésnénim pomoci uitrazvuku, adhezivy nebo daldimi pfijatelnymi
zpusoby tak, 2e uvedeny spoj obklopi alespon vSechny dutiny
40 obsahujici kontaktni &oéku ponofenou ve sterilnim vodném
roztoku a vytvofi tak v kazdé vyduti hermeticky utésnéné
prostfedi vhodné pro uloZeni kontaktni ¢oéky. V pfipadé, 2e je to
24douci, mohou byt mezi povrchem uvedené pruzné kryci félie
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24 orientovanym k povrchu uvedené obruby 16 a povrchem
obruby provedeny d.aléi spojové oblasti a to tak, 2e poskytrniou
pfiméfené vzajemné pfilnuti obou povrchd a soudasné
zachovavajl hranové ¢4asti mezi témito slozkami 16, 24 |, co2
usnadni uchopeni kryci félie pomoci prstu pfi odtrhovani félie od
2akladniho ¢&lenu 14 za ucdelem uvolnéni pfistupu k uvedené
kontaktni ¢oéce, ktera je uloZena v dutiné 20 vypouklého obalu.

Pruzna kryci félie 24 je vyhodné tvofena laminatovou félii,
oxidem kfemiéitym nebo jinou vhodnou materidlovou strukturou
zahrnujici polypropylenovou félii nebo PET félii, alespoii na
jednom a to vnitinim povrchu, ktery muize byt tepelné spojen
popfipadé spojen pomoci vhodného adheziva s povrchem obruby
16 orientovanym k tomuto vnitfnimu povrchu, jak jiz bylo
zminéno. Laminovana félie tvofici pruznou kryci félii 12 maze
mit nékolikavrstvou strukturu, kterd je opatiena vhodnym
dvoustrannym potiskem, napfiklad potiskem popsanym v
patentové pfihlasce US 08/106 386.

oo Piesnéji- feéeno, - je vicevrstvy laminét-24 tvofen mnoZinou
vrstev riznych materiald, které jsou odhezivné navzajem spojeny,
viz pfikladné provedeni na obrazcich 4 az 6.

Co se tyfe obr. 5, vicevrstvy laminat 24 zahrnuje horni
vrstvu 30 tvofenou v podstaté transparentnim neboli prusvitny
polyesterovym féliovym materidlem, napfikiad polyesterem, ktery
byl pfedtim na jeho spodnim povrchu 32 litograficky potistén
pomoci konvenéni litografie vhodnymi indiciemi, které mohou byt
provedeny v celych nebo barevnych puiténech a zahrnovat
reverzné tisténa oznameni, pokud jsou vyzadovana a které
mohou rovnéZ zahrnovat dal3i barvu nebo tiskafskou vrstvu
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tvotici barevné neboli kontrastujici pozadi, napfiklad bilé nebo
jakkoliv jinak barevné. Pokud jsou udaje, provedené v pulténech
a pozadi pod‘ uvedenym polyesterovym féliovym pasem 30
natidtény na vnitfni povrch 32, jsou pfi pohledu z vnéjsi strany
sméfujicimu k vnéjsimu povrchu polyesterového féliového pasu
24, viz obrdazek 4, diky transparentnosti polyesterové félie
viditelné rozprostfeny po povrchu uvedeného Ilaminatu 24
napnutého pfes celou fadu 10 . Témito udaji jsou napf. ruzné
Udaje a informace, které mohou reprezentovat jméno spoieénosti,
logo, ruzné dekorativni prvky a reklamni sdéleni tj. informace,
které jsou pro dany druh vyrobku neménné. Kromé toho vhodna
natisténa pole 32a, 32b, 32c mohou byt snadno Zzjistitelné a
viditelné z vnéjsi strany uvedené féliové vrstvy 30. Na uvedeném
povrchu uvedeného féliového laminatu 24 jsou v jednotlivych
natisténych polich 32a, 32b a 32¢c natistény nezbytné informace,
které vy2aduji FDA pfedpisy a které se tykaji mnozstvi ¢&isla
vsadky, rozmérl a optické mohutnosti oéky ulozené v uvedeném
vypoukiém pouzdfe. Féliovy pas 34 vyhodné tvofeny hlinikem
nebo alternativné zahrnujici barierovou vrstvu oxidu kiemicitého
- mezi- dals§imi.- .- vhodnymi materialy, - probiha vedle. spodniho
povrchu 32 polyesterové félie a je k nému adhezivné pfipojen
pomoci vioZzené vrstvy adheziva 36 lepiciho na sucho, kterym
muze byt napiiklad polyurethan.

Uvedend druha strana neboli povrch uvedeného hlinikového
foliového pasu 34 (nebo oxidu kiemicitého) muaze byt rovnéz
potazena daidi adhezivni vrstvou 38 podobnou adhezivni vrstvé
36 tvofené polyurethanem. Toto adhezivo muze poskytnout
adhezivni spoj mezi uvedenym spodnim povrchem hlinikového
foliového pasu 34 a dalsi plastickou féliovou vrstvou 40, ktera
muze byt tvofena polypropylenem a umo2fiuje uvedené
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laminatové félii dobré tésnici pfilnutl k plastickému materiaiu
zasobniku neboli 2dkladnich ¢&lend 14 tvateného nmapfiikiad

vstfikovanim nebo tepeinym zpracovénim.

Pfed vytvofenim adhezivniho spoje mezi uvedenym
povrchem 32 horni polyesterové féliové vrstvy 30 a adhezivem
36 , které se provadi 2za ucéelem slaminovani uvedené vrstvy 30 s
hlinikovym féliovym pasem 34 (nebo vrstvou oxidu kfemicditéha},
je tento povrch 32 opatfen vhodnym potiskem. Tento potisk jak ji2
bylo zminéno, se aplikuje na uvedeny spodni povrch 32 uvedené
polyesterové féliové vrstvy 30 , pficemz k tomuto vytisténi idaje a
informace na povrchu 32 se pouziva litograficky zpusob tisku a
udaje se natisknou s vhodnou orientaci, takze po provedeni
adhezivniho spoje mezi uvedenym povrchem 32 a uvedenou félii
34 budou natisténé indicie viditeiné skrze uvedenou vrstvu 30 pfi
pohledu na laminat 24 seshora.

Aby se zabréanilo potencionalnimu zneu2iti, je vzor neméné
tisténych informaci na uvedeném spodnim povrchu 32
~polyesterové féliové vrstvy: 30 rozprostfen po-celé déice uvedené
laminované félie 24 probihajici pfes celou délku uvedené fady
10, takze specifické informace, jakymi jsou sidlo popf{. adresa a
nazev vyrobce, logo, informace tykajici se produktu, které maji
trvalou povahu a pod. pfekryvaji zeslabené linie 26 provedené v
uvedené ohebné laminované f6lii 24 a probihajici po obou
stranach pfilehlych zakladnich ¢&lend tvoficich spolu s
pfekryvajici  etiketu-tvofici laminovanou félii kontinuainé
uspofadana vypoukla pouzdra 12 , takZe odtrzeni jakéhokoliv z
vypouklych pouzder odtr2enim uvedené félie podél uvedené
zeslabené linie poskytne vizudalni informaci uZivateli o tom, 2Ze
uvedeny produkt byl nezakonné konvertovan tak, 2e reprezentuje
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podobny, ale mnohem dra2s$i produkt, jakym je spise nez &océka
ha jedno pou2iti opakovateiné pouZiteina kontaktni &odka. Vzor
tisku informaci majicich trvalou a neménnou povahu, ktery neni
snadno  péistupny 2 vnéjsi strany uvedené laminované félie
vzhledem k tomu, 2e je proveden na vnitinim povrchu 32
uvedeného vnéjsSiho plastického materialu 30 , ktery je adhezivné
spojen s foliovym pasem 34, muZe byt poskozen pouze spolu se
zniéenim foéliového péasu. Tak2e, pokud je jednotlivé pouzdro
oddéleno neodpovid(é jiz ddle FDA pfedpisim vzhledem k tomu,
2e jiZ neobsahuje uplnou identitu vyrobce. Tento pomérné
jednoduchy zpUsob provedeni potisku tedy poskytne vypouklé
pouzdro 12 na kontaktni ¢oéku odolné vaéi konverzi, u kterého
specificky natisténa a konfigurovana etiketa majici formu
laminatové félie muze bezpeéné zabranit konverzim.

Uvedené proménné informace tykajici se produktu
ulozeného v uvedeném vypoukiém pouzdru, jakymi jsou vyrobni
gisla, expiraéni data a optickd mohutnost kontaktni é¢oéky, mohou
byt oddélend natistény do vytisténych poli 32a, 32b a 32¢ na
vnéj&i-povrch uvedeného plastického féliového pasu 30.

Daisi aspekt vynalezu jak ukazuji obrdzky 6 a2 9 se tyka
provadéni mikroperforaci 50 v ohebné laminované félii 24 které
vytvoli zeslabené linie 26 umo2nujici oddéleni d&asti 24a této
ohebné laminované félie spolu s k ni pfilehlym zakladnim &lenem
14 , které jsou vzajemné adhezivné spojeny a tvofi tak jedno
vypoukié pouzdro 12 oddélené od zbyvajici fady 10 vypoukiych
pouzder.

Nové mikroperforace mohou byt provedeny do spodni
plastické fdliové materidlové vrstvy, 2zpravidia tvofené
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polypropylenem, ktery ma2e byt utésnéné spojen se zakladnim
¢lenem kazdého vypoukiého pouzdra uvedené fady 10. Uvedené
mikroperforace, které jak ukazuje obrazek 6, mohou byt
provedeny ve spodni d&dasti uvedeného ohebného féliového
laminatu probihaji skrze spodni strukturu uvedené féliové etikety
aniz by zasédhly do vnéjsi polyesterové féliové vrstvy 30.

Takovy koncept mikroperforaci se pouziva, pokud je
polypropylenova vrstva 40 pod uvedenym féliovym pasem 34, ve
kterém je polypropylenova vrstva pfipojena k zdkladnim é&lenim
14 , tvofena v podstaté velmi pevhym a ohebnym materialem,
ktery je obtizn& protrzitelny. Na druhou stranu je vnéjsi
polyesterova vrstva 30, kterd se nachazi na uvedeném féliovém
pasu 34 pevna, ale jejl povaha je relativné kifehka. Pfi provadéni
smérem dovnitf ¢asteéné& vybihajicich podélnych fezu, jejichz
cilem je vytvofeni mikroperforaci zeslabené linie 26 , nebude
profiznuta cela tloustka uvedené laminované félie, jak je zfejmé z
obrazku 6. Nicméné jak ukazuje obrazek 5, mikroperforace mohou
rovné2 prochazet celou tloustkou uvedeného laminatu. Takové
mikroperforace--- .se provadé&ji pomoci.  bfitu. znazornéného na
obrazku 9.

Obrazky 7 a 8 schematicky znazornuji zafizeni 60 na
provadéni mikroperforaci, které zahrnuje fezny kotoué 62 nebo
ve skuteénosti mno2inu odsazenych feznych kotoulu, jejich poéet
odpovida poétu paraleinich zeslabenych linii 26, které maji byt
vytvofeny v laminatu 24, pficem2 ukolem téchto feznych kotouéu
je provedeni takovych zeslabenych linii po délce nebo podél §ifky
uvedené fady 10 v misté mezi jednotlivymi zakladnimi &leny 14.
Jak ukazuje obrazek 8, timto kotouéem 62 muize byt konvenéni
fezna cepelovy kotoué¢ majici 16 &epeli na centimetr. Uvedené

|
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tepele mohou byt pfitladeny proti kovadliné pomoci hydraulického
valce, ktery vtlaél ¢&epele do spodni strany uvedeného
l[aminovaného materialu 24, tj. skrze vrstvu 40 a do pasu 34. Tlak
v hydraulickém valci mu2e uréovat hloubku fezu mikroperforaci,
které 2zpravidla dosahuji hloubky jedné poloviny tloustky
laminatového materidlu 24, pficemz k nastaveni tlaku vzduchu
hydraulického valce v pribéhu kontinudiniho pou2iti &epelf, pfi
kterém dochdazi k jejich postupnému 2ztupeni, za udelem
2achovani nastavené hloubky fezu po celou dobu provozu téchto
depeli, |ze pouzit destrukéni off-line test.

Nebo, jak schematicky znazoriuje obrazek 9, lze rovnéz
pouzit vykyvny nu2 70 , ktery je zarovnan s podélnou osou valce
a kooperuje s vhodnou valcovou kovadlinkou. P¥i posunu etiketu-
tvoficiho laminatu 24 skrze uvedeny valec profezava podéiny naz
tioustku uvedeného laminatu, viz obrdzek 5. Tento nGz mi2e byt
navrzen tak, aby perforoval &tyfi etyketu-tvotici laminatové
segmenty po sobé& a potom pfeskodil pfes paté, vzhledem k
tomu, 2e paty fez by mél pfedstavovat uplné odfiznuti uvedené
- etikety, ktera bude pfekryvat fadu 10 vypouklych pouzder, od
odvijené 2asoby etiketového laminovaného materialu.

Vynalez, jak zde byl popsan, se v podstaté tyka nové
koncepce tisténych etiket tvofenych laminovanymi materialovymi
pasy tvoficimi hermetické uzavéry pro fady vypouklych pouzder a
rovnd2 poskytuje novou koncepci v tvorbé& mikroperforaci v
uvedeném laminovaném materialu.

Da se fici, 2e vySe popsana struktura je snadno a 2zcela
zabalitelna do krabic ve velkoobjemovém vyrobnim procesu.
Kromé toho vynalez usnadnuje lékafi a uzivateli manipulaci s

-
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velkym  mno2stvim ¢oéek a jejich skladovani vysoce
organizovanym a vhodnym zpusobem.

Koneéné je tfeba uvést, 2e tato popisna &ast ma pouze
ilustrativni charakter a nikterak neomezuje rozsah vynalezu, ktery
je jednoznaéné uréen pfiloZzenymi patentovymi néroky.




IHb6- 95

d

a \v4 }J ]

} o
————
-
[
-“

INLDINLSYIA
OHIAD" 3 AW gy

PATENTOVE NAROKY

1. Laminovana materialova struktura zahrnujici jedinou etiketu
a pfekryvajici mnoz2inu do fady kontinuainé uspofadanych
2asobniku, kterd je rozdéliteina na mno2inu segmentl, pfi¢emz2
tyto jednotlivé segmenty tvofi hermetické uzavéry pro pfisiudné
zasobniky z uvedené fady, vyznaéenda tim, 2e ma vnéjsi
vrstvu potisténou specifickym vzorem Gdaju a oznameni
rozmistdnym po celém povrchu uvedené fady tak, 2e oddéleni
alespoin jednoho segmentu uvedené laminatové materialové
struktury spolu s pfilehlym zasobnikem z uvedené fady poskytne
po provedeni kontrolu uvedeného vytisténého vzoru vizualini
evidenci oddéleni segmentu nebo segmentu z uvedené fady.

2. Laminovand materialova struktura podle naroku 1, vy zn a-
&enéa-tim 2e-uvedenou vnéjsi vrstvu tvoif ptasticky féliovy
material majici povrch adhezivné uchytiteiny k potahovému
povrchu pasu, pfidéem2 uvedeny vzor specifikovanych udaju a
oznameni je natidtdén na povrch uvedeného féliového

materidlového potahu uvedeného pasu.

3. Laminovana materialova struktura podle naroku 1, vy 2z n a-
¢ena ti m, 2e v ni jsou provedeny zeslabené linie, které
usnadniuji rozdé&lovani této laminované struktury na segmenty,
pfic¢em2 uvedeny vzor Gdaju a informaci je nati§tén na uvedenou
materialovou strukturu tak, 2e probiha pfes uvedené zeslabené
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linie, tak2e pferuseni uvedeného natisténého vzoru indikuje
rozdéleni pfedem stanovenych oblasti uvedeného tisku v misté
Zeslabenych linii, pfi oddéleni uvedenych segmentu.

4. Laminovana materidlovd struktura podle naroku 3,vy z n a-
¢ en a ti m |, 2e uvedené zesiabené linie jsou zahrnuji
mikroperforace, jejichz hiloubka v uvedeném Ilaminovaném
materidlu dosahuje nejméné jeho druhé strany, ke které je
adhezivné pfipevnéna uvedena vnéjsi vrstva plastického
féliového materialu.

5. Laminovana materidlovd struktura podie naroku 4, vy z n a-
¢ena tim, 2e uvedena perforace probihd skrze uvedeny

laminovany material.

6. Laminovana materialova struktura podle naroku 2, vy z n a-
¢ end . tim 6 2e uvedena vrstva umélohmotného féliového
materialu je tvofena polyolefinem, jakym je naptiklad polyester.

7. Laminovana materidlova struktura podle naroku 2, vy z n a-
tenda tim, 2e uvedeny pas je tvofen hlinikovou vrstvou nebo

vrstvou oxidu kfemiéitého.

8. Laminovanda materidlova struktura podle naroku 2, vy z n a-
¢ ena ti m , 2e uvedena vrstva umélohmotného féliového
materialu je potisténa na obou povrdich, pfiéem2 vnéjsi povrch
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uvedené féliové vrstvy protilehly k uvedenému prvnimu
potisténému povrchu je potistén dalsimi udaji, prficem2 tyto udaje
jsou natistény ve specifickych oblasti nad kazdym pFisiusnym

Zasobnikem.

9. Laminovand materialova struktura podie naroku 8, vy z n a-
¢ena tim, 2e uvedeny dalsi udaj je natidtén na vnéjsi povrch
uvedené vrstvy umélohmotného féliového materialu pomoci
tepalného tisku.

10. Laminovana materialova struktura podle naroku 4, vy 2 n a-
Egenda tim, 2e uvedeny pas ma druhou vrstvu umélohmotného
féliového materidlu adhezivné pfipevnénou k povrchu uvedeného
pasu, ktery je protilehly k povrchu, k némuZ je adhezivné
upevnéna vnéjsi vrstva uméiohmotného féliového materiaiu.

11.. Laminovana -materialova struktura podle naroku 10, vy z n a-
Cena tim, 2e uvedena druha vrstva umélohmotného féliového
materialu je tvofena orientovanym polypropylienem.

12. Laminovana materidlovéa struktura podle naroku 10, vy z n a-
cenda tim, 2e uvedené zasobniky jsou tvofeny umélohmotnym
materidlem a mezi kaZdym 2z uvedenych zasobniku a uvedenou
druhou vrstvou umélohmotného féliového materialu se vytvofi
uvolniteiny tepelny spoj.
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13. Laminovana materialova struktura podle naroku 10, vy z n a-
¢ena tim,2e uvedené mikroperforace prochazeji uvedenou
druhou vrstvou umélohmotného féliového materiadlu do uvedeného

pasu.

14. Laminovana materidlova struktura podle naroku 10, vy z n a-
¢ en a t i m, Z2e ka2dy 2z uvedenych zasobniki zahrnuje
vstiikovanim tvafeny nebo tepelné tvafeny umélohmotny zakladni
¢len vypouklého pouzdra majici dutinu pro utésnéné ulozeni
hydrofilni kontaktni Eo&ky ve steriinim vodném roztoku.

15. Laminovana materidlova struktura podle naroku 14, vy z n a-
¢ en a4 t i m, 2e uvedena dutina kazdého 2z uvedenych
zakladnich ¢lend je v hermeticky utésnéném zabéru s na ném
poloZenym segmentem uvedené laminované struktury.

- 16.. Laminovand materidlova struktura podle naroku 3, vy z n a-
cena tim,2e kazda z uvedenych zeslabenych linii zahrnuje
mikroperforace probihajici alespon ¢&asteéné skrze uvedenou
laminovanou materidlovou strukturu, které umo2nuji rozdéleni
uvedené struktury na uvedené segmenty podél uvedenych
zeslabenych linii, pficem2z kazdy z uvedenych segmentl tvofi
uzavér pro piisludny zasobnik.

17. Laminovanda materidlova struktura podle naroku 1, vy z n a-
¢ en & t i m, Z2e uvedend fada kontinualné uspofadanych
zasobnik( zahrnuje linedrni fadu obsahujici specificky poéet
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uvedenych zasobniku, pfi¢em2 uvedena laminovana materialova
struktura ma obecné obdéinikovou konfiguraci pokryvajicl

uvedenou fadu.

18. Laminovana materidlova struktura podle naroku 1, vy zn a-
gena tim, 2e uvedeny vytistény vzor udaju a informaci je
konfigurovan tak, 2e tvofi ochranny tiskovy vzor zabranujici
zneuzivateli nespravnou presentaci produktu v uvedenych

zasobnicich.

19. Laminovana materialova struktura podle naroku 1, vy z n a-
dena tim,2e uvedeny vytistény vzor se aplikuje na uvedenou
vnéjsi vrstvu umélohmotného féliového materidlu pomoci
litografického tisku.

20. Obalovy soubor pro hermetiéky utésnéné uloZeni mnoziny
hydrofilntch - kontaktmich &oéek, z nich -kazda je ponofena ve
sterilnim vodném roztoku,vyznadéeny tim, 2ezahrnuje:

a) mno2inu tvafenych umélohmotnych zéakladnich élenu
kontinualn® umisténych v fadé, pficem2 kazdy z uvedenych
zakladnich &lent ma dutinu obsahujici jednu kontaktni &oéku
ponofenou v uvedeném vodném roztoku a =zahrnuje obrubu
vybihajici smé&rem ven okolo okraje uvedené dutiny a patku
vybihajici z uvedené obruby; a

b) jedinou ohebnou kryci félii probihajici pfes uvedenou
mno2inu zakladnich &lenu na kterych je poloZena a odtrZitelné
hermeticky spojena s povrchem uvedenych obrub alespoi okolo
okraje kazdé uvedené dutiny, pfi¢emZ uvedena kryci fdlie
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zahrnuje vnéjsi vrstvu potisténou specifickym vzorem udaju a
instrukci, ktery se rozprostira po celém povrchu uvedené vnéjs|
vrstvy, a uvedeny lamindt je rozdéliteiny na segmenty, z nichz
kazdy tvofi uzavér pfisludného s nim souvisejiciho zakiadniho
¢lenu, pficem2 oddéleni alespori jednoho segmentu od zbyvajici
¢asti laminatu po zkontrolovdni uvedeného vytisté&ného vzoru
vizuaini indikuje oddéleni segmentu z uvedené fady.

21. Obalovy soubor podle naroku 20, vyznadeny tim |,
Z2e uvedena vnéjsi vrstva zahrnuje umélohmotny féliovy material
majici povrch adhezivné upevniteiny k pfivracenému povrchu
pasu, pficemz uvedeny vzor specifickych udaji a informaci je
natistén na povrchu uvedeného féliového materialu pfivraceném k

uvedenému pasu.

22. Obalovy soubor podle naroku 20, vyznaé&eny tim, 2e
v uvedené laminované struktufe jsou provedeny uvedené
zeslabené linie, které usnadnuji rozdéleni na. segmenty, pficem2
uvedeny vzor udaju a informaci, ktery je natistén na uvedené
struktufe probfihd pfes uvedené zeslabené linie, takZe pfedem
stanované oblasti uvedeného potisku jsou rozdéleny uvedenymi
zeslabenymi liniemi a po oddéleni uvedenych segmentu indikuji
diskontinuity v uvedeném vytisténém vzoru.

23.0balovy soubor podle ndroku 22, vyznadeny tim, 2e
uvedené 2zesiabené linie 2zahrnuji mikroperforace, které
profezavaji alespon . astedné uvedeny laminatovy material ze
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strany - protilehlé ke strané, ke které je adhezivné pfipevnéna
uvedena vnéjsi vrstva umeélohmotného féliového materialu.

24. Obalovy soubor podle naroku 21, vyznaéeny tim, 2e
uvedena vrstva umélohmotného féliového materialu je tvofena
polyolefinem, jakym je napfikiad polyester.

25. Obalovy soubor podle naroku 21, vyznaé¢eny tim,2e
uvedeny pas je tvofen hlinikovou vrstvou nebo vrstvou oxidu
kfemi&itého.

26. Laminovana materidlové struktura podle naroku 21, vy 2 n a-
Eena tim, 2e uvedena vrstva umélohmotného foliového
materialu je potidténa na obou povrsich, pfi€emz vnéjsi povrch
uvedené féliové vrstvy protilehly k uvedenému prvnimu
potisténému povrchu je potistén dalsimi udaiji, které jsou
natitény ve specifickych oblastech nad kazdym pfislusnym
zasobnikem.

27. Laminovana materidlova struktura podie naroku 26, vy 2 n a-
Eena tim,2e uvedeny dalii udaj je natistdn na vnéjsi povrch
uvedené vrstvy umélohmotného féliového materialu pomoci
teplem pfenosného tisku.
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28. Laminovana materialova struktura podle naroku 23, vy z n a-
€cena tim, 2e uvedeny pas ma druhou vrstvu umélohmotného
foliového materialu adhezivné pfipevnénou k povrchu uvedeného
pasu, ktery je protilehly k povrchu, k nému2 je adhezivné
upevnéna vnéjsi vrstva umélohmotného féliového materiaiu.

29. Laminovana materidlova struktura podle naroku 28, vy z n a-
¢ena tim, 2Ze uvedend druhd vrstva umélohmotného féliového
materialu je tvofena orientovanym polypropylenem.

30. Laminovana materialova struktura podle néroku 28, vy z n a-
cena tim, Ze uvedené zdsobniky jsou tvofeny umélohmotnym
materialem a mezi kazdym z uvedenych zdsobniku a uvedenou
druhou vrstvou umélohmotného féliového materidlu se vytvofi
uvolnitelny tepelny spoj.

31. Laminovana materidlova struktura podle naroku 28, vy z n a-
¢cena tim,2e uvedené mikroperforace prochazeji uvedenou
druhou vrstvou umélohmotného féliového materialu do uvedeného

pasu.

32. Laminovana materialova struktura podie naroku 20, vy z n a-
¢ en a t i m, 2e kazdy z uvedenych zasobniku zahrnuje
vstfikovanim tvafeny nebo tepelné tvafeny umélohmotny zakladni
¢len vypoukiého pouzdra majici dutinu pro utésnéné ulozeni
hydrofiini kontaktni ¢oéky ve sterilnim vodném roztoku.
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33. Laminovana materialova struktura podle naroku 32, vy zn a-
& ena .t i m, 2¢e uvedena dutina kazdého 2z uvedenych
zakladnich &lenl je v hermeticky utésnéném zabéru s na ném
polo2enym segmentem uvedené laminovane struktury.

34. Laminovana materialova struktura podle naroku 22, vy 2z n a-
Eena tim, 2e ka2dd z uvedenych zeslabenych linii zahrnuje
mikroperforace probihajici alespofi (asteéné skrze uvedenou
laminovanou materialovou strukturu, které umo2nuji rozdéleni
uvedené struktury na uvedené segmenty podél uvedenych
zeslabenych linif, pfiéem2 ka2dy z uvedenych segmenti tvofi
uzavér pro pfisludny zasobnik.

35. Laminovana materialova struktura podle naroku 20, vy 2 n a-
¢ en a t I m, 2e¢ uvedend fada kontinudiné uspofadanych
zasobniklu zahrnuje linearni fadu obsahujici specificky poéet
uvedenych zasobniku, pfiéem2 uvedend laminovana materialova
struktura ma obecné obdéinikovou konfiguraci pokryvajici

uvedenou fadu.

36. Laminovana materialova struktura podle néaroku 20, vy 2z n a-
Eenda ti m, 2e uvedeny vytistény vzor udaju a informaci je
konfigurovan tak, 2e tvoff ochranny tiskovy vzor zabradujicl
zneuZivateli nespravnou presentaci produktu v uvedenych

24sobnicich.
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37. Laminovana materidlova struktura podle naroku 20, vy z n a-
¢enda tim, 2e uvedeny vytistény vzor se aplikuje na uvedenou
vnéjsi  vrstvu umélohmotného féliového materidlu pomoci
litografického tisku.

Zastupuje:
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