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Przedmiotem wynalazku jest narzedzie do wyko-
nywania gwintéw zewmetrznych i wewnetrznych na
wyrobach z tworzyw weglowo-grafitowych zwlasz-
cza na elektrodach.

Znane s3 narzedzia do nacinania gwintéw a zwla-
szcza narzynka do nacinania gwintéw z wielkg szyb-
ko$cia wykonana z kilku pojedynczych mnozy. Noze
te majg ksztalt zarysu gwintu. Dla uzyskania odpo-
wiedniego skoku gwintu pomiedzy nozami znajduja
sie wkladki. Ostrza tej narzynki ustawione sg we-
ditug linii prostej. Na skutek uszkodzenia sie czeSci
narzynki nalezy wykonaé nowy néz.

Wykonanie tych narzynek ze wzgledu ma trudng
technologie jest pracochlonne, a koszt wykonania
jest bardzo wysoki, przy czym okres trwatosci wy-
konanego narzedzia jest bardzo kroétki.

. Celem wynalazku jest unikniecie wykazanych wad

i opracowanie narzedzia do wykonania gwintéw
o okreSlonej dokladno$ci, przy zachowaniu miskich
kosztOw z réwnoczesnym przedluzeniem jego trwa-
loci, przy utrzymaniu wydajnosci procesu otrzy-
mania gwintu.

Cel ten zostal zrealizowany przez opracowanie na-
rzedzia wedlug wynalazku, za pomocg ktérego za-
rys gwintu uzyskuje sie¢ przez zlozenie kilku geo-
metrycznie i technologicznie latwych ksztalté6w -pty-
tek, wykonanych z materiatu dobieranego w zalez-
nosci od wtasnosci obrabianego materiatu.

Cecha charakterystyczna narzedzia do wykonywa-
nia gwintu wedlug wynalazku polega na tym, ze
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zarys gwintu jest wykonany za pomocg kilku wy- -
miennych ostrzy o réznym zarysie krawedzi skra-
wajacych, dobieranych w zaleznoéci od profilu obra-
bianego gwintu, przy czym ostrza skrawajace sg
wzgledem siebie ustawione przy zastosowaniu jed-
nego wzornika dla okreslonego zarysu gwintu i sg
mocowane znanym sposobem w korpusie freza, kt6-
ry ma by¢ zastosowany do wykonania konkretnego
gwintu, oraz ze stosunek wymiennych ostrzy do sie-
bie przedstawia sie jak 1:1.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry przedstawia
frez w widoku od czola z uwidocznionymi klodami
plytek skrawajacych o przekrojach oznaczonych
B-B, C-C i D-D. )

W korpusie 1 freza sg zamocowane wymienne
plytki 2, 3 i 4 za pomoca elementéw mocujgcych 5.
Plytki 2, 3 i 4 r6znig sie midzy sobg ksztaltem, przy
czym Kksztait ten jest uwarunkowany ksztaltem
i technologia obrabianego gwintu. Stosunek iloScio-
wy plytek 2, 3 i 4 do siebie zamocowanych na kor-
pusie 1 przedstawia sie jak 1:1. Zarys krawedzi
skmawajgeych kazdej z ptytek 2, 3 i 4 jest zalezny
od materigtu i zarysu obrabianego gwintu.

Zastrzezenie patentowe

Narzedzia do wykonania gwintébw w Kksztalcie
krazka na obwodzie ktérego znajdujg sie piytki

skrawajace przeznaczone do gwintéw zewmetrznych -
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i wewnetrznych na wyrobach z tworzyw weglowo- dobieranymi w -zalezno$ci od profilu obrabianego
-grafitowych zwlaszeza gwintéw na elektrodach gwintu, oraz ze ostrza (2), (3) i (4) s3 wzgledem sie-
przy ktérym ptytki skrawajgce sa mocowane w kor- bie ustawione przy wuzyciu jednego wzornika dla
pusie freza, znamienne tym, ze zarys gwintu jest okreS§lonego zarysu gwintu, przy czym stosunek ilo-
wykonany za pomocg kilku wymiennych ostrzy (2), 3 &ciowy plytek (2), (3) i (4) do siebie przedstawia sie
3) i (4) o ré6znym zarysie krawedzi skrawajacych, jak 1:1.
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