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Przedmiotem wynalazku jest rozdzielacz, hydrau-
liezny do sterowania podnoénik6w zwlaszcza cigg-
nikéw relniczych, charakteryzujacy sie regulowang
w szerokim zakresie czulo$cig rozdzielacza na prze-
suniecia suwaka rozdzielacza podczas sterowania
polozenia neutralnego i poloZenia opuszczania na-
rzedzia zawieszonego w znany sposéh na diwig-
niach ukladu zawieszenia w celu uzyskania w po-
lozeniu meutralnym réwnomiernej pracy ciggnika,
a przy pologeniu opuszczania odpowiedniej szybko-
§ci opuszczania narzedzia.

Znane sg rozdzielacze do sterowania podno$nikéw,
w ktérych opuszczanie mnarzedzia odbywa sie
w okreflomym polozeniu suwaka i w ktérym suwak
dla przej$cia z pozyeji neutralnej da pozycji opu-
szczania i na odwrét musi przebyé okreSlona,
o stalej diugosci droge wzdluz swej podluznej osi,
co w zmiennych warunkach eksploatacyjnych ciag-
nika nie jest korzystne.

W celu uzyskania zmiany szybko$ci opuszczania
narzedzi znane instalacje hydrauliczne podno$nika
z takimi rozdzielaczami sa wyposazone w dodatko-
we dlawiki wzglednie kurki diawigce dla zmniej-
szenia w razie potrzeby w przypadku opuszczania
narzedzia, przekrojéw przeplywowych przewod6éw
odprowadzajacych ciecz z cylindra podno$nika do
zbiornika.

Urzadzenia te zwickszajg koszt instalacji hydrau-
licznej i sprawiajg klopotliwg obstuge podno$nika.

Wade te usuwa rozdzielacz wedlug wynalazku,
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w ktérym suwak rozdzielacza ma w cigdei shuiacej
do otwierania i zamykania przeplywu cieczy r prze-
wodu spustowego od cylindra podno§nika do zhior-
nika jedem lub kilka rowkéw spiralnych siuggcych
do odprowadzania cieczy do zbiornika. Dzieki tym
rowkom spiralnym osigga sie zmienny poczyiek
otwierania lub 3amykania przeplywu cieexy
i zmienny przekrdj przeplywowy zalezny od pola-
zenia k3towego suwaka.

Efektem takiego urzadzenia jest moaliwosé zmm-

‘ny czutoci rozdzielacza w zakresie sterowania po-

loienia neutralnego i pologenia opuszczania, ponie-~
waz zmiana ustawienia rowkéw spirslnych w sto-
sunku do kanaléw spustowyeh daje moznosé z jed- -
nej strony deboru odpowiednich warunkéw, w ja-
kich zawieszone mnarzedzie ma byé opuszczane,
a z drugiej strony doboru odpowiedniej wielko$ci
skoku suwaka w polozeniu neutralnym.

W pierwszym przypadku poczgtek opuszczania
moze byé wezeSniejszy lub pdZniejszy, a czas trwa-
nia opuszczania moze byé dluzszy lub kroétszy,
a w drugim przypadku rozdzielacz moze z mniej-
sza lub wieksza czulodcia powodowaé przesterowy-
wanie suwaka w zakresie polozenia neutralnego
i opuszczania zaleznie od stopnia nieréwnomierno-
Sci pracy ciagnika. Przy duzej nier6wnomiernosci

_pracy ciggnika np. przy orce ze zwigkszona szyb-

koScia i powstajacych drganiach ciggnika suwak

" rozdzielacza musi mieé w poloZzeniu neutralnym

duzy skok jatowy, aby na skutek uderzen dyna-
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micznych nie mastepowato bezwolne przesterowy-
wanie suwaka w poloZenie opuszczania lub w po-
lozenie podnoszenia narzedzia, co powodowaltoby
nier6wnomierno§é gtebokosci orki.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-

kladzie . wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia uklad instalacji hydraulicznej podno$§-
nika 2z rozdzielaczem 'w polozeniu wopuszczania
z dilawionym przeplywem cieczy, fig. 2 — przed-
stawia ten sam uklad z rozdzielaczem w poltozeniu
opuszczania bez diawionego przeptywu cieczy,

10

fig. 3 — przedstawia rozwiniecie rowké6é6w spiralnych -

suwaka i polozenia kanatéw spustowych doprowa-
dzajgcych ciecz na poczatku otwierania przeplywu
cieczy, fig. 4 — przedstawia to samo rozwinigcie
lecz z polozeniem rowk6w spiralnych i kanaléw
spustowych po obr6ceniu suwaka rozdzielacza.

Uklad instalacji hydraulicznej podno$nika skia-
da sie z pompy 1, rozdzielacza 2, cylindra podno§-
nika-3;- zaworu réznicowego 4, zaworu zwrotnego 5,
przewodéw i zbiornika 6 oraz kanaléw. Suwak 7
rozdzielacza 2 przesuwany -reczng diwignia 8 lub
za pomoca urzadzenia regulacji automatycznej (nie
pokazanego na rysunku) w polozenie podnoszenia A,
w neutralne — B, opuszczania z dlawionym prze-
pltywem cieczy — C i z niedlawionym przeptywem
—DB-ma w swej czeSci 9-znajdujacej sie miedzy
cylindrycznymi wytoczeniami 10 i 11 jeden lub kil-
ka rowkéw spiralnych 12, od ktérych prowadzi jed-
no lub kilka Scigé 13 w strone wytoczenia 10, przy
czym z kazdym rowkiem spiralnym wspélpracuje
jeden kanat 14 w obudowie 15 doprowadzajacy
ciecz z cylindra 3 podnos$nika do rozdzielacza 2
w przypadku opuszczania narzedzia.

W  przykladzie rozwiagzania konstrukcyjnego
przedstawionego -na fig. 3 i 4 rowki sa polaczone
ze Soba a czynna dilugo§é rowka wynosi b. W po-
tozeniu opuszczania z diawionym przeptywem cie-
czy. suwak 7 rozdzielacza 2 zamyka przeptyw oleju
od pompy 1 do rozdzielacza, a tgczy komore 16 za-
woru réinicowego 4 poprzez rozdzielacz z przewo-
dem 17 odprowadzajacym ciecz do zbiornika 6,
dzieki czemu kulka 18 zaworu réznicowego 4 otwie-
ra przeplyw cieczy od pompy 1 do przewodu 19 od-
prowadzajgcego ciecz do zbiornika 6.

‘W tym.polozeniu zawér zwrotny 5 pod wplywem
sprezyny 20 zamyka sie dzieki czemu ciecz z cylin-
dra 3.pod wplywem ciezaru zawieszonego narze-
dzia (nie pokazanego na rysunku). przeplywa prze-
wodem spustowym 21 kanatem 14 oraz w zalezno-
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§ci od ustawienia suwaka rowkiem spiralnym 12
i §cieciami 13 do komory 22 i dalej do przewodu 23
odprowadzajgc ciecz do zbiornika 6 lub bezpoSred-
nio z kanalu 14 do komory 22 i dalej do przewo-
déw 23 i 24 odprowadzajacych ciecz do zbiornika 6.
W pierwszym przypadku przy przeplywie cieczy
przez rowki spiralne o matym przekroju otrzymuje
sie przeplyw dlawiony i opuszczanie mnarzedzia
z mniejszg szybkoScig, a w drugim przypadku przy
pominieciu rowkéw spiralnych otrzymuje sig prze-
plyw cieczy nie dlawiony i opuszczanie narzedzia
z wieksza szybkoscia.

Moment rozpoczecia przeptywu cieczy z kanatlu 14
do rowké6w spiralnych 12 jak réwniez diugo$§é sko-
ku suwaka w poltozZeniu neutralnym zalezy od wiel-
koSci obrotu suwaka wok6l jego osi, a mianowicie
od tego w jakim polozeniu znajdujg sie skrajne
punkty A i B czynnej dlugoSci b rowka spiralnego
w stosunku do polozenia kanatu 14. Gdy punkt A
rowka na drodze przesuwu suwaka wzdiluz jego osi
podiuznej znajduje sie na linii kanalu 14 wbéwczas
nastepuje najwczeSniejszy poczatek otwarcia prze-
plywu cieczy i najmniejszy skok suwaka w poto-
zeniu neutralnym, gdy natomiast po obrocie suwa-
ka o kat obejmujgcy czynna diugo$§é b punkt B
znajduje sie na linii kanatu 14 to poczatek otwar-
cia mnastepuje pb6Zniej, a mianowicie dopiero po
przesunieciu suwaka o wielko§¢ a co réwniez po-
woduje, ze skok suwaka w polozeniu neutralnym-
jest najdiluzszy. :

Przez obr6t suwaka mozna zatem regulowaé po- ,
czatek otwarcia przeplywu cieczy i wielko§é skoku
suwaka w poltozeniu neutralnym dzieki czemu uzy-
skuje sie odpowiedni przebieg i czas trwania opu-
szczania marzedzia oraz przez powiekszenie skoku
suwaka w polozeniu neutralnym odpowiednie za-
bezpieczenie przed bezwolnym przesterowywaniem
suwaka w ciezszych warunkach pracy ciagnika.

Zastrzezenie patentowe

Rozdzielacz hydrauliczny do sterowania podno$-
nik6w zwlaszcza ciggnikéw rolniczych z suwakiem
sterujgcym podnoszenie, potozenie neutralne i opu-
szczanie narzedzi znamienny tym, Ze suwak (7) roz-
dzielacza (2) ma jeden lub kilka rowkéw spiralnych
(12) na cze$ci wspbipracujgcej z jednym ldub kilko-
ma spustowymi kanatami (14) w obudowie (15) roz-
dzielacza oraz $ciecia (13) odprowadzajace ciecz
z rowkéw spiralnych do zbiornika (6).
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