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(57)摘要

本发明提供一种用于五金制品的高端制造

均匀喷漆风干装置，包括底座，所述底座的上侧

固定安装有安装部件，所述安装部件的上侧活动

安装有活动部件，所述活动部件的上侧固定安装

有固定装置，所述安装部件的内部设置安装有驱

动机构，所述驱动机构的上侧活动安装有旋转

轴，所述旋转轴的上端固定按连接有主动齿轮。

该用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置，

通过驱动泵将涂料沿出料管道至喷漆机构上，利

用喷漆机构对五金材料进行喷漆处理，喷漆机构

均匀喷漆的同时，风扇产生吸力将风吸入，沿进

风管道进入至喷风机构中，再通过喷风机构对喷

洒在五金材料上的涂料进行快速风干处理，从而

使喷漆状实现均匀喷涂与快速风干的效果。
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1.一种用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置，包括底座（1），其特征在于：所述

底座（1）的上侧固定安装有安装部件（2），所述安装部件（2）的上侧活动安装有活动部件

（3），所述活动部件（3）的上侧固定安装有固定装置（4），所述安装部件（2）的内部设置安装

有驱动机构（5），所述驱动机构（5）的上侧活动安装有旋转轴（6），所述旋转轴（6）的上端固

定按连接有主动齿轮（7），所述主动齿轮（7）的外侧通过从动齿轮（8）啮合连接有齿轮条

（9），所述齿轮条（9）固定设置在活动部件（3）的内壁上，所述主动齿轮（7）的上侧活动安装

有转动轴（10），所述转动轴（10）的上侧固定连接有喷漆装置（11），所述喷漆装置（11）的上

侧固定安装有风扇（14），所述风扇（14）的下侧固定连接有进风管道（15），所述进风管道

（15）与喷风机构（16）配合连接，所述喷漆装置（11）的内部设置有驱动泵（17），所述驱动泵

（17）的上侧固定连接有出料管道（18），所述出料管道（18）与喷漆机构（19）配合连接；

所述固定装置（4）包括旋转机构（401），所述旋转机构（401）的上侧固定安装有底板

（402），所述底板（402）的上侧设置有活动销轴（403），所述活动销轴（403）上活动安装有活

动板（404），所述活动板（404）之间设置连接有压缩弹簧（405）；

所述活动板（404）的外侧设置有防滑层（406）；

所述喷漆装置（11）的内部设置有离心轴（12），所述离心轴（12）上固定安装有均匀机构

（13）；

所述喷漆装置（11）的上侧设置安装有保护塞（20），所述保护塞（20）与进料口配合连

接；

所述喷风机构（16）与喷漆机构（19）均匀对称设置在喷漆装置（11）两侧；

所述喷漆装置（11）的前侧设置有可视窗口（21）；

在使用时，该用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置，当需要对五金材料进行喷

漆工艺时，通过将材料放置在固定装置（4）上，通过材料的内壁对活动板（404）进行挤压，材

料放置稳定后，压缩弹簧（405）通过压缩的弹力推动活动板（404），使活动板（404）与材料的

内壁紧密贴合，同时利用防滑层（406）与材料相接触，从而大大的使五金材料安装稳定；再

通过驱动机构（5）利用旋转轴（6）带动主动齿轮（7）转动，主动齿轮（7）通过啮合连接带动从

动齿轮（8）转动，从动齿轮（8）通过啮合连接带动齿轮条（9）转动，从而使活动部件（3）转动，

并且同时固定装置（4）上的五金材料通过旋转机构（401）带其一起转动，使五金材料同时发

生自转；且主动齿轮（7）转动的同时，利用转动轴（10）带动喷漆装置（11）发生转动，喷漆装

置（11）转动的同时会产生离心力，利用离心轴（12）带动均匀机构（13）转动，对喷漆装置

（11）内部的涂料进行均匀处理，避免内部涂料出现硬化现象，再通过驱动泵（17）将涂料沿

出料管道（18）至喷漆机构（19）上，利用喷漆机构（19）对五金材料进行喷漆处理，喷漆机构

（19）均匀喷漆的同时，风扇（14）产生吸力将风吸入，沿进风管道（15）进入至喷风机构（16）

中，再通过喷风机构(16)对喷洒在五金材料上的涂料进行快速风干处理，从而使喷漆状实

现均匀喷涂与快速风干的效果，使设备达到了喷涂效果好与风干效果好的效果；且该设备

结构简单，快捷高效，使用方便。
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一种用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置

技术领域

[0001] 本发明属于五金制品技术领域，尤其涉及一种用于五金制品的高端制造均匀喷漆

风干装置。

背景技术

[0002] 随着社会的进步，科技的发展，我国装备制造业快速发展，已成为世界装备制造的

大国，五金制品是日常生活和工业生产中使用的辅助性、配件性制成品，早期多用金、银、

铜、铁、锡等金属材料制作，因而得名，现除采用各种金属材料,还广泛采用塑料、玻璃纤维

等非金属材料制作，五金制品在人类生存和发展过程中起过重要作用。

[0003] 随着社会经济的发展和社会分工的细化，五金制品逐渐丰富和完善，品种越来越

多，五金制品在生产的过程中常常会进行喷漆工艺，喷漆是最普遍的一种涂装方式，对产品

的表面直接进行喷漆，一方面能提高产品的美观度，另一方面可以对产品进行有效保护，传

统的喷漆设备，一般采用夹持吊喷，但由于有些五金制品材料表面比较光滑，夹具夹持喷漆

的过程中会导致材料掉落，尤其是圆筒形五金制品材料，从而导致材料的极大浪费，且传统

的喷漆设备与风干设备，分为两个独立的作业单位，无法在喷漆完成后快速进行风干，从而

降低了工作效率，给厂家带来极大的不便。

[0004] 于是，有鉴于此，针对现有的结构及缺失予以研究改良，提供用于五金制品的高端

制造均匀喷漆风干装置，以期达到更具有更加实用价值性的目的。

发明内容

[0005] 为了解决上述技术问题，本发明提供一种用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干

装置，由以下具体技术手段所达成：

[0006] 一种用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置，包括底座，所述底座的上侧固

定安装有安装部件，所述安装部件的上侧活动安装有活动部件，所述活动部件的上侧固定

安装有固定装置，所述安装部件的内部设置安装有驱动机构，所述驱动机构的上侧活动安

装有旋转轴，所述旋转轴的上端固定按连接有主动齿轮，所述主动齿轮的外侧通过从动齿

轮啮合连接有齿轮条，所述齿轮条固定设置在活动部件的内壁上，所述主动齿轮的上侧活

动安装有转动轴，所述转动轴的上侧固定连接有喷漆装置，所述喷漆装置的上侧固定安装

有风扇，所述风扇的下侧固定连接有进风管道，所述进风管道与喷风机构配合连接，所述喷

漆装置的内部设置有驱动泵，所述驱动泵的上侧固定连接有出料管道，所述出料管道与喷

漆机构配合连接。

[0007] 进一步的，所述固定装置包括旋转机构，所述旋转机构的上侧固定安装有底板，所

述底板的上侧设置有活动销轴，所述活动销轴上活动安装有活动板，所述活动板之间设置

连接有压缩弹簧，通过将材料放置在固定装置上，通过材料的内壁对活动板进行挤压，材料

放置稳定后，压缩弹簧通过压缩的弹力推动活动板，使活动板与材料的内壁紧密贴合。

[0008] 进一步的，所述活动板的外侧设置有防滑层，同时利用防滑层与材料相接触，从而
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大大的使五金材料安装稳定。

[0009] 进一步的，所述喷漆装置的内部设置有离心轴，所述离心轴上固定安装有均匀机

构，主动齿轮转动的同时，利用转动轴带动喷漆装置发生转动，喷漆装置转动的同时会产生

离心力，利用离心轴带动均匀机构转动，对喷漆装置内部的涂料进行均匀处理，避免内部涂

料出现硬化现象。

[0010] 进一步的，所述喷漆装置的上侧设置安装有保护塞，所述保护塞与进料口配合连

接，通过设置保护塞避免喷漆装置在工作时将涂料洒出。

[0011] 进一步的，所述喷风机构与喷漆机构均匀对称设置在喷漆装置两侧，通过设置喷

风机构与喷漆机构，从而使喷漆状实现均匀喷涂与快速风干的效果。

[0012] 进一步的，所述喷漆装置的前侧设置有可视窗口，通过设置可视窗口便于用户查

看喷漆装置内部的剩余涂料，使用户对涂料进行及时添加。

[0013] 有益效果

[0014] 与现有技术相比，本发明提供了一种用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装

置，具备以下有益效果：

[0015] 1、该用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置，当需要对五金材料进行喷漆

时，通过驱动泵将涂料沿出料管道至喷漆机构上，利用喷漆机构对五金材料进行喷漆处理，

喷漆机构均匀喷漆的同时，风扇产生吸力将风吸入，沿进风管道进入至喷风机构中，再通过

喷风机构对喷洒在五金材料上的涂料进行快速风干处理，从而使喷漆状实现均匀喷涂与快

速风干的效果，使设备达到了喷涂效果好与风干效果好的效果。

[0016] 2、该用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置，通过主动齿轮的转动，利用转

动轴带动喷漆装置发生转动，喷漆装置转动的同时会产生离心力，利用离心轴带动均匀机

构转动，对喷漆装置内部的涂料进行均匀处理，避免内部涂料出现硬化现象，从而使设备达

到了涂料均匀效果好的效果。

[0017] 3、该用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置，通过将材料放置在固定装置

上，通过材料的内壁对活动板进行挤压，材料放置稳定后，压缩弹簧通过压缩的弹力推动活

动板，使活动板与材料的内壁紧密贴合，同时利用防滑层与材料相接触，从而大大的使五金

材料安装稳定，从而使设备达到了夹持稳定的效果。

附图说明

[0018] 图1是本发明主视图；

[0019] 图2是本发明活动部件俯视图；

[0020] 图3是本发明固定装置结构示意图；

[0021] 图4是本发明局部结构示意图；

[0022] 图5是本发明喷漆装置剖视图；

[0023] 图6是本发明图5中A部分放大示意图。

[0024] 图中：1、底座；2、安装部件；3、活动部件；4、固定装置；401、旋转机构；402、底板；

403、活动销轴；404、活动板；405、压缩弹簧；406、防滑层；5、驱动机构；6、旋转轴；7、主动齿

轮；8、从动齿轮；9、齿轮条；10、转动轴；11、喷漆装置；12、离心轴；13、均匀机构；14、风扇；

15、进风管道；16、喷风机构；17、驱动泵；18、出料管道；19、喷漆机构；20、保护塞；21、可视窗
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口。

具体实施方式

[0025] 以下结合附图对本发明做进一步描述：

[0026] 如附图1至附图6所示：

[0027] 本发明提供一种用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置，包括底座1，底座1

的上侧固定安装有安装部件2，安装部件2的上侧活动安装有活动部件3，活动部件3的上侧

固定安装有固定装置4，固定装置4包括旋转机构401，旋转机构401的上侧固定安装有底板

402，底板402的上侧设置有活动销轴403，活动销轴403上活动安装有活动板404，活动板404

之间设置连接有压缩弹簧405，通过将材料放置在固定装置4上，通过材料的内壁对活动板

404进行挤压，材料放置稳定后，压缩弹簧405通过压缩的弹力推动活动板404，使活动板404

与材料的内壁紧密贴合，活动板404的外侧设置有防滑层406，同时利用防滑层406与材料相

接触，从而大大的使五金材料安装稳定，安装部件2的内部设置安装有驱动机构5，驱动机构

5的上侧活动安装有旋转轴6，旋转轴6的上端固定按连接有主动齿轮7，主动齿轮7的外侧通

过从动齿轮8啮合连接有齿轮条9，齿轮条9固定设置在活动部件3的内壁上，主动齿轮7的上

侧活动安装有转动轴10，转动轴10的上侧固定连接有喷漆装置11，喷漆装置11的内部设置

有离心轴12，离心轴12上固定安装有均匀机构13，主动齿轮7转动的同时，利用转动轴10带

动喷漆装置11发生转动，喷漆装置11转动的同时会产生离心力，利用离心轴12带动均匀机

构13转动，对喷漆装置11内部的涂料进行均匀处理，避免内部涂料出现硬化现象，喷漆装置

11的上侧固定安装有风扇14，风扇14的下侧固定连接有进风管道15，进风管道15与喷风机

构16配合连接，喷漆装置11的内部设置有驱动泵17，驱动泵17的上侧固定连接有出料管道

18，出料管道18与喷漆机构19配合连接，喷风机构16与喷漆机构19均匀对称设置在喷漆装

置11两侧，通过设置喷风机构16与喷漆机构19，从而使喷漆状实现均匀喷涂与快速风干的

效果，喷漆装置11的上侧设置安装有保护塞20，保护塞20与进料口配合连接，通过设置保护

塞20避免喷漆装置11在工作时将涂料洒出，喷漆装置11的前侧设置有可视窗口21，通过设

置可视窗口21便于用户查看喷漆装置11内部的剩余涂料，使用户对涂料进行及时添加。

[0028] 本实施例的具体使用方式与作用：

[0029] 工作原理：在使用时，该用于五金制品的高端制造均匀喷漆风干装置，当需要对五

金材料进行喷漆工艺时，通过将材料放置在固定装置4上，通过材料的内壁对活动板404进

行挤压，材料放置稳定后，压缩弹簧405通过压缩的弹力推动活动板404，使活动板404与材

料的内壁紧密贴合，同时利用防滑层406与材料相接触，从而大大的使五金材料安装稳定；

再通过驱动机构5利用旋转轴6带动主动齿轮7转动，主动齿轮7通过啮合连接带动从动齿轮

8转动，从动齿轮8通过啮合连接带动齿轮条9转动，从而使活动部件3转动，并且同时固定装

置4上的五金材料通过旋转机构401带其一起转动，使五金材料同时发生自转；且主动齿轮7

转动的同时，利用转动轴10带动喷漆装置11发生转动，喷漆装置11转动的同时会产生离心

力，利用离心轴12带动均匀机构13转动，对喷漆装置11内部的涂料进行均匀处理，避免内部

涂料出现硬化现象，再通过驱动泵17将涂料沿出料管道18至喷漆机构19上，利用喷漆机构

19对五金材料进行喷漆处理，喷漆机构19均匀喷漆的同时，风扇14产生吸力将风吸入，沿进

风管道15进入至喷风机构16中，再通过喷风机构16对喷洒在五金材料上的涂料进行快速风
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干处理，从而使喷漆状实现均匀喷涂与快速风干的效果，使设备达到了喷涂效果好与风干

效果好的效果；且该设备结构简单，快捷高效，使用方便。

[0030] 利用本发明所述技术方案，或本领域的技术人员在本发明技术方案的启发下，设

计出类似的技术方案，而达到上述技术效果的，均是落入本发明的保护范围。
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