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Wrzeciennik wiertarki
Patent trwa od dnia 17 wrze§nia 1958 r.

Wynalazek ‘dotyczy wrzeciennika wiertarki.

Wiertarki stosowane do wiercenia otweréw,
tak stale jak i przeno$ne, jak rowniez przy-
stawki wiertarskie, posiadajg wrzecienniki tak
skonstruowane, ze wiertla w nich sa zaklada-
ne od przodu, czyli od strony obrabianego
przedmiotu. Ten stan rzeczy wymaga kaidora-

Z0WO Dprzy wymianie narzedzia, np. wiertla lub.

rozwiertaka, odsunigcia wrzeciona od przed-
miotu obrabianego na taka odlegloéé, aby umo-
zliwiona byla wymiana tego narzedzia. Poza
tym wymiana narzedzia w wiertarkach jest
mozliwa tylko woéweczas, gdy wrzeciennik wier-
tarki znajduje sie w dostatecznej odlegloci
od przedmiotu obrabianego 1 przesuw wrze-

*)- Wiadciciel patentu o$wiadezyl, ze wspél-
twércami wynalazku sg inz. Aleksander Iwasz-
kiewicz, inz. Janusz Ruszezyniski i Antoni Bie-
lecki.

ciona jest réwniez dostatecznie dilugi. W in-
nych przypadkach wymiana narzedzia wyma-
ga odsuniecia wrzeciennika wiertarki lub sto-
lu przedmiotowego, a w przypadkach uzywa-
nia przeno$nych wiertarek przymocowywanych
do przedmiotéw obrabianych wymaga odjecia
calej wiertarki od tego przedmmtu obrabia-
nego.

Wiertarki z wrzeciennikiem daleko odsunige-
tym od przedmiotu obrabianego s malo pre-
cyzyjne, natomiast odsuwanie glowic lub sto-
6w przedmiotowych, jak réwniez odejmcwa-
nie calych wiertarek - jest rzecza klopptliwg
i pociaga za sobg strate czasu, a cz¢sto z uwa-
gi na wymagang precyzje obrdbki, jest rzecz&

. zupelnie niedopuszczalnq.

Przedmiotem wynalazku jest wrzeciennik
wiertarki, ktéry eliminuje wspomniane wyie§
trudno$ei 1 niedogodnoéci przez zastdsowaniev



wrzecioha . przechodzacego wraz .z narzedziem
roboczym przez wrzeciennik na wylot.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony ty-
tulem przykladu i schematycznie na. rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia wrzeciennik
w stanie przed zalozeniem narzedzia, w rzu-
cie aksonometrycznym i w cze§ciowym przekro-
ju, fig. 2 — szczegél sprzégla klowego, w rzu-
cie aksonometrycznym, a fig. 3 — wrzecien-
nik w przekroju wzdluznym.

Wrzeciennik, ulozyskowany w kadlubie 1,
napedzany jest za pomoca kola zebatego 2,
poruszanego od silnika 21 przez przekiadnie 23
i obracajacego tuleje wypustowa 3 oraz wie-
niec uzebiony 4. Tuleja wypustowa 3 jest za-
konczona lozyskiem oporowym 5, opierajgcym
sie o pokrywe 22 kadluba 1 i posiada we-
wnetrzne wypusty prowadnicze 6 wchodzace
w rowki podluzne 7 we wrzecionie 8. Tuleja
wypustowa 3 posiada mniejszg liczbe zebow
niz wieniec uzebiony 4, wskutek czego ten
ostatni obraca sie nieco wolniej od tulei 3.
Wspélny naped kolem napedowym 2 tulei wy-
pustowej 3 oraz wienca uzebionego 4, przy
wspélnej osi obrotu i niejednakowej liczbie
zebéw na tych dwoch jest rzecza mozliwg
dzieki réznej korekcji zebéw obu uzgbien. R6z-
nica liczby zebéw na tulei 3 1 wienca ¢4 jest
nieduza i wynosi 1 lub 2 zeby.

Do tulei wypustowej 3 przylega
uzebiony 4, wyposazony w wytoczenie, w kto-
rym umieszczona jest
W wytoczenie to wchodzi réwniez tuleja gwin-
towana 10 z klami 11, wchodzacymi we wre-
by 12 wienca uzebionego 4.

Tuleja gwintowana 10, swym stozkowym za-

koficzeniem 13, jest ulozyskowana w kadlu-
bie 1. W wewnetrzny gwint 14 tulei 10 wkre-
ea sie podczas pracy wiertarki wrzeciono 8
swym gwintem zewnetrznym 15, wykonanym
na calej jego powierzchni.
- Wrzeciono 8 ma z obydwoéch stron gniazda
16 dla osadzenia chwytu 17 narzedzia robocze-
go 18, tak iz narzedzie to moze’byé wkladane
do gniazda 16 z dowolnej strony, przy czym
gmazda 16 sa umieszczone niesymetrvczme
wzgledem wrzeciona 8, dzieki czemu umozli-
wione jest stosowanie zaréwno nowych, diu-
gich wiertel, jak réwniez zuzytych, krétkich
przy stosunkowo krétkim wrzecionie i umiesz-
czeniu kadluba wiertarki w poblizu przedmio-
tu obrabianego.

Dzialanie wrzéciennika
jest nastepujace. Narzedzie robocze 18 umiesz-
cza sie we wizecionie 8, wyjetym z kadtuba 1

wieniec -

sprezyna falista 9.

wedlug wynalazku.

wiertarki, i wsuwa sie go rowkami podtuznymi 7
w wypusty 6 tulei wypustowej 3, po czym
uruchamia sie wrzeciono za pomocg kola na-
pedowego 2, ktore obraca z kolei zaréwno tu-
leje wypustowa 3 jak i wieniec uzebiony 4.

" Sprezyna 9 w wiencu uzebionym ¢ odpycha

tuleje gwintowang 10, ktéra swym koricem
stozkowym 13 zakleszcza sie przez tarcie
w kadlubie 1 i zatrzymuje sig, przy czym
w tym stanie kly 11.sg wyzebione z wrebow
12 wieica uzebionego 4. Obracajaca sie tuleja
3 obraca wrzeciono 8, ktére wkrecajac sie
swym gwintem zewnetrznym 15 w gwint unie-
ruchomionej tulei gwintowanej 10, uzyskuje
szybki ruch posuwisty w kierunku obrabia-
nego przedmiotu -19, az do chwili oparcia sig
narzedzia 18 w punkcie 20 o przedmiot obra-
biany. Pod wplywem oporu narzedzia o przed-
miot obrabiany nastepuje wysunigcie sie,
wbrew dzialaniu sprezyny falistej 9, stozko-
wego zakonczenia 13 tulei gwintowanej 10
z kadluba 1 i zazebienie sie klami 11 tulei
gwintowanej 10 z wieficem uzgbionym 4, przy
czym wtedy wrzeciono 8 obraca si¢ nieco
szybciej od tulei gwintowanej 10, dzieki réz-
nicy liczby zebéw tulei wypustowej 3 i wien-
ca uzebionego 4, i wiertlo zaczyna wiercié
otwoér w punkcie 20 przy zwolnionym posuwie
w przedmiocie obrabianym 19.

Przy zmianie kierunku obrotu kola nape-
dowego 2 wrzeciono 8 wraz z narzedziem 18
wycofuje .sie do tytu.

Zastrzezenia patentowe

1. 'Wrzeciennik wiertarki, znamienny tym, ze
jego wrzeciono (8) ma na catej powierzchni
gwint zewnetrzny (15), wchodzacy w gwint
wewnetrzny (14), obracajacej sie tulei gwin-
towanej (10) oraz rowki wpustowe (7),
w ktére wchodzg wypusty (6) tulei wypu-
stowej (3), obracanej nieco szybciej od tu-
lei gwintowanej (10), przy czym obracajgce
sie wrzeciono (8) wkreca si¢ w gwint (14)
lub wykreca z niego, a wrzeciono (8) wraz
z narzedziem roboczym (18) przechodzi przez
wrzeciennik na wylot.

2. Wrzeciennik wiertarki wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, Ze tuleja gwintowana (10)
wechodzi w wytoczenie wiefica uzghionego
(4), z umieszczong w nim sprezyng (9) od-
suwajacg tuleje gwintowana (10) od wieni-
“ca uzebionego (4), przy czym stozkowe za-
" koniczenie . (13) - tulei gwintowanej (10) za-
kleszcza sie w otworze kadluba (1), a kly

— 2 —



(11) ‘tulei gwintowanej (10) s3 wysunigte wolnej strony wrzecions (8), przy czym
z wrebéw (12) wiefica uzebionego (4), przez gniazda (16) nie s3 umieszczone w Srodku
co uzyskuje - sie przy$pieszony osiowy po- dlugosci wrzeciona (8).

suw wrzeciona (8), az do chwili oparcia sie .
narzedzia (18) o przedmiot obrabiany (19). LELdédzkie Zaktltady Budox?vy Maszyn
. Wrzeciennik wiertarki wedlug zastrz. 1 i 2, Przemyslu Terenowego

znamienny tym, Ze wrzeciono (8) ma z oby- Przedsiebiorstwo Panstwowe
dwéch stron gniazda (16) dla chwylu (17) °* . .
narzedzia roboczego (18), dzieki czemu umo- Zastepca: mgr iIni. Aleksander Samujlo

‘Aliwione jest wkladanie tego narzedzia z do- rzecznik patentowy
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