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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do szli-
fowania blach zloZone z trzech walcow szlifujgcych
i przenoénikéw blach wyposazone w mechanizm do
podawania cynkowych blach chemigraficznych..

Znane urzgdzenie do szlifowania cynkowych blach
chemigraficznych sklada sie z dwéch zeliwnych
stojak6w polgczonych poprzeczkami. Na stojakach
umocowane sg trzy walce szlifujgce oraz szczotka
oczyszczajgca szlifowang blache. Calo$é ostonieta
jest goérng oslong, w ktérej znajdujg sie ssawy
odpylajace walcéw szlifujgcych i szeczotki -oczysz-
czajace. Walce szlifujgce oprécz ruchu obrotowe-
go, posiadajg poosiowy ruch posuwisto-zwrotny.
Blachy szlifowane przenoszone sa pod walcami
szlifujgcymi przez przeno$nik tasmowy umiesz-
czony w stole urzadzenia. Nad ostong goérng za-
instalowany . jest przeno$nik ta§mowy.

Proces szlifowania na jednym urzgdzeniu wy-
maga dwoéch pracownikéw obslugi. Jeden pracow-
nik w czasie szlifowania blachy ustawiony jest
przed szlifierkg. Pracownik ten odbiera blachy
z gérnego przeno$nika i naklada je na przenoénik
taSmowy umieszczony w stole urzadzenia. Pra-
cownik ten narazony jestl na uderzenie blachg
..cynkowsg, - poniewaz walce ‘szlifujagce majg . kie-
runek odwrotny od kierunku ta$my, a- poza tym
blachy cynkowe sg §liskie z uwagi na rozlewanie

- po ta§mie przeno$nika oliwy, ktéra-w ‘czasie szli-
- fowania - obniza tarcie blachy o gumowg tasme.
--€elem wynalazku jest zwlaszcza - usuniecie nie-
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dogodnosci wystepujacych przy obsludze urzadze-
nia do szlifowania oraz zmniejszenie pracochlon-
no$ci przy szlifowaniu cynkowych blach chemi-
graficznych.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia lub co naj-
mniej zmniejszenia podanych niedogodno$ci zo-
stalo rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w ten
sposOb, Ze urzadzenie do szlifowania zlozone ze
znanych dwoéch zeliwnych stojakéw polgczonych
poprzeczkami, z trzech waleéw szlifujgcych i szczot-
ki oczyszczajgcej, z przeno$nika ta§mowego umiesz-
czonego w stole urzgdzenia oraz przeno$nika usy-
tuowanego nad gérna ostong urzadzenia, zostalo do-
datkowo wyposazone, w niestosowany w tego ro-
dzaju urzgdzeniach mechanizm do podawania blach
chemigraficznych, usytuowany od strony stotlu,
za pomocy ktérego podaje sie elementy do -szlifo-
wania.

Mechanizm do podawania blach sklada sie,
z przymocowanej do urzgdzenia kgtownika osto-
ny blaszanej, zlozonej z pionowej S$ciany przed-
niej i dwéch §cian bocznych, oraz z dwéch réwno-
leglych watkéw no$nych, wyposazonych w lozyska
kulkowe, usytuowanych w uchwytach przymoco-
wanych do §cian bocznych’ ostony i z podajnikéw
usytuowanych réwnolegle do przedniej pionowej
§ciany ostony, przy czym podajniki sg zawieszone
na linkach przewieszonych przez bloki i obcigzo-
nych obcigznikami. .
Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
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“kladzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia urzgdzenie do szlifowania cynkowych
blach chemigraficznych w widoku z boku, fig. 2 —
mechanizm do podawania blach w widoku z boku,
fig. 3 — mechanizm do podawania blach w wi-
doku z tylu, a fig. 5 — przenoénik usytuowany na
ostonie urzadzenia do szlifowania w widoku z goéry.

Urzadzenie do szlifowania cynkowych blach

chemigraficznych sklada sie z dwéch na przy- -

klad zeliwnych stojakéw 1 polaczonych poprzecz-
kami 2. Na stojakach 1 umocowane sg trzy walce
szlifujace oraz szczotka oczyszczajaca blache, nie-
Uwidocznione na rysunku. Nad oslong 3 usytuowa-
ny jest przenoénik 4 zlozony z pas6w klinowych 5,
rozpietych na kotach pasowych 6 i 7, przy czym
§rodkowe kola pasowe 7 sg podwoédjne. Pomiedzy
kolami pasowymi 6 i 7 usytuowane s watki pod-
trzymujgce 8. Przeno$nik 4 osadzony jest na ra-
mie 9 wykonanej z katownikéw. Prostopadle do
pas6w klinowych 5 przeno$nika 4, usytuowane sa
waltki nosne 10 i 11, przy czym walek 10 jest
usytuowany dalej od przeno$nika i ponizej gér-
nego poziomu paséw 5, a walek noény 11 jest
usytuowany powyzej walka 10 i przesuniety w pio-
nie w kierunku przenoénika 4.

Walki noéne 10 i 11 osadzone s3 w uchwytach 12,
mechanizmu do podawania blach, przymocowanych
do §cianek bocznych 183, stanowigcych ostone wraz
ze S§cianka przednia 14, dla os6b pracujacych
w obrebie urzadzenia do szlifowania, poniewaz bla-
chy podczas szlifowania wybijane sg spod wal-
cow szlifujgecych w kierunku zgodnym z obrotami
walcéw szlifujgcych. Oslona zlozona ze $cianek
bocznych 13 i ze §ciany przedniej 14 stanowi jedno-
cze$nie konstrukcje noéng dla mechanizmu do po-
dawania blach. Walki noéne 10 i 11 zaopatrzone sg
w lozyska kulkowe 15 i 16, posiadajgce zewnetrzne
pierécienie w postaci walca.

Poszczegblne tozyska kulkowe 15 lub 16 rozdzie-
lajg tuleje dystansowe 17 lub 18. Do §ciany przed-
niej 14 mechanizmu do podawania blach poprzez
katowniki 19 i $cianki §rodkowe 20 przymocowa-
ne sa prowadnice blach 21 w postaci pionowych
blach. Sciany boczne 13 polaczone sg ze S$ciang
przednig 14 za pomoca katownika 22, przy czym
do $§cian bocznych 13 mechanizmu przymocowane
sa inne prowadnice 23 blach. Sciany boczne 13
mechanizmu z kolei przymocowane sg do stojaka 1
za pomocg katownika 24. Réwnolegle do Scianki
przedniej 14 usytuowany jest podajnik 25, w po-
staci ruchomej tablicy zakoficzonej od dolu kgtow-
nikiem 26, zawieszony na lince 27 przerzuconej
przez blok 28 i obcigzony obcigznikiem 29. Podaj-
nik 25 zaopatrzony jest w cztery uchwyty prowa-
dzace 30 wyposazone w rolki 31 usytuowane w pro-
wadnicach 31 wykonanych z dwéch katownikéw 33.
Blok 28 osadzony jest w dwé6ch uchwytach 34 przy-
mocowanych do przedniej §ciany 14. Pod podajni-
kiem 25 usytuowany jest pret 85 ograniczajacy opa-
danie podajnika 25.

Cynkowa blacha chemigraficzna schodzaca z dwéch

" paséw klinowych 5, z gérnego przeno$nika 4, do-
‘staje sie pomiedzy walki noSne 10 i 11 dotykajac
zewnetrznych powierzchni pierécieni lozysk kulko-
wych 15 i 16. Piericienie zewnetrzne lozysk kul-
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4
kowych 15 i 16 nadaja blasze taki kat spadku, ze
blacha z przenoé$nika 4 zsuwa sie na katownik 26
podajnika 25.

Podajnik 25 wraz z blachg cynkowa pod wply-
wem réznicy ciezaru blachy wraz z podajnikiem
25 i obciaznikiem 29 obsuwa sie ku dotowi i zwal-
nia blache spod naciské6w lozysk kulkowych
15 i 16 oraz po przesunieciu sie az do oporu
preta 35, blacha usytuowana pod okre§lonym kg-
tem do poziomu opada z podajnika 25, znajduja-
cego sie w dolnym potozeniu, na ta§me dolnego
przeno$nika usytuowanego poziomo w stole urzg-
dzenia do szlifowania, skad transportowana zo-
staje pod walki szlifujgce. Po zsunieciu sie blachy
na tas$me podajnik 25 podnosi sie do pierwotne-
go polozenia.

Urzadzenie do szlifowania blach chemigraficz-
nych wyposazone W mechanizm do podawania
blach wedlug wynalazku wplywa na zwiekszenie
wydajno§ci pracy obslugi oraz wykazuje wickszg
wydajno$§é produkcyjng przy jednoczesnym zwiek-
szeniu bezpieczefistwa pracy obstugi.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania blach, zwlaszcza cyn-
kowych blach chemigraficznych zlozone z dwéch
zeliwnych stojakéw polgczonych poprzeczkami,
trzech walcow szlifujgcych i szczotki oczyszcza-
jacej oraz przenoénika ta$émowego umlieszczone-
go w stole urzadzenia i przeno$nika usytuowa-
nego nad goérna oslong, znamienne tym, ze od
strony stelu zamocowany jest za pomocg kga-
townika (24) do stojaka-(1) mechanizm do po-
dawania blach zlozony z walkéw noénych (10
i 11) usytuowany prostopadle do paséw Kklino-
wych (5) przenoénika (4) z tym, Ze jeden watlek
noény (10) jest usytuowany dalej od przeno$ni-
ka (4) i ponizej gbérnego polozenia paséw klino-
wych (5) przenosnika, a drugi walek noény (11)
jest usytuowany powyzej watka (10) i przesu-
niety w poziomie w kierunku przenoénika (4)
w poréwnaniu z watkiem (10) dla nadania kata
spadu blachy i ulozenie jej na podajniku (25),
przy czym walki noéne (10 i 11) osadzone s3
w uchwytach (12) przymocowanych do S$cian
bocznych (13) mechanizmu polgczonych katow-
nikiem (22) ze $ciang przednig (14), do ktoérej
réwnolegle jest usytuowany podajnik (25) w po-
staci ruchomej tablicy z prowadzeniem piono-
wym, zakoficzonej od dolu katownikiem (26),
ktéry to podajnik jest zawieszony na lince (27)
przerzuconej przez blok (28) osadzony w dwéch
uchwytach (34) przymocowanych do przedniej
§cianki (14) mechanizmu, za§ z drugiej strony
blok (28) jest obcigzony obcigznikiem (29)
z tym, ze podajnik (25) podaje blache z gérne-
go przenoénika (4) na dolny przenofnik tasmo-
wy, na skutek réznicy ciezaru blachy transpor-
towanej wraz z podajnikiem (25) i obcigini-
ka (29).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
walki noéne (10 i 11) zaopatrzone sg w loiyska
kulkowe (15 i 16) posiadajgce zewnetrzne pler-
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§cienie w postaci walca, przy czym lozyska
kulkowe (15 lub 16) oddzielone sg tulejami dy-
stansowymi (17 lub 18).
. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,
ze do $ciany przedniej (14) poprzez katowniki
(19) i Scianki Srodkowe (20) przymocowane s3g
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prowadnice (21) blachy w postaci pionowych
blach, a do Scian bocznych (13) przymocowane
sg prowadnice (23) blachy, przy czym podaj-
nik (25) wyposazony jest w cztery uchwyty
prowadzace (30) wyposazone w rolki (31) usy-
tuowane w prowadnicach (32).
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