
(57)【要約】

【課題】製造ロットの違いなどでガスケットの厚みやガ

スケット装着用溝の深さにばらつきがある場合でも、ガ

スケットの締め代を適正に確認することができるガスケ

ットの締め代管理用測定器を提供すること。

【解決手段】ガスケットＧの厚みＡを測定するガスケッ

ト厚み測定手段１と、フランジ部Ｆのガスケット装着用

溝Ｆ１の深さＢを測定する溝深さ測定手段２と、ガスケ

ットＧを装着したフランジ部間の隙間寸法Ｃを測定する

隙間寸法測定手段３と、各測定手段により測定したガス

ケットＧの厚みＡ、ガスケット装着用溝Ｆ１の深さＢ及

びフランジ部間の隙間寸法ＣからガスケットＧの締め代

ΔＡを演算する締め代演算手段４とを備える。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ガ ス ケ ッ ト の 厚 み を 測 定 す る ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 と 、 フ ラ ン ジ 部 の ガ ス ケ ッ ト 装 着
用 溝 の 深 さ を 測 定 す る 溝 深 さ 測 定 手 段 と 、 ガ ス ケ ッ ト を 装 着 し た フ ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法
を 測 定 す る 隙 間 寸 法 測 定 手 段 と 、 各 測 定 手 段 に よ り 測 定 し た ガ ス ケ ッ ト の 厚 み 、 ガ ス ケ ッ
ト 装 着 用 溝 の 深 さ 及 び フ ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法 か ら ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 を 演 算 す る 締 め 代
演 算 手 段 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 と 溝 深 さ 測 定 手 段 は 、 １ つ の デ ジ タ ル 変 位 セ ン サ を 共 用 す る よ
う に し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 。
【 請 求 項 ３ 】
　 隙 間 寸 法 測 定 手 段 は 、 渦 電 流 変 位 セ ン サ を 用 い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載
の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 に 関 し 、 特 に 、 製 造 ロ ッ ト の 違 い な ど で ガ
ス ケ ッ ト の 厚 み や ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深 さ に ば ら つ き が あ る 場 合 で も 、 ガ ス ケ ッ ト の 締
め 代 を 適 正 に 確 認 す る こ と が で き る ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 に 関 す る も の で あ る
。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 配 管 を フ ラ ン ジ 結 合 す る に は 、 対 向 す る １ 対 の フ ラ ン ジ 間 に ガ ス ケ ッ ト を 挟 み 、 複 数 の
ボ ル ト と ナ ッ ト で 締 め 付 け る 。
　 こ の 締 付 に は ト ル ク レ ン チ な ど の 工 具 が 使 用 さ れ る が 、 精 密 な 締 付 管 理 は 難 し く 、 そ れ
が フ ラ ン ジ 部 分 か ら の 漏 洩 の 原 因 の １ つ に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ こ で 、 結 合 し た フ ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法 を 、 隙 間 ゲ ー ジ 等 で 測 定 す る こ と に よ り ガ ス
ケ ッ ト の 締 め 代 を 確 認 す る 方 法 が あ る が 、 製 造 ロ ッ ト の 違 い な ど で ガ ス ケ ッ ト の 厚 み や ガ
ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深 さ に ば ら つ き が あ る 場 合 は 、 フ ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法 だ け を 測 定 し
て も ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 を 適 正 に 確 認 す る こ と は で き な い 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 従 来 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 の 管 理 方 法 が 有 す る 問 題 点 に 鑑 み 、 製 造 ロ ッ
ト の 違 い な ど で ガ ス ケ ッ ト の 厚 み や ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深 さ に ば ら つ き が あ る 場 合 で も
、 ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 を 適 正 に 確 認 す る こ と が で き る ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 を
提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 は 、 ガ ス ケ ッ ト の
厚 み を 測 定 す る ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 と 、 フ ラ ン ジ 部 の ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深 さ を 測
定 す る 溝 深 さ 測 定 手 段 と 、 ガ ス ケ ッ ト を 装 着 し た フ ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法 を 測 定 す る 隙 間
寸 法 測 定 手 段 と 、 各 測 定 手 段 に よ り 測 定 し た ガ ス ケ ッ ト の 厚 み 、 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深
さ 及 び フ ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法 か ら ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 を 演 算 す る 締 め 代 演 算 手 段 と を 備
え た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 場 合 に お い て 、 ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 と 溝 深 さ 測 定 手 段 は 、 １ つ の デ ジ タ ル 変 位
セ ン サ を 共 用 す る よ う に す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
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　 ま た 、 隙 間 寸 法 測 定 手 段 は 、 渦 電 流 変 位 セ ン サ を 用 い る こ と も で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 に よ れ ば 、 ガ ス ケ ッ ト の 厚 み を 測 定 す る ガ ス
ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 と 、 フ ラ ン ジ 部 の ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深 さ を 測 定 す る 溝 深 さ 測 定 手
段 と 、 ガ ス ケ ッ ト を 装 着 し て 締 め 付 け た フ ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法 を 測 定 す る 隙 間 寸 法 測 定
手 段 と 、 各 測 定 手 段 に よ り 測 定 し た ガ ス ケ ッ ト の 厚 み 、 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深 さ 及 び フ
ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法 か ら ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 を 演 算 す る 締 め 代 演 算 手 段 と を 備 え る こ と
か ら 、 ガ ス ケ ッ ト の 厚 み と ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深 さ を 変 数 と し て 演 算 に 取 り 入 れ る こ と
が で き 、 こ れ に よ り 、 製 造 ロ ッ ト の 違 い な ど で ガ ス ケ ッ ト の 厚 み や ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の
深 さ に ば ら つ き が あ る 場 合 で も 、 ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 を 適 正 に 確 認 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の 場 合 、 ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 と 溝 深 さ 測 定 手 段 が 、 １ つ の デ ジ タ ル 変 位 セ ン サ を
共 用 す る よ う に す る こ と に よ り 、 ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 の 構 成 を 簡 略 に し て 小
型 化 す る と と も に 、 そ の 製 造 コ ス ト を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 隙 間 寸 法 測 定 手 段 は 、 渦 電 流 変 位 セ ン サ を 用 い て 、 渦 電 流 に よ る セ ン サ コ イ ル の
イ ン ピ ー ダ ン ス の 変 化 に よ り 、 フ ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法 を 正 確 に 測 定 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 以 下 、 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 の 実 施 の 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 説 明 す
る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 １ ～ 図 ５ に 、 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 の 一 実 施 例 を 示 す 。
　 こ の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 は 、 図 １ ～ 図 ２ に 示 す よ う に 、 ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 厚
み Ａ を 測 定 す る ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 １ と 、 フ ラ ン ジ 部 Ｆ の ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ の
深 さ Ｂ を 測 定 す る 溝 深 さ 測 定 手 段 ２ と 、 ガ ス ケ ッ ト Ｇ を 装 着 し て 締 め 付 け た フ ラ ン ジ 部 Ｆ
間 の 隙 間 寸 法 Ｃ を 測 定 す る 隙 間 寸 法 測 定 手 段 ３ と 、 各 測 定 手 段 に よ り 測 定 し た ガ ス ケ ッ ト
Ｇ の 厚 み Ａ 、 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ の 深 さ Ｂ 及 び フ ラ ン ジ 部 Ｆ 間 の 隙 間 寸 法 Ｃ か ら ガ ス
ケ ッ ト Ｇ の 締 め 代 Δ Ａ を 演 算 す る 締 め 代 演 算 手 段 ４ と を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 １ は 、 測 定 器 本 体 ５ の ピ ン ６ の 移 動 距 離 を デ ー タ に 変 換 す る デ
ジ タ ル 変 位 セ ン サ １ ０ と 、 測 定 器 本 体 ５ に 着 脱 可 能 に 固 定 さ れ 、 ピ ン ６ の 先 端 部 が 当 接 す
る 鉤 型 の 測 定 ア ン グ ル ８ と を 備 え 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 該 測 定 ア ン グ ル ８ と ピ ン ６ の 間 に
ガ ス ケ ッ ト Ｇ を 挟 む こ と に よ り 、 ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 厚 み Ａ を 測 定 す る 。
　 デ ジ タ ル 変 位 セ ン サ １ ０ は 、 測 定 器 本 体 ５ の 先 端 部 に 突 出 方 向 に 付 勢 さ れ 、 か つ 移 動 可
能 に 突 出 す る ピ ン ６ と 、 該 ピ ン ６ の 基 部 を 固 定 し て 測 定 器 本 体 ５ 内 に 摺 動 可 能 に 配 設 さ れ
た ス ラ イ ダ ９ と 、 該 ス ラ イ ダ ９ の 摺 動 を ピ ン ６ の 移 動 距 離 デ ー タ と し て 検 出 す る ピ ッ ク ア
ッ プ 装 置 ７ と を 備 え て い る 。
　 ス ラ イ ダ ９ は 、 コ イ ル ば ね １ １ に よ っ て ピ ン ６ の 突 出 方 向 に 付 勢 さ れ て お り 、 こ れ に よ
り 、 ピ ン ６ を 測 定 ア ン グ ル ８ に 押 し 付 け る 一 方 、 測 定 器 本 体 ５ の 外 部 に 延 設 さ れ た レ バ ー
１ ２ を 引 く こ と に よ り 後 退 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 溝 深 さ 測 定 手 段 ２ は 、 ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 １ と 共 用 す る デ ジ タ ル 変 位 セ ン サ １ ０ と
、 デ ジ タ ル 変 位 セ ン サ １ ０ の ピ ン ６ と 並 列 す る よ う に 測 定 器 本 体 ５ に 固 定 さ れ た 基 準 ブ ロ
ッ ク １ ３ と を 備 え 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ に ピ ン ６ を 挿 入 し 、 基 準
ブ ロ ッ ク １ ３ を フ ラ ン ジ 部 Ｆ に 押 し 当 て る こ と に よ り 、 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ の 深 さ Ｂ
を 測 定 す る 。
　 こ の 場 合 、 溝 の 深 さ 測 定 は 、 測 定 ア ン グ ル ８ を 測 定 器 本 体 ５ か ら 外 し た 状 態 で 行 う 。 こ
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れ に よ り 、 ピ ン ６ を 測 定 ア ン グ ル ８ か ら 解 放 し て 、 基 準 ブ ロ ッ ク １ ３ よ り 前 に 突 出 し た 状
態 と し 、 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ に 挿 入 で き る よ う に す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 隙 間 寸 法 測 定 手 段 ３ は 、 測 定 器 本 体 ５ に コ ー ド を 介 し て 接 続 さ れ た セ ン サ ヘ ッ ド １ ４ を
備 え 、 こ の セ ン サ ヘ ッ ド １ ４ 内 に 渦 電 流 変 位 セ ン サ （ 図 示 省 略 ） を 備 え て い る 。
　 渦 電 流 変 位 セ ン サ は 、 セ ン サ ヘ ッ ド １ ４ 内 部 の コ イ ル に 高 周 波 電 流 を 流 し て 高 周 波 磁 界
を 発 生 さ せ る も の で 、 こ の 磁 界 内 に 金 属 が あ る と 、 電 磁 誘 導 作 用 に よ っ て 対 象 物 表 面 に 磁
束 の 通 過 と 垂 直 方 向 の 渦 電 流 が 流 れ て セ ン サ コ イ ル の イ ン ピ ー ダ ン ス が 変 化 す る こ と か ら
、 こ の 現 象 に よ る 発 振 状 態 の 変 化 に よ り 、 フ ラ ン ジ 部 Ｆ 間 の 隙 間 寸 法 Ｃ を 測 定 す る こ と が
で き る 。
　 具 体 的 に は 、 対 象 物 と セ ン サ ヘ ッ ド １ ４ の 距 離 が 近 づ く に つ れ 、 渦 電 流 が 大 き く な っ て
、 発 振 振 幅 は 小 さ く な り 、 こ の 発 振 振 幅 を 整 流 し て 直 流 電 圧 の 変 化 に 変 換 す る 。
　 な お 、 セ ン サ ヘ ッ ド １ ４ は 、 コ ー ド を 測 定 器 本 体 ５ の セ ン サ ボ ッ ク ス に 収 納 す る と と も
に 、 そ の 基 部 を セ ン サ ボ ッ ク ス １ ５ に 差 し 込 む こ と に よ り 、 測 定 器 本 体 ５ に 固 定 す る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 締 め 代 演 算 手 段 ４ は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 タ ッ チ パ ネ ル １ ６ を 備 え た プ ロ グ ラ マ ブ ル コ
ン ピ ュ ー タ か ら な り 、 ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 厚 み Ａ 、 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ の 深 さ Ｂ 及 び フ ラ
ン ジ 部 Ｆ 間 の 隙 間 寸 法 Ｃ か ら 、 ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 締 め 代 Δ Ａ を 、 下 記 の 式 （ １ ） に 基 づ い て
演 算 す る 。
　 　 　 Δ Ａ ＝ Ａ － （ Ｂ ＋ Ｃ ） 　 　 　 ・ ・ ・ （ １ ）
【 ０ ０ １ ７ 】
　 次 に 、 本 実 施 例 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 の 使 用 方 法 を 説 明 す る 。
　 ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 厚 さ 測 定 は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 測 定 器 本 体 ５ に 測 定 ア ン グ ル ８ を セ ッ
ト し 、 レ バ ー を 引 い て ピ ン ６ を 後 退 さ せ 、 ピ ン ６ と 測 定 ア ン グ ル ８ の 間 に ガ ス ケ ッ ト Ｇ を
挟 ん で 、 測 定 器 本 体 ５ の 測 定 ス イ ッ チ を 押 す 。
　 さ ら に 、 こ の 動 作 を 数 回 行 っ て か ら 決 定 ス イ ッ チ を 押 す と 、 タ ッ チ パ ネ ル １ ６ 上 に デ ー
タ の 平 均 値 が 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ の 深 さ 測 定 は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 測 定 器 本 体 ５ か ら 測 定 ア ン
グ ル ８ を 外 し 、 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ に ピ ン ６ を 挿 入 し 、 基 準 ブ ロ ッ ク １ ３ を フ ラ ン ジ
部 Ｆ に 押 し 当 て て 、 数 値 が 安 定 し た 所 で 測 定 ス イ ッ チ を 押 す 。
　 さ ら に 、 こ の 動 作 を 数 回 行 っ て か ら 決 定 ス イ ッ チ を 押 す と 、 タ ッ チ パ ネ ル １ ６ 上 に デ ー
タ の 平 均 値 が 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 フ ラ ン ジ 部 Ｆ 間 の 隙 間 寸 法 Ｃ の 測 定 は 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 フ ラ ン ジ 部 Ｆ を ボ ル ト で 接
合 し 、 実 際 に ガ ス ケ ッ ト Ｇ を 締 め 付 け た 状 態 で 行 う 。
　 隙 間 寸 法 Ｃ の 測 定 は 、 セ ン サ ヘ ッ ド １ ４ を セ ン サ ボ ッ ク ス １ ５ か ら 取 り 外 し 、 フ ラ ン ジ
部 Ｆ 間 の 隙 間 に セ ン サ ヘ ッ ド １ ４ を 密 着 さ せ て 、 数 値 が 安 定 し た 所 で 測 定 ス イ ッ チ を 押 す
。
　 さ ら に 、 こ の 動 作 を 数 回 行 っ て か ら 決 定 ス イ ッ チ を 押 す と 、 タ ッ チ パ ネ ル １ ６ 上 に デ ー
タ の 平 均 値 が 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 あ と は 、 締 め 代 演 算 手 段 ４ に よ り 、 自 動 的 に ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 締 め 代 が 演 算 さ れ 、 タ ッ チ
パ ネ ル １ ６ 上 に そ の 数 値 が 表 示 さ れ る 。
　 そ し て 、 こ の 表 示 さ れ た 数 値 を 、 ガ ス ケ ッ ト 自 体 で 定 め ら れ た 締 め 代 値 と 比 較 す る こ と
に よ り 、 実 際 の 締 め 代 が 適 正 で あ る か ど う か を 確 認 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 か く し て 、 本 実 施 例 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 は 、 ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 厚 み Ａ を 測
定 す る ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 １ と 、 フ ラ ン ジ 部 Ｆ の ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ の 深 さ Ｂ を
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測 定 す る 溝 深 さ 測 定 手 段 ２ と 、 ガ ス ケ ッ ト Ｇ を 装 着 し た フ ラ ン ジ 部 Ｆ 間 の 隙 間 寸 法 Ｃ を 測
定 す る 隙 間 寸 法 測 定 手 段 ３ と 、 各 測 定 手 段 に よ り 測 定 し た ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 厚 み Ａ 、 ガ ス ケ
ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ の 深 さ Ｂ 及 び フ ラ ン ジ 部 Ｆ 間 の 隙 間 寸 法 Ｃ か ら ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 を 演
算 す る 締 め 代 演 算 手 段 ４ と を 備 え る こ と か ら 、 ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 厚 み Ａ と ガ ス ケ ッ ト 装 着 用
溝 Ｆ １ の 深 さ Ｂ を 変 数 と し て 演 算 に 取 り 入 れ る こ と が で き 、 こ れ に よ り 、 製 造 ロ ッ ト の 違
い な ど で ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 厚 み Ａ や ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 Ｆ １ の 深 さ Ｂ に ば ら つ き が あ る 場 合
で も 、 ガ ス ケ ッ ト Ｇ の 締 め 代 を 適 正 に 確 認 す る こ と が で き る 。
　 こ の 場 合 、 ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段 １ と 溝 深 さ 測 定 手 段 ２ が 、 １ つ の デ ジ タ ル 変 位 セ ン
サ １ ０ を 共 用 す る よ う に す る こ と に よ り 、 ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 を 構 成 を 簡 略
に し て 小 型 化 す る と と も に 、 そ の 製 造 コ ス ト を 低 減 す る こ と が で き る 。
　 ま た 、 隙 間 寸 法 測 定 手 段 ３ が 、 渦 電 流 変 位 セ ン サ を 備 え る こ と に よ り 、 渦 電 流 に よ る セ
ン サ コ イ ル の イ ン ピ ー ダ ン ス の 変 化 に よ り 、 フ ラ ン ジ 部 Ｆ 間 の 隙 間 寸 法 Ｃ を 正 確 に 測 定 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 以 上 、 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 に つ い て 、 実 施 例 に 基 づ い て 説 明 し た
が 、 本 発 明 は 上 記 実 施 例 に 記 載 し た 構 成 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 そ の 趣 旨 を 逸 脱 し な
い 範 囲 に お い て 適 宜 構 成 を 変 更 す る こ と が で き る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 は 、 製 造 ロ ッ ト の 違 い な ど で ガ ス ケ ッ ト の 厚
み や ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深 さ に ば ら つ き が あ る 場 合 で も 、 ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 を 適 正 に
確 認 で き る と い う 特 性 を 有 し て い る こ と か ら 、 ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 を 管 理 し 配 管 の 漏 れ を
防 止 す る 用 途 に 好 適 に 用 い る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 の 一 実 施 例 を 示 し 、 （ ａ ） は 正 面 図 、
（ ｂ ） は 平 面 図 、 （ ｃ ） は 底 面 図 、 （ ｄ ） は 左 側 面 図 、 （ ｅ ） は 右 側 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 実 施 例 の ガ ス ケ ッ ト の 締 め 代 管 理 用 測 定 器 を 示 し 、 （ ａ ） は 断 面 正 面 図 、 （ ｂ
） は 断 面 底 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 ガ ス ケ ッ ト の 厚 み を 測 定 す る 状 態 を 示 す 一 部 断 面 正 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝 の 深 さ を 測 定 す る 状 態 を 示 す 一 部 断 面 正 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 フ ラ ン ジ 部 間 の 隙 間 寸 法 を 測 定 す る 状 態 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 １ 　 　 ガ ス ケ ッ ト 厚 み 測 定 手 段
　 ２ 　 　 溝 深 さ 測 定 手 段
　 ３ 　 　 隙 間 寸 法 測 定 手 段
　 ４ 　 　 締 め 代 演 算 手 段
　 ５ 　 　 測 定 器 本 体
　 ６ 　 　 ピ ン
　 ７ 　 　 ピ ッ ク ア ッ プ 装 置
　 ８ 　 　 測 定 ア ン グ ル
　 ９ 　 　 ス ラ イ ダ
　 １ ０ 　 デ ジ タ ル 変 位 セ ン サ
　 １ １ 　 コ イ ル ば ね
　 １ ２ 　 レ バ ー
　 １ ３ 　 基 準 ブ ロ ッ ク
　 １ ４ 　 セ ン サ ヘ ッ ド
　 １ ５ 　 セ ン サ ボ ッ ク ス
　 １ ６ 　 タ ッ チ パ ネ ル
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　 Ｇ 　 　 ガ ス ケ ッ ト
　 Ｆ 　 　 フ ラ ン ジ 部
　 Ｆ １ 　 ガ ス ケ ッ ト 装 着 用 溝

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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