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DESCRIPCION

Pletina soporte perfeccionada para bateria de con-
tadores.

La presente solicitud de modelo de utilidad con-
siste conforme indica su enunciado, en una pletina
que actia con funcién de soporte, en un conducto
habilitado para permitir una centralizacién de conta-
dores para fluidos. Dichos conductos estidn formados
por un conjunto de elementos tubulares horizontales
y verticales soldados entre si.

En la parte superior de los elementos tubulares ho-
rizontales se sueldan dichas pletinas soporte, en las
cuales mediante la correspondiente tornilleria y tuer-
cas se solidarizan los respectivos contadores. El flui-
do entra en el conducto y contintia por los elementos
tubulares y través de las pletinas penetran en los con-
tadores y después siguen su camino por la seccién de
derivacion individual hasta el correspondiente local,
piso, nave o similar.

Existen en el mercado y por tanto pueden consi-
derarse como estado de la técnica, pletinas soporte
construidas a partir de una plancha horizontal, cuya
parte central es taladrada preferentemente en su parte
central para insertar un tubo perpendicular a la mis-
ma, dicho tubo por su extremo opuesto se suelda a la
pletina, y la parte inferior de este tubo se suelda a su
vez al conducto horizontal, de manera que realiza una
doble funcién, por una parte permite el entronque del
contador con los elementos tubulares, y por otra parte
permite el paso del fluido por cada contador.

El entronque del contador con la pletina se realiza
mediante la prevision en la misma de sendos taladros
que permiten el paso de los correspondientes tornillos
que atraviesan la pletina de acople del propio con-
tador, y se aprietan ambas pletinas con la ayuda de
las correspondientes tuercas, pudiéndose colocar en
el caso necesario una junta estanqueidad entre ambas
pletinas.

Como requisitos técnicos especificos y de obliga-
do cumplimiento de dichas pletinas soporte, cabe ci-
tar la resistencia mecdnica del soporte, el cual debe
soportar el peso propio del contador, y su perfecta es-
tanqueidad, cualquier poro entre el tubo y la pletina
que forman el soporte, puede ocasionar la perdida de
fluido y por tanto una situacién de peligro en el caso
de que el fluido sea un gas.

Razones pues de precio asi como seguridad han
propiciado el nuevo soporte, el cual a diferencia de
los conocidos se fabrica mediante técnicas de embuti-
cién que permiten a partir de una pletina plana, extraer
el cuello sin ningtn tipo de soldadura a la vez que
en la misma operacién de embuticion, se consiguen
unas nervaduras que siguen parcialmente el perime-
tro interior de la pletina, y que fortalecen la rigidez de
la chapa preferentemente hierro en la que se fabrica,
aunque es posible el utilizar otro tipo de materiales o
aleaciones con el mismo resultado.

En la pletina de perimetro exterior elipsoidal, se
han previsto en las inmediaciones de sus partes extre-
mas, unas aberturas nervadas que quedan encaradas
con las correspondientes a la pletina del contador.

La pletina soporte se fabricard en hierro, acero,
aluminio, aleaciones metdlicas y pléstico.

Otros detalles y caracteristicas se irdn poniendo
de manifiesto en el transcurso de la descripcion que
a continuacién de da, en la que se hace referencia a
los dibujos que a esta memoria se acompaiian, en las
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que se representa a titulo ilustrativo pero no limitati-
vo, una de las realizaciones preferidas de la invencion.

Sigue a continuacién una relacién de las partes
principales de la invencién y que se grafican en las
figuras anexas:

- (10) pletina.

- (11) parte plana.

- (12) elemento tubular.

- (13) perimetro de la parte plana (11).
- (14) nervaduras.

- (15) nervaduras.

- (16) aberturas.

- (17) resaltes.

- (18) resaltes.

- (19) conducto para bateria de contadores.
- (20) parte horizontal.

- (21) parte vertical.

- (22) contadores, no representados en las fi-
guras.

- (23) paso.

La figura n° 1 es una perspectiva de un conducto
(19) habilitado para recibir contadores (22) a través
de las pletinas soporte (10).

La figura n° 2 es una vista en planta superior de
una pletina o parte plana (11) de la pletina (10).

La figura n° 3 es una vista en alzado frontal de la
pletina (10).

La figura n° 4 es una perspectiva de la pletina (10)
vista superiormente segin una realizacién de la pre-
sente invencion.

La figura n° 5 es una perspectiva de la pletina (10)
vista frontalmente segtin una realizacién de la presen-
te invencion.

En una de las realizaciones preferidas de lo que es
el objeto de la presente invencion y tal y como puede
verse en las figuras n° 2 y 3, la pletina (10) estd forma-
da por una parte plana (11) delimitada por un perime-
tro (13) sensiblemente eliptico, aunque son posibles
otras configuraciones.

El perimetro (13) de la parte plana (11) presenta
en las partes extremas, unas aberturas (16) semi-cir-
culares, y una parte central en la que por embuticién
se ha provisto de una parte cilindrica (12), sensible-
mente perpendicular a la parte plana (11), delimitan-
do la de (12) y en su interior un paso (23), de ma-
nera que el fluido que entra por la embocadura (24)
se distribuye por las partes horizontales y verticales
(20-21) del conducto (19), y siguiendo por las pleti-
nas (10) a los contadores (22) no representados en las
figuras.

El conducto (19) tal y como puede verse en la fi-
gura n° 1 estd formado por unos elementos tubulares
horizontales (20) que por sus extremos van soldados
a unas partes verticales (21).

La parte plana (11) también por embuticién, se ha
provisto de unos medios de rigidificacién de su su-
perficie, a base de unas nervaduras longitudinales de
refuerzo (14-15), asi como de unos resaltes (17-18),
véase figuras n° 4 y 5, de manera que puede utilizarse
espesores de pletinas para la parte (11) de la pletina
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(10) relativamente reducidas sin problemas de resis-
tencia mecdnica.

Al haberse logrado el conducto cilindrico (12) por
embuticion, no es posible que se produzcan fugas en-
tre la parte plana (11) y el conducto cilindrico (12),
actuando las superficies de (15) como apoyo de las
partes extremas de la pletina de entronque del conta-
dor (22).
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Descrita suficientemente la presente invencién en
correspondencia con las figuras anexas, facil es com-
prender que podrin realizarse en la misma, cuales-
quiera modificaciones de detalle que se estimen con-
venientes, siempre y cuando no se introduzcan varia-
ciones que alteren la esencia de la invencién que que-
da resumida en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Pletina soporte perfeccionada para bateria de
contadores de las que se incorporan a conductos para
bateria de contadores para facilitar el paso de un flui-
do de la red general de la compafiia suministradora
a la derivacion individual del usuario, caracterizada
en que dicha pletina (10) es una pieza embutida entera
sin ninguna soldadura que consta de una parte plana
(11) de perimetro sensiblemente eliptico en cuyas par-
tes extremos se encuentran unas aberturas (16) semi-
circulares, emergiendo de la parte posterior central de
(11) por embuticién un conducto cilindrico (12), pre-
viéndose en la superficie de la parte plana (11) de unos
medios rigidificacién de su superficie.

2. Pletina soporte perfeccionada para bateria de
contadores segtin la 1° reivindicacién caracterizada
en que los medios de rigidificacién de la superficie de
la parte plana (11), estdn formados por unas nervadu-
ras longitudinales (14-15) colocados en las proximi-
dades del perimetro de la parte plana (11), obtenidos
por embuticion de dicha parte plana (11).

3. Pletina soporte perfeccionada para bateria de
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contadores segtin la 1* reivindicacién caracterizada
en que los medios de rigidificacién de la superficie de
la parte plana (11), estan formados por unos resaltes
(17-18).

4. Pletina soporte perfeccionada para bateria de
contadores segiin la 1* reivindicacién caracterizada
en que la pletina soporte (10) se fabricara en hierro.

5. Pletina soporte perfeccionada para bateria de
contadores segtin la 1* reivindicacion caracterizada
en que la pletina soporte (10) se fabricara alternativa-
mente en acero.

6. Pletina soporte perfeccionada para bateria de
contadores segtn la 1° reivindicacién caracterizada
en que la pletina soporte (10) se fabricara alternativa-
mente en plastico.

7. Pletina soporte perfeccionada para bateria de
contadores segtin la 1° reivindicacién caracterizada
en que la pletina soporte (10) se fabricara alternativa-
mente en aluminio.

8. Pletina soporte perfeccionada para bateria de
contadores segtin la 1? reivindicacién caracterizada
en que la pletina soporte (10) se fabricard alternativa-
mente en aleaciones metélicas.
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