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Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi sposéb wiazania materjaléw ziarni-
stych lub rud, kruszcéw, opatu i podob-
nych materjaléw, ktére ze wzgledu na stan
fizyczny lub inne swe wlasciwosci nie wy-
kazuja zdolno$ci wiazania bezpoéredniego.

Okazalo sie, ze podobne niedajace sig
brykietowaé¢ materjaly mozna jednak =z
latwoécia i pod stosunkowo niewielkiem
ciSnieniem stlacza¢ w ciala o znacznej od-
pornoséci na $ciskanie zapomoca zmielenia
niewielkiej ich ilosci w wodzie, tak jednak
miatko, aby powstala zawiesina (dysper-
sja). Po dodaniu podobnej zawiesiny do
obrabianego surowca i stloczenia miesza-
niny otrzymuje si¢ przy stosunkowo nie-

wielkich juz cisnieniach i ewentualnem
nieznacznem podniesieniu  temperatury

bryly o zadawalajacej wytrzymalosci na
$ciskanie, nadajace si¢ do wszelkiej prze-
robki, a w szczegélnosci do celéw hutni-
czych. Do osiagnigcia wigzania nie jest
rzecza konieczng, aby uzyta w charakterze
srodka wigzacego zawiesina byla chemicz-
nie identyczna z wiazacem sie¢ tworzywem.
Mozna, przeciwnie, uzyé do tego celu za-
wiesiny ze wszelkich cial stalych, co pozo-
stawia wielka swobode wyboru i pozwala
zestawiaé §rodki wiazace w zaleznosci od
celu, ktéremu maja odpowiada¢ . odnosne
ksztattki.

Jakkolwiek w zawiesing mozna prze-
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i tworzyé wszelkie ciala, posiadajace zna-

~ czenie praktyczne; to~jednak niektére su-

‘-

,r,owce nada;i
. inne» Tak wiec naprzyktad wodziany kwa-

sie \do tego celu 1ep1e1 niz

su krzemowego, glinki, tlenku zelaza, krze-
mianu glinowego tudziez pewne gatunki
paliwa mozZna przetworzyé w zawiesing z
bardzo malym rozchodem energji, przy-
czem ciala te w drobnych juz ilosciach
wiaza nader silnie. ZauwazZono przytem,

ze stlaczany surowiec, do ktérego dodano

pominionych zawiesin, wydziela nader
szybko i dokladnie wode, znajdujaca si¢ w
surowej mieszaninie, nawet w wypadkach,
kiedy surowiec w warunkach innych za-
zwyczaj - wykazuje mniejsza lub wigksza
odpornosé wzngdem wydzielania z siebie
wody.

Pokazalo sie poza tem, ze oddzielanie

wody odbywa si¢ tem latwiej, im materjatl
podlegajacy wiazaniu bardziej jest ostro-
kanciasty. Dodatek koksu, grudy koksowej
lub wegla burego - réwniez sprzyja odsa-
czaniu wody. Wyglada to tak, jak gdyby
stan koloidalny zawiesiny ustepowal pod
wplywem oddzialywania powierzchniowe-
go i zwalnial w ten spos6b wode koloidalna.

Dalsze badanie sposobu niniejszego wy-

kazalo, Ze wytrzymaloéé brykietéw tem

jest wieksza, im w drobniejszych ziarnach
wystepuje ‘przerabiane tworzywo. Latwo
to zrozumieé, jezeli uwzglednié, ze koloi-
dalna zawiesina nietylko wypelnia prze-
strzenie puste, lecz odgrywa ponadto.role
kleju. Natenczas napiecie powierzchniowe
zawiesiny koloidalhej, otaczajgcej poszcze-
gélne ziarenka tworzywa, tem jest silniej-
sze, im ziarenka te sa mniejsze i im wiek-
sza jest powierzchnia, na ktérej rozmie-
szcza sie pomieniona zawiesina. Wynika
stad bezposrednio, ze réwniez i sila, utrzy-
mujaca w zwiazku poszczegélne czasteczki

brykietu, musi byé odpowiednio wigksza,’

co znowu prowadzi do wniosku,. Zze $rodek
wiazacy znajduje si¢ w stanie galaretowa-
tym, albowiem zele tylko moga na podo-

bieristwo kleju utrzymaé w polaczeniu cza-
steczki drobne i najdrobniejsze.

Stad wniosek, ktéry stwierdza wreszcie
i doswiadczenie, ze szczegblnie pomyslne
rezultaty mozna osiagnaé wtedy, gdy ko-
loidalny materjal, ktéry ma zwiazaé suro-
wiec, po zmieszaniu z tym ostatnim prze-
twarza si¢ w stan galaretowy. Mozna to
osiqénaé sposobami znanemi, badzto kie-

“rujac naprzyklad na ksztaltéwki w trakcie

ich' tloczenia prad “elekiryczny, badz tez
dodajac do nich elektrolitéw.

Obrébka elektryczna moze polegaé na
zwyklem wytadowaniu natadowanych elek-

trycznie koloidalnych czasteczek zawiesi-

- ny, -albo tez moze sprawié¢ $cinanie {koagu--

lacje) wskutek wytworzenia przeciw koloi-
du. Przy przepuszczaniu naprzyktad pradu
elektrycznego przez koloidalna zawiesing
weglowa w obecnosci rozpuszczalnych
zwiazkéw zelaznych lub magnezjowych
wegiel nagromadza si¢ w kierunku bieguna
ujemnego, a wodorotlenek zelaza lub magnu
w kierunku bieguna dodatniego niezaleznie
od s$rodkéw, jakich uzyto do koagulaciji.
Chodzi tylko zawsze o to, aby zele powsta-
walo dopiero po zmieszaniu, to jest, przy
wytlaczaniu. Wydzielanie wody i osiagnie-
ta wytrzymalto§é sa bardzo zadawalajace.

Sposéb urzeczywistnia si¢ w ten spo-
s6b, ze jeden lub oba stemple ttoczni od-
powiednio izolowane doltacza sie do jed-’
nego lub obu biegunéw odpowiedniego
zrédla elektrycznosci i ze surowiec rozto-
Zony w-ten sposéb, ewentualnie z dodat-
kiem odpowiednich reagentéw chemicz-
nych, zostaje poddany $cinajacemu oddzia-
lywaniu pradu podczas tloczenia.

Sposéb niniejszy posiada szczegélniej-
szg doniosto$é do brykietowania rud zwie-
trzalych, jak np. trapu (minety), rud o
charakterze ziarnistym, jak np. magnetytu,
pylu wielkopiecowego i podobnych. mate-
rjatéw. Nadaje sie on réwniez do wyrobu:
ksztaltéwek z piasku (w charakterze ma-:
terjalu zasadniczego); w charakterze $rod-:



ka wiazacego stosuje si¢ wéwczas naprzy-
klad hydrolizowane krzemiany glinowe,
przeprowadzone odpowiednim mieleniem w
zawiesine. A
. Wyniki brykietowania mozna uczynié
jeszcze doskonalszemi usuwajac z mate-
rjalu wigzanego znajdujace si¢ w niem e-
wentualnie rozpuszczalne sole. Z jednej
strony zapobiega to $cinaniu sie w ptatki
zawiesiny koloidalnej juz podczas miesza-
nia z tworzywem, jakowy proces zacho-
dzac przedwczeénie obnizaltby wytrzyma-
tos¢ brykietéw. Przeciwnie, rzecza jest na-
der pozadana, jak to juz wzmiankowano
powyzej, aby powstawanie platkéw zacho-
dzilo dopiero po zmieszaniu, a wiec pod-
czas stlaczania. Poza tem rzecza jest waz-
na, przy przyrzadzaniu zawiesiny, aby e-
lektrolity, $éciagajace go w platki, byly
mozliwie usuniete. Kwestja zawartosci ilo-
Sciowej w tworzywie wiazanem rozpu-
szczalnych soli posiada szczegélniejsza do-
niostosé dla materjaléw opatowych. Istnie-
ja np. torfy o znacznej zawartosci soli al-
kalicznych, np. chlorku sodowego, ktére
przeto wytwarzaja przy spalaniu zuzle za-
lewajace ruszty. Znane sa réwniez torfy
i wegle brunatne, ktére przy znacznej sto-
sunkowo zawartoéci soli brykietuja sie
wprawdzie pod ci$nieniem, dostarczaja
jednak brykietéw nieodpornych na wilgoé,
gdyz w razie dokladnego przesuszenia su-
rowca przed brykietowaniem sole oddaja
swa wode krystalizacyjna, ktéra jednak na
wilgoci znowu pochtaniaja, powiekszajac
swoja objetosé, i wskutek tego pekaja.
Wszystkie te niedogodnosci usuwa wy-
lugowywanie podobnych materjatéw opa-
fowych woda lub rozciericzonym kwasem.
O przygotowaniu * wodnem materjalu
opalowego wszelkiego rodzaju nie potrze-
ba tu, jako o rzeczy powszechnie znanej,
méwié. Znane jest réwniez uwalnianie za-
sobnych w popiél torféw od sktadnikéw
ziemistych zapomoca odmielania. Positko-
wano sie oczywiscie w tym celu woda z
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torfowisk, - ktéra. przeto, w razie zawarto-
$ci soli, sama byla niemi obcigzona. = .

Wynalazca stosuje  sposéb obnizania
zawartodci popiolu zapomoca lugowania
czysta woda albo rozcieficzonemi kwasami,
to jest rozkladania ‘soli kwaséw. organicz-:
nych (np. humusowego) i usuwania na tej
drodze skladnikéw nieorganicznych pomie-
nionych soli. W.ten sposéb mozna réwniez
obnizy¢é nadzwyczaj niepozadana zawar-
tos¢ gipsu, rozpuszczalnego. w wodach: tor-
fowych az do 5°/,, a réwniez azotanéw al-
kalicznych tudziez weglanéw i siarczanéw
magnu i podobnych zwiazkéw. Wszystkie
te sole sa w brykiecie szkodliwe, zwlaszcza
pod wzgledem odpornosci jego na wilgoé.
Zyskuje sig¢ przeto towar znacznie lepszy,
jezeli pomienione sole wyplékaé calkowi-
cie lub czesciowo woda lub rozciericzonym
kwasem. Osiaga sie to obrébka tworzywa,
podlegajacego brykietowaniu, po rozdro-
bieniu tegoz, czysta lub zakwaszona woda,
i nastepnem oddzieleniem tejze. Podobniez,
jak dla torfu lub wegla brunatnego, ulep-
szenie to brykietowanego surowca nadaje
si¢ z rownym skutkiem do pewnych gatun-
kéw wegla kamiennego, antracytu, sadzy
i podobnych materjaléw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu ksztaltéwek z ma-
terjaléw ziarnistych niebrykietujacych sie
bezposrednio wcale lub z wielka tylko trud-
noscia, znamienny tem, Ze zmielone jedno-
rodne lub réznorodne materjaly surowe
miesza sie z woda na zawiesine, przyczem
powstaly w ten sposéb srodek wiazacy
miesza si¢ z podlegajacym stlaczaniu su-
rowcem i wreszcie ksztaltuje zapomocs
stlaczania.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze materjaly surowe ewentualnie
drobnoziarniste, miesza si¢ z zawiesing ko-
loidalng materjatéw jednorodnych z ewen-
tualnym dodatkiem elektrolitu lub sub-



stancji dzialajacej w charakterze przeciw-
koloidu i doprowadza sie dodana zawiesine
mieszajac podczas stlaczania $cinaniu sig
i utworzeniu galarety,

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 2,
znamienna tem, Ze w celu dania moznosci
zawiesinie $ciecia sie, zawarto$é tloczni
poddaje si¢ dzialaniu pradu elektrycznego.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, w zasto-
sowaniu do wiazania materjaléow, a w
szczegblnosci obfitujacych w popiél albo

zawierajacych jakosciowo szkodliwe ilo-
éci tegoz, wegli brunatnych, wegla kamien-
nego, torfu i podobnych materjaléw opa-
lowych, znamienny tem, ze surowiec luguje
sie woda czysta lub rozciericzonemi kwa-
sami.

Peter Jung.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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