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(54) Zptisob vyroby tuhovych jader a za¥izeni k provddéni tohoto zplisobu

1

Vynélez se tykéd zplsobu vyroby tuhovych jader vjtleéovénim tuhové sm&si protladovaci trys-
kou do svislé polohy, za ji% se vytlalené tuhové jédro déli, sug{, predeh¥ivé, vypaluje a
chladi a za¥izeni k provdd&ni zpisobu. Vyndlez lze vyuZit nep¥iklad v tu¥kdrenském primyslu,
zejména p¥i vyrob& tuhy mﬁljch rozm&rd v rozmézi 0,3 aZ 1,0 mm,

Dosud zndmé & publikovené zplsoby vyroby tuhovych jeder jsou rozdéleny do nékolika samos~-
tatnych vyrobnich operaci. Obecné je lze specifikovat jeko vytladleni tuhového profilu, zkrs-
covéni profilu na poZsdovenou délku, rovndni a SuEepi & £indlnf operaci je vypalovéni tuho-
vého jddra. P¥i riznych vj;obnich systémech pak jsou jednotlivé ikony spojovany do vyrobnich
linek. Nep¥iklad pouZitim su¥iciho pédsu je v jediném vfrobnim procesu tuha vytlafena, zkré-
cena, na pésu srovnéna a usufena., Jiny postup provédi vytladovéni a zkracovéﬁi tuhy v jedi-
ném cyklu a jako semostatnd vyrobni opersce ndsleduje sufeni v bubinkovych komorovych sufédr-
néch., U viech znémych zplsobl vyroby grafitovych tuhovych jader je vypalovéni provédd&ne jako
’samostatné vyrobn{ opersce, kterd mé op&t nékolik specifickych obmén. Za¥{zenim pro vypelo-
véni tuhovych jader jsou tunelové vypalovaci pece. Viestni vkldddni tuhovych jader do peci
je v&t¥inou provéddéno v keramiékich kazetdch. Ochrana uhliku proti oxideci je zabezpelovéna
bud eplikaci ochranné stmosféry, vakua, zésypem nebo velkou t&snosti vitka kazety. KaZdd
tukkdéremskd vyroba mé ddle svéd specifika vyroby tuh, kteréd jsou pouze obménou zéklednich jig
popsanych principls Vyjimku 2 jii popsanych postupld tvo¥i tuhy, Jejichi pojiveﬁ neni kera-
micky materidl jako u klasickjch tuh, ale pojiva termoplastickd eventudlnd ldtky vytvrzované
teplem.
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Pokud neni pracovéno s rozpou¥tédly neni ve vyrobnim cyklu zefazeno sufeni.

Nevyhodou popsanych zpleobl vyroby je nutnost manipulaoé 8 pomérné& k¥ehkymi jddry, které usuiené
nevykazuji pevnost v ohybu vy¥¥i ne¥ 20 MPa u st¥ednich gradadnich stupni. V dleledku nizké
pevnostl dochézi k znelnému ldémédni tuh. Ne v?éch vyrobnich operscich samostatnd je znalnd
spot¥ebs energie, kterd je nejv&t¥{ p¥i vypelovdn{ tuh, kdy je soulasné s tuhami zeh¥{véna
velkd hmota vypalovaciho zaffzeni (pece, kazety, event., zdsypy). V disledku toho jsou pouif-
vény 1 Um&rn& dlouhé vypaloveci Zasy, Fddov& jJednotky e desitky hodin. Dle pouiitého systému
rovnéni tuh jJe v uréitjch stupnich petrna k¥ivost vyrobenych tuh. Velmi dileZitym privodnim
jevem vyroby je nutnoet zna&né rozpracovanosti, kterd klade vysoké ndroky na organizedni préce.
Vyhodou uvedenych postupl jJsou pomérné vysoké vjkony p¥i jednotlivych di1&{ich operacich.

Uvedené nevyhody odstranuje zptisob vyroby tuhovych jader & za¥fzeni k provﬁdéni zplisobu
podle vyndlezu. U zplsobu vyroby tuhovych jader podle vyndlezu se vytlafovén{ tuhové smEsi provédi
protladovdni tryskou do svislé polohy, za ni% se vytlsdené tuhové jddro dsli, su¥f, pFede-
h¥ivé, vypsluje a chladi. Podetata vyndlezu spodivd v tom, Ze sufeni, vypalovén{ a pop¥{iped®
pF¥edeh#{vdni a chlazeni tuhového jddra se piovédi p¥ed jeho d&lenim na poZadované délky, Sufe-
ni, vypalovédni a popFiped¥ pFedeh¥ivéni tuhového jddra se miZe voln¥ provdd&t oh¥fvac{ zonou,
nap¥iklad oh¥ivacim kendlem sintraéni pece, Mezi st&ny oh¥ivec{ zony a tuhové jédro‘ae miZe
zavéat ochrannéd atmosféra, nepFikled kyslidnik uhli&ity nebo dusiks Podstatou za¥{zeni k pro- .
vddéni zplsobu podle vyndlezu Je, Ze sestdvd z vytlafovaciho lisu se svisle orientovanym vy-
tladovacim otvorem zéﬁeténym do svislého pld#té&, jJvwhoZ vnit¥ni priFez je nejménd dvekrdt vEtEd{
ne? vndjfi prifez vytladovaného tuhého jéddra. Svisly plé#t je obklopen sintra¥ni peci, a po-
p¥ipad& nad ni umisténou pFedeh¥ivaci{ peci{ a pod ni umisténym chiadiEem, & v doln{ &dsti jJe
svisly plé#¥ opat¥en p¥ivodem ochranné atmosféry! plynu nebo vakua, a je zatistdn do d&lidky
tuhového jddra.

Vy¥hodou zplsobu vyroby tuhovych jeder a za¥izen{ k provdddni zplisobu podle vyndlezu je, Ze
umoinilzkrétit celou vyrobu vypalovacich tuh na Casovy intervel deny rychlosti vytladovén{
tuhového profilu. Dali{ vyhodou je, Ze rovnénf tuhovych jader probfhd samovoln& vlastni t{%¥{
vytlaloveného profilu. Dal#i vyhodou jsou naprosto stejné podminky vyroby pro vEechna tuhovd
jédra, &{m¥ se doséhne nem¥nné kvality pro deny gredadni stupen. Vihodou je také vsporné vy-
uZit{ tepelné energie pot¥ebné pro sintrovéni. Ochrenny plyn prochdzejfci sintra¥ni peci Je
oh¥{vén na vysoké teploty s Jeho tepelnd energie Je vyuZivéna p¥#i pFedeh¥ivéni a vysoufeni
tuhového jddra proudiciho z vytlafoveciho za¥izeni. Vfhodou také je, Ze mezi jednotlivymi
vyrobnimi cykly neni t¥eba provdd&t menipulaci s materidlem, ¥im¥ je vylou¥ens moZnost zne-
hodnoceni tuhovych jeder ldménim, Dal#{ vyhodou je, %¥e za¥{zen{ k provdd&ni zplsobu podle vy-
nélezu je jednoduché a jeho po¥izovaeci nédklady jsou ve srovnédni se znémymi za¥{zenimi minimddn{,

La¥{zeni podle vynélezu je bli¥e popséno pomoci pF¥ipojeného vykresu.

Za¥{zen{ k provdd&ni zpisobu vyroby tuhovych jader Je tvofeno vytlafovacim lisem 1 se
svisle orientovanym vytladovacim otvorem 2, ktery je zalist&n do svislého plé¥té& 3. Svisly
plEE% 3, Jehof vnitin{ prifez jJe dvaekrdt vEtE{ neZ vn&j#{ prifez vytlaloveného tuhového jddra
4, Je obklopen sintardni pec{ 5, nad n{ umistinou p¥edehiivaci peci 6 & pod ni umisténym chle-
didem 7. Svisly plé¥i 3, ktery Je zaistén do déliéky 9 tuhového jddra 4, Je v dolni Cdsti opat-~
¥en pi¥ivodem 8 kysli¥niku uhli&itého.
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Vytladovacim lisem 1 Je smés pfipravend podle zndmfch receptir a oh¥éta ne teplotu 100 °¢
vytladovéna do tvaru tuhového jddra 4, ktery provhdzi svislym pld¥t&m 3. Ve svislém plé#ti 3
Je tuhové jddro 4 nejprve p¥edeh¥{vdno, pak sintrovdno a nakonec chlazeno. Ze svislého pli&td

3 pFechdzi tuhové jéddro 4 do d&lilky ), kde je d&leno na poZadovené délky.

PREDMET VYNALEZU

1.Zplsob v¥roby tuhovych jader vytlaovénim tuhové smési protlacevaci tryskou’do svislé polo-
hy, za ni% se vytladené tuhové jéddro d¥1i, suZi, pfedeh¥ivd, vypaluje & chlsadi, vyznadujiei
se tim, Z%e sufeni, Vypalaiéni & popfipadé pfedehiivéni.a chlazeni tuhového jddra se provdd{
pfed jeho d&lenim na poiadoQané délky.

2.Zpisob podle bodu 1, vyznaiujici se tim, %e se sufen{ tuhového jédra, jeho vypalovéni a

| popFipadé& jeho predeh¥ivdn{ provddi v oh¥ivaci z20né, napfiklad v oh¥ivacim kendlem sintrad-
ni pece, v

3.%Zplisob podle bodﬁ 1 & 2, vyzna¥ujici se tim; %e se mezi stény ohFivaci zony a tuhové jédro
zavddi ochrannd etmosféra, nap¥iklad kysli&nik uhlility nebo dusik.

. 4.Za¥{zen{ k provdd¥ni zpisobu podle 1 a% 3, vyzmadujfci se tim, Ze setdvd z vytlalovaciho
lisu (1) se svisle orientovanym vytlafovacim otvorem (2) zeﬁsténfm do svislého plé#té (3),
jeho# vnit¥ndi pro¥ez je nejménd dvekrét vEt#{ ne¥ vndj¥{ priFez vytlalovaného tuhového jddra
(4), kteryito svisly plé#t (3) je obklopen sintredni peci (5), a popi{pad& nad ni umisténou
pFedeh¥ivaci -peci (6) a pod ni umfstinym chladiem (7), a v dolni ¢dsti je svisly pléé%

(3) opat¥en pF¥ivodem (8) ochranné atmosféry plynu nebo vakus a Je zaUstEn do d&li&ky (9)
tuhového jédra (4).

1 vykres
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