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Sposob polepszania odpornoSci na korozje oraz wlasciwoSci mechanicznych
stopéw olowianych za vierajacych magnez
Udzielono patentu z moca od dnia 14 stycznia 1954 r.

Wiadomo, ze dajgce sie¢ utwardzaé lozyskowe
stopy olowiane, zawierajace magnez, wykazuja
szczegblnie dobre wlasciwosci poslizgowe. Po-
mimo tej cennej wtasciwosci stopéw otowianych
dotychczas stosowano dodatek magnezu w stop-
. niu nieznacznym wskutek sklonnosci go do roe-
kladania stopéw olowianych.

Opublikowane w ,,Zeitschrift fiir Metallkunde
35 1943 85“ stopy MGS. 4720 i 4722 zawiera)y
obok 0,7% Ca, 2% Na i 0,4% Ba tylko 0,49%' Mg.
Réwniez w stopie olowianym, zawierajgcym
najkorzystniej 0,7% Ca, 0,3 — 0,6% Na i 0,35 —
0.6% Ba wedlug patentu niemieckiego nr 805803
dodatek magnezu jest ograniczony do 0,01 —
0,07%, najkorzystniej do 0,05%. Wprawdzie pro-
ponowano juz weze$niej np. w patencie niemiec-
kim nr 441071 i w_ patencie amerykanskim
nr 1804883 stopy olowiane, dajace sie utwardzaé
o zawartoSci do 0,25% Mg. Stopy takie jednak
- wskutek matej odpornoéci na korozje nie zna-
lazly szerszego zastosowania w przemySle.
Dzigki temu ponownie zaniechano dodawaniado

stopéw olowianych magnezu, co wynika z po-
réwnania patentéw niemieckich nr nr 363125
i 363126. ' '

Z patentu niemieckiego nr 381521 wiadomo
dalej, ze przez dodatek aluminium moéna za-
bezpieczyé¢ sie przed wypalaniem sie potasow-
c6w i wapniowc6w i w ten sposéb uniknaé przy
odlewaniu zmniejszenia twardosci wskutek utle-
niania si¢ skladnikéw stopowych. Réwniez i z
patentu amerykanskiego nr 1804883 ujawniono
juz, ze zawierajace s6d, wapn i magnez stopy ofo-
wiane mozna polepszy¢ przez dodanie aluminium.
Polep:ze-ie to jest ograniczone tym, ze wspomnia-
ne skladniki musza byé uzyte w pewnym okre$-
lonym stosunku, a mianowicie zawarto$é magne-
zu 1/4—1/5 zawarto$ci wapnia i zawartosci alu-
minjum polowe zawarto$ci magnezu. Jako metal
lozyskowy zaproponowano stop olowiany zawie-
rajacy 0,6 — 0,65% Na, 0,75 — 1,0% Ca, 0,2 —

1 0,25% Mg i O,1% AL

Stwierdzono obecnie, ze wrazliwoéé na korozje
stopéw olowianych o wysokiej' zawartodci ma-



gnezu np. zawierajacych 0,56%, ktére zawieraja
tylko 00;% Al, mozpa polepszy¢, ‘)odajac je w
mym w enﬁra@rze W przyblize-
yk v:k okee, polegajacej na
ju obrébce oczyszczanie
stopu osiaga sie dzieki femu, ze zanieczyszczenia,
zwlaszcza w rodzaJu - tlenkow, wyplywa]a
na - pow1erzchme i moga byé usuniegte ]ako
zuzel. To oczyszczanie powoduje nasdspodmewame
okolo dziewieciokrotnie zwiekszenie odpornodci
stopéw na korozje.

Utrzymywanie roztopionych stopéw olowia-
. nych w pewnej temperaturze w celu odstania
nie wplywa réwniez na wtasciwos§ci- mechanicz-
ne, podwyzszajac zdolnosé zgrubiania 2—4-krot-
nie i odporno$¢ ma karb 2-krotmie.

Ponadto stwierdzono, ze zwigkszenie odporno-
$ci ma korozje mozna osiggnaé réwniez przez

odstaniu. Przy tego

_doscig, zaréwmo w temperaturze zwyklej,

zwiekszenie w stopach olowlanych zawierajacych
magnez zawartoSci wapnia w przyblizeniu do
1,5%. Stopy takie zawierajace wapn wykazujg
nie tylko jeszcze wiekszg odpornoéé na korozj€
lecz. odznaczaja si¢ réwniez bardzo duzg twar-
jak
‘i" w temperaturze pracy lozyska. Dodatek do
takich stopéw sodu, cynku i cyny jest’ row-
niez pod tym wezgledem Kkorzystny.

Ponadto osigga sie wedlug wynalazku 30-krot-
ne zwigkszenie odporno$ci ma korozje = stopéw
olowianych np. w wodzie rzecznej, przeprowa-
dzajac doSwiadczenie w eudiometrze w ten spo-
s6b, ze jako miara stuzy czas potrzebny do wy-
tworzenia sie 50 ecm? wodoru. W ten sposéb
ustalono warto§ci podane w ponizej zalaczonej
tabeli dla réznych stopéw otowianych o poda-
nym skladzie chemicznym.

Sklad chemiczny stopu

Obrébka przez odstanie
przed odlewaniem

Czas w godzinach do
wydzielenia 50 cm® wo-

- Nr doru
Mg Ca Na Ba Zn Al Temp. Czas
% % % % % % w °C w min. (Odporno$¢ na korozje)
1 045 — — — — 0,05 600 natychmiast 160
odlany
2. 045 — — — — 0,05 600 15 1400
3 045 — -  —  — 005 700 15 1300
4 045 — — — — 0,05 800 15 82
5 039 08 017 — 0,71 0,05 650 15 4776
6 030 1,43 018 — 0,40 0,05 650 15 5000
7 047 1,26 049 050 0,21 0,05 650 15 2254
8 045 0,73 046 — — 0,02 650 15 4070
Odnodnie wartoSci nadzwyczaj korzystnych 2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stopéw nr 5—8 nalezy jeszcze podkre$lié, ze po
uptywie 200 dni traktowania wodg rzeczng nie
zaobserwowano najmniejszych oznak rozpadu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb polepszania odpornoéci na korozje
oraz mechanicznych witaSciwo$ci stopéw olo-
wianych zawierajacych magnez, znamienny
tym, Ze stopy te w stanie roztopionym utrzy-
muje sie w spoczynku w temperaturze
w przyblizeniu do 700°C w celu odstania.

Nr pakntu 37320

stosuje sie stopy olowiamne zawierajace naj-
korzystniej do 1,5% Ca.

3. Spos6éb wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze stosuje sie stopy olowiane zawierajgce do
0,8% Ba oraz co najmniej 0,01% Al, badz0,2 —
0,4% Mg i do 0,2% Na lub 0,08 — 0,3% Mg
i02 — 06% Na.
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