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w

or similar materials, particularly materials
to be washed which have been obtained ini
the course of industrial processes such as: e/t
milling scales, as well as plant and device:
for implementing such process, improved so 1
as to remove the oil from the industrial ma- | 25
terial to be washed, particularly milling '
scales. To this effect, there is proposed to in- |
troduce the oil-coated material, particularly : §_
milling scales, into. a washing drum and to
carry out a counter-current washing in a Iye i
having a pH comprised between 12 and 14,

preferably between 10 and 14, as well as to
lift the material to be washed against the :
drum wall by means of support surfaces. -
The lye is preferably mixed with about 2%
of caustic soda and/or washed at a tempera- -
ture of 50°C approximately or even more.
The plant is characterized by at least one
washing drum (la, 1b) subjected to the ac-

Process for preparing oil-coated scale'sﬁg‘ n

e

tion of the lye (L), a dewatering plant (25, 26) being arrangéd fhéfeafter and being followed by a unit (1c) intended to re-
place the liquid by water. To this effect there is provided on the inner surface of a closed drum wall (2) of a washing drum
(1) at least one blade (11) inclined with respect to the drum wall and extending in a helical line (G).

.




(57) Zusammenfassung Ein Verfahren zum Aufbereiten von verditem Haufwerk od. dgl. Materialien, insbesondere
bei industriellen Prozessen anfallenden Waschgut wie Walzenzunder, sowie eine Anlage und eine Vorrichtung zur Durch-
fithrung dieses Verfahrens sollen so verbessert werden, dass ein Entdlen des industriellen Waschgutes, insbesondere des
‘| Walzenzunders, moglich wird. Hierzu wird vorgeschlagen, dass das verdlte Material, insbesondere der Walzenzunder, in
eine Waschtrommel eingeleitet und dort in einer bei 12 bis 14 pH, bevorzugt 10 bis 14 pH, eingestellten Waschlauge im Ge-
genstrom gewaschen sowie dabei dieses Waschgut an der Trommelwandung durch Tragflachen angehoben wird. Die Wa-

schlauge wird bevorzugt mit etwa 2% Atznatron versetzt und/oder es wird bei etwa 50°C bzw. einer dariiberliegenden Tem-

peratur gewaschen. Die Anlage zeichnet sich durch wenigstens eine mit Waschlauge (L) beaufschlagte Waschtrommel (1,,-} -

1) aus, der eine Entwasserungseinrichtung (25, 26) und nach dieser eine Einrichtung (1) fiir einen Fliissigkeitsaustausch
mit Wasser nachgeschaltet ist. Dazu ist an der Innenfliche einer geschlossenen Trommelwandung (2) einer Waschtrommel
(1) wenigstens eine zur Trommelwandung geneigte Lamelle’(11). vorgesehen, die auf einer Schraubenlinie (G) verlduft.
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Verfahren, Anlage und/oder Vorrichtung zum Aufbereiten

von verdltem Haufwerk od. dgl. Materialien

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufbereiten van
verdltem, Haufwerk od. dgl. Materialien, insbesondere
bei industriellen Prozessen anfallendem Waschgut wvie

Walzenzunder, scwie eine Anlage und/oder Vorrichtung dazu.

Zum Kiihlen von groBen, schnellaufenden Walzengeriisten
verden deren Walzenm mit emulgierten Schmier- und Kihl-
mitteln liberflutet. Das Ul gelangt in den wdhrend des
Walzvorganges entstehenden Walzenzunder, der -- bis zu

etwa 20 % Olanteil belastet -- nicht mehr einsetzbar

ist.

Durch die unvollkommene Verbrennung des Oles verkleben
die Tuchfilter, urd die Elektrofiiter wverden durch die
entstehenden Xchiersiclfbriicken kurzgeschisssen, was

?
zu FilterbréAnder bzw. zu Filterexplosionen fuhrt.

Ersatzblatg
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Aus den genannten Griinden muB der Walzenzunder vor seinem

Einsatz entdlt werden, wozu es nach dem Stand der Technik :.°

die folgenden_Methoden gibt.

Man vermischt den verdlten Walzenzunder so mit unverdltem
Walzenzunder, daB8 der Gesamtanteil an 81 unter das schéid-
liche MaB absinkt. Da eine echte Durchmischung von &1-
haltigem mit nicht &§lhaltigem Zunder technisch kaum dar-
stellbar ist, kommt es bei diesen Verfahren immer vieder
zu Ulnestern und damit zu den oben bereits geschilderten
Mangeln. :

Der Slhaltige Walzenzunder kann auch u.a. in eine nachge=
schaltete Koksbatterie gegeben werden. Durch die An-
vesenheit von Eisen wird die sich bildende Schwefel~-
sdure derart aggreséi&,

VdaB die mit ihr in Beriihrung kommenden Rohrsysteme kurz-
fristig zerfressen werden. Dies fiihrt dazu, daB
Hersteller von Kokereianlagen dann jegliche Garantie fir
letztere ablehnen, wenn der Einsatz von verdltem Walzen-
zunder vorgesehen ist.

Probleme ergeben siclhrauch beim Reinigen von Metallspinen,
insbesondere von Aluminiumspdnen, die z. B. wdhrend eines
spanabhebenden Formverfahrens mit Maschinendl, &lhaltigem
Kihlmittel od. dgl. benetzt worden sind. Es ist bekannt,
Metallspdne in einer Flissigkeit zu waschen. Wischt man
etwa Aluminiumsp&ne in einer Lauge, wird durch Reaktlon

H2 frel, wobei eine groBe Menge von Schaum entsteht und
sich Knallgas bildet.

-
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Angesichts dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder

das Ziel gesetzt, ein Verfahren der eingangs erwdhnten ,
Art so zu gestalten, daB ein Entdlen des industriellen ;‘
waschgutgs, insbesondere des Walzenzunders, méglich wird.
Dieses Verfahren und die dafiir geschaffene Anlage und/

oder Vorrichtungen sollen auch fiir die Behandlung verdlter

Aluminiumspine od. dgl. anzuwenden sein.

Zur Ldsung dieser Aufgabe fiihrt eine Lehre nach dem kenn-
zeiéhnenden Teil des Anspruchs 1. Bevorzugt wird etwa der
Walzenzunder oder das entsprechende Waschqut -- mehr oder
minder in schlammartiger Konsistenz -- in eine Waschtrommel-
eingeleitet und dort in einer mit 2 % Atznatron versetzten
Waschlauge bei etwa 50° C -- und héherer Temperatur --

gewaschen.

Im Rahmen: der Erfindung liegt eine fiir dieses Verfahren
besonders geeignete Waschtrommel, bei der an der Innen-
fldche der geschlossenen Trommelwandung geneigte Lamellen
angeordnet sind, von denen mehrere auf einer Schrauben-
linie verlaufen, also eine Wendel bilden. Erfindungs-
gemiB -sind diese Lamellen in zwei Ebenen geneigt, wobei
die GréBe der beiden Neigungswinkel vom Rutschverhalten
des eingesetzten Materials und von der gewiinschten Stei-
gung dieser Wendel abhidngt. Die Vorgabe ist eine solche
Neigung, daB die zu reinigenden Metallspdne vor dem An-
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heben lber den Spiegel der Waschlauge von der Lamelle

4

herunter gleiten und von der darunterliegenden
Lamelle aufgefangen werden. Dieses Waschen unter-
halb des Laugenspiegels ist nur bei starkoxidierenden

7]

Materialien erforderlich - andernfalls kann auch ein

Anheben iiber den Laugenspiegel erfolgen.

Man wdscht erfindungsgemdB in dieser Waschtrommel bei
einer hdéheren Temperatur; niedrigere Temﬁeraturen
fihren zu erheblich schlechterem Entélungsverhalten.

Die aus der Waschtrommel ausgetragene, mit 41 be-
frachtete Waschlauge wird vorteilhafterweise in einem
Dekanter gefiihrt und mittels eines Separators entdlt.
AnschlieBend leitet man die Lauge Qber einen Wirme-
tauscher und/oder einen Verdampfer -- unter Erzeugung
destillierten Wassers -- in die Waschtrommel zuriick.
Als ginstig hat es sich erwviesen, diese Vorgénge zu-
mindest einmal zu wiederholen. Hierzu stehen die nach-
folgenden Versuchsergebnisse mit verdltem Walzenzunder

zur Verfigung:

1. Bei einmaligem Waschen: Absenken des Olgehaltes
von 20 % auf 0,23 %; .

Z. bei zveimaligem Waschen: Absenken des Ulge-
haltes von 20 % d1 auf 0,15 %.

Da im allgemeinen ein Ulgehalt von weniger als 0,5 %
gefordert wird, reichen die erzielten Versuchsergeb-
nisse véllig aus, um einen wiedereinsetzbaren Zunder

anbieten zu kdnnen.
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ErfindungsgemdB wird nach dem zweiten Waschvorgang Lo
das entdlte Waschgut entwdssert, bevorzugt auf einer ,
Kammerfilterpresse abgepreB8t, und anschlieBend mit

klarem Wasser ein Fliissigkeitsaustausch durchgefiihrt,

um die geldsten Alkalien voll zu verdrdngen. Die

Analysenvorschrift hierzu lautet:
Summe der Alkalien <: g,3 %.

Dank diesgs Verfahrens ist der Walzenzunder wieder

vollkommen einsatzfihig.

Ein Teil des feinen Walzenzunders wird allerdings mit
der Lauge ausgetragen und erst im Dekanter von der

Lauge getrennt. .

Man erhdlt mit dem Dekanter einen schlammartigen Nieder-
schlag. Dieser Schlamm wird

vorteilhafterweise in Lauge eingeriihrt und gleichzeitig
das aufgeriihrte Gut mit Luft durchblasen. Hierzu ist

nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ein Riihr-
'Qerksbeﬁélterlam~80den mit Diisen bestiickt, die wahl-
veise mit Lauge bzw. mit Luft beaufschlagt werden kénnen.

Nach dem Erreichen eines geyissen Flillgrades kann die
Schlammzufuhr zum RUhrwerksbehilter unterbrochen und das
Rihrwverk abgeschaltet verden. Die Luftbegasung wird erfindungs-
gemdB aufrechterhalten, so daB mit den aufsteigenden
Luftblasen das U1 mitgerissen wird - es findet eine

beschleunigte Entélung statt.
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Nach einiger Zeit vird die Luftzufuhr ebenfalls abge--

stellt und das 01 von der Oberfliche abgesaugt.

W

Am Boden des Rihrwerkbehdlters abgelagerter Schlamm wird
mittels des Rﬁh}werks erneut aufgewirbelt, bis kein 1
mehr aufsteigt. Die Aufwirbelung des Schlammes erfolgt
zur Herabsetzung des Anfahrmomentes des Riihrverkes.

Das aufgestiegene 01 wird erneut abgesaugt. Dieser
Vorgang wird je nachidam Ulgehalt gesteuert.

Ist der Austrag aus éem Dekanter veitgehend entdlt, wird
er -- zusammen mit dem waéchgut aus der Waschtrommel --

erfindungsgemis entwﬁésert.

Das erfindungsgemifBe Verfahren und die dafiir beanspruchte
Anlage sind -- auBer fiir Walzenzunder -- erfindungsgemédsn
vor allem auch zum Entdlen von Metallspéneﬁ oder Dolomit

geeignet, ebenso zum Entdlen von Enden.
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Er-
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-
bung eines bevorzugten Ausfithrungsbeispiels, sowie an-

hand der Zeichnung; diese zeigt in

Fig. 1 den teilweisen Léngsschnitt durch eine
Waschtrommel mit Trommelmantel und Stirn-

vidnden;
Fig. 2 einen Querschnitt durch die Waschtrommel;

Fig. 3 eine skizzierte Darstellung eines Mantel-
ausschnittes der Wachtrommel;

Fig. 4 einen vergrdBerten Schnitt durch die Trommel-

wand;

-Fig. 5 die vergrdBerte Draufsicht auf eine Stirn-

vand der Waschtrommelg

Fig. 6 ein Verfahrensschema zu einem Reinigungsvorgang.

Eine Waschtrommel 1 eines Durchmessers d von im ge-
vdhlten Beispiel 150 cm und einer L&nge n von 500 cm
weist in einer die zylindrische Trémmelwand‘z verschlies-
senden Stirnwand 3 eine Aufgabeeinrichtung 4 fir Wasch-
gut in Form von verdltem Walzenzunder S auf. Der Durch-
messer e dieser Aufgabeeinrichtung 4 betrdgt etwva 60 cm,
wvohingegen der Durchmesser t eines in der gegeniiber-
liegenden Stirnwand 5 vorgesehenen Einlaufes 6 fir eine

Waschlauge L etwa 30 cm betrégt.

Im Trommelinnenraum 10 sind Lamellen 11 vorgesehen, deren
Fldche F sowohl zu einer Umfangskontur Uk als auch zu
einer zur Trommelachse A parallel verlaufenden Wandlinie

P jeweils einen Neigungswinkel vy bzw. v, einschlieBt.
Die Linge c der Lamellen 11 miBt etwva 150 mm, ihre Breite
f dann 80 mm. Fig. 4 verdeutlicht die Projektionshdhe

i (z. B. 40 mm).




WO 85/01069 PCT/DE84/00183

Wie in Fig. 1 angedeutet, bestimmen mehrere Lamellen 11
auf einer gedachten Linie G eine Schraubenlinie, bilden

"also eine zusammengesetzte Wendel. Von den Lamellen 11
sind in der Zeichnung aus Griinden der Ubersichtlichkeit
nur einige dargestellt - jedoch sind mehrere Wendel in
der Waschtrommel 1 vorhanden.

Auch ist zur Vereinfachung der Zeichnung nicht gezeigt,
daB die Lamellen 11 beziiglich der Winkel W
stellbar sind, um die Form jener Wendel dem jeweiligen

1 und Wz ver-
Waschgut anpassen zu kdnnen.

Die Waschtrommel 1 dient zum Reinigen von mit U1 versehenem
Walzenzunder S oder von Aluminiumspénen, deren g1film auf
der Oberfliche des Metalls in der Lauge L ausgewaschen
vird. In der Zeichnung ist die das Waschqut S enthaltende
Lauge L aus Griinden der Ubersichtlichkeit mit § bezeichnet.
Die in zwei Ebenen geneigten Lamellen 11 nehmen die im
Unterteil der sich drehenden Waschtrommel 1 li2genden Alu-~
miniumsp&ne S auf und heben diese auf der Fliche F an.
Bevorzugt sind die Lamellen 11 so angebracht, daB ein

Teil des von ihnen erfaBten Waschqutes auf seinem Férder- .
veg x zur darunter liegenden -- also vorgeschaltéten -
Lamelle ll'zurﬁckféllt, vodurch der Forderweg verldngert
vird.

Handelt es sich um nur wenig oxidierendes Material, kdnnen
die Spdne S iiber dem Laugenspiegel Qs angehoben werden

und fallen in Abh#ngigkeit von der Neigung der Fliche F
auf die darunterliegende nichste Wendel. Bei stark
oxidierenden Materialien sollte die Ubergabe von einer
Lamelle 11 auf die darunter folgende unterhalb des Laugen-
spiegels 93 durchgefiihrt werden. Die Neigungswinkel vy
bzw. v, sind in ihrem MaBe abhidngig zum einen vom Schiitt-
vinkel des zu reinigenden Werkstoffes S und vom Steigungs-

vinkel z der Wendel. Deren Steigung wiederum ist von der
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Ldnge n der Waschtrommel 1 und deren Umdrehungszahl ab-
hiangig und zwar unter Beriicksichtigung der zum Reinigen
erforderlichen Verveilzeit der Spidne S in der Lauge G.
Von Bedeutung ist zudem auch der Fillgrad der Wasch-

trommel 1.

Die GrdéBe der Fldche F der Lamelle 11 betrdgt im ge-
vidhlten Ausfihrungsbeispiel 15 cm x 8 cm x 5 cm, in der
Zeichnung sind die Lgmellen 11 Uberhdht dargestellt.

GemdB8 der auf der reéhten Seite der Fig 5 gezeigten Aus-
fiihrung sind an der Austragsstirnseite 5 radial und mit
Zvischenwinkelns von 60° Zufiihrstege 12 einer Ldnge b/c
von z. B. 500 mm angeordnet, an welche zur Austragsdéffnung

14 hin Schuhrinnen 13 anschlie@en.

In der linken H&lfte von Fig. 5 findet sich eine besonders
bevorzugte Ausfliihrung mit einer Austragsrinne 15 und Aus-
tragsstegen 16, die Tangenten zu einem Konstruktionskreis
17 bilden; dessen’'Durchmesser g liegt zwischen dem Durch-
messer h der Austragsdffnung 14 und jenem der Trommelachse
9. Dank dieser MaBgabé»gleitet aufgenommenes Waschgut erst
oberhalb der Horizontgeraden H vom Austragssteg 16 ab.

Unterhalb des Laugenspiegels Qs ist symbolisch ein Diisen-
stock 40 eingezeichnet, aus dessen Bohrungen 41 die Wasch-
lauge gegen die Stirnwand 5 gespriiht wird. Dank des Druckes
der zugefiihrten Waschlauge vird in der bereits vorhandenen
Waschlauge an deren Spiegel Qs eine von Riickstidnden freie
Zone erzeugt, durch die das Waschgut stdrungsfrei hindurch-

gehoben werden kann.
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Die alkalische Waschlauge Q weist vor allem Silikate

und nichtionogene Tenside auf und wird gemdB Fig. 6

aus einer ersten Waschtrommel l Zu einem Dekanter

20 gefihrt, dessen Nlederschlag, Uberlauf Q in einen
Separator 21 gelangt und von dort durch elnen Wirme-
tauscher 22 als Lauge L zur Waschtrommel 1a zurick.

Statt des Wirmetauschers 22 oder zusitzlich kann eine

in der Zeichnung vernachlissigte Verdampfungsstation vor-

gesehen werden.

Die Umdrehungszahl des Dekanters 20 wird erfingungsgemin
so gewvdhlt, daB die Adhidsion des Ols aus Waschgut S --
‘also der Oberfliche des Walzenzunders -- gréBer ist

als die Zentrifugalkraft, so daB das Ol groﬁtells mit
dem Feststoff ausgetragen vird.

Das Waschgut S1 vird nach der ersten Waschtrommel l
tiiber eine Entwasserungsrlnne 25 zu einer zweiten wasch-
trommel 1b gefihrt, die ihrerseits an einen Laugen-
kreislauf angeschlossen ist, wie er zu- Waschtrommel l

beschrieben wurde.

o
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Das Waschgut Sz durchlauft nach der Waschtrommel
1b wiederum eine Entwdsserungsrinne 25 -- oder
eine Kammerfilterpresse 26 -- und gelangt dann in
eine mit klarem Wasser betriebene Waschtrommel lc.
Mit diesem wird ein Fliissigkeitsaustausch durchge-
fihrt, so daB8 aus der Waschtrommel 1c gereinigtes
Produkt Z austritt.

Vor Waschtrommel lc wird in das Waschgqut 52 ein
schlammartiges Gut Bl eingelegt; dieses ist der
Riickstand aus dem Dekanterniederschlag B, der in einem
Riihrwerk 30 weitestgehend von dem bei 31 abgezogenen

U1 befreit worden ist.

Im Behdlter 33 des Riihrwerkes 30 sind im Bodenbereich
Luftdiisen 34 vorgesehen, die wahlweise mit Wasch-
lauge oder Luft beaufschlagt werden.

Wird das Riihrwerk abgestellt und die Zufuhr an
Schlamm B aus dem Dekanter 20 unterbrochen, reiBen
die aufsteigenden Luftblasen das Ul mit, was eine
rasche Entdlung ermdglicht.

Nach einiger Zeit wird die Luftzufuhr eben?alls unter-
brochen, so daB das Ul von der im Behilter 33 stehen-
den Suspensionsoberflidche abgezogen werden kann.

Der am Boden des Beh&lters 33 abgelagerte Schlamm
vird mittels des Riihrverks 30 erneut aufgewirbelt.
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Ist das Rihrverk 30in Betrieb, wird die Laugenzufuhr
abgestellt und wieder Luft eingeblasen. Das aufge=—
stiegene U1 wird wiederum abgesaugt. Dieser Vorgang
wird je nach dem Ulgehalt gesteuert. Ist der: hier
aufzubereitende Austrag B weitgehend entdlt, wird er
zZusammen mit dem Waschgut S aus der zweiten Wasch-
trommel 1b der Kammerfilterpresse 25 aufgegeben.

Das gewonnene U1 (AuslaB 31) vird: so aufbereitet, daB
es wieder verkauft werden kann. Ié wesenﬁlichen

ist dies eine Trennung des #ls von Restlhuge und
Schwebstaffen. '

VA
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Verfahren zum Aufbereiten von verdltem Haufwerk od. dgl.
Materialien, insbesondere bei industriellen Prozessen

~anfallendem Waschgut wie Walzenzunder,

dadurch gekennzeichnet,

daB das verdlte Material, insbesondefe der Walzenzunder,
in eine Waschtrommel eingeleitet und.dort in einer bei
12 bis 14 pH, bevorzugt 10 bis 14 pH, eingestellten
Waschlauge im Gegenstrom gewaschen sovie dabei dieses
Waschgut an der Trommelwandung durch Tragflichen ange-

hoben wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Waschlauge mit etwa 2 % Atznatron versetzt und/oder
daB bei etwa 50° C bzw. einer dariiberliegenden Temperatur

gewaschen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennieichnet, dag
phosphat- und karbonfreie Waschlauge eingesetzt wird.

- Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-

kennzeichnet, daB wdhrend des Waschvorgangs oder vor
einem Wiederholen des Waschvorgangs mit kieselsaurem
Kalium oder Natriumsilikat aufgepuffert wird, bis es
keine Reaktion mit der Lauge gibt.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB nach dem Waschvorgang oder dem N
wviederholenden Waschvorgang ein Flissigkeitsaustausch

mittels klaren Wassers erfolgt und/oder, daB das .
Waschgut zwischen den Waschvorgidngen entvissert wird

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Lauge iiber einen Dekanter gefihrt
sowie ein Teil der feinen Schwebstoffe von der Lauge

" getrennt wird, vobei beverzugt aus dem Dekanter 81

mit dem Feststoff ausgetragen und gegebenenfalls nach
dem Dekanter in einem Seperator entdlt wird.

Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis

6, dadurch gekennzeichnet, daB die Lauge vor der Riick-
fihrung zur waschtrdmmel auf ihre urspriingliche Kon-
zentratian eingestellt'und auf Waschtemperatur gefiihrt
vird, wobei bevorzugt die Waschlauge einen Wirme-
tauscher und/oder einen Verdampfer durchliuft.

Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB aus dem Dekanter ausge-
brachter schlammartiger Niederschlag in Lauge eingeriihrt
vird, wobei bevorzugt abgelagerter Schlamm aufgeﬁirbelt
wird.

Verfahren nach wvenigstens einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB der aus dem Dekanter

]

ausgebrachte Niederschlag nach seiner Entdlung mit dem
aus der Waschtrommel ausgetragenen Waschgut ent-
vdssert wvird.
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10.

11.

12.

13,

- 15 =

Anlage zur Durchfihrung des Verfahrens nach venigstens
einem der Anspriiche 1 bis 12, gekennzeichnet durch
wvenigstens eine mit Waschlauge (L) beaufschlagte
Waschtrommel (la’ lb), dei eine Entwdsserungs-
eintrichtung (25, 26) und nach dieser eine Einrichtung
(lc) fir einen Flissigkeitsaustausch mit Wasser nach-

geschaltet ist.

Anlage nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da8
dem Laugenaustrag (Q) 'der Waschtrommel (la’ 1)

|
venigstens ein Dekanter (20) nachgeschaltet ist,

dessen Niederschlagaustraé an einen Rihrwverksbehdlter

(33) angeschlossen ist.

Anlage nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet,
dal die Entwdsserungseinrichtung eine Kammerfilterpresse
(26) und/oder, daB der Riuhrwerksbehdlter (33) boden-
vidrts mit Blasdiisen (34) versehen ist, wobei letztere
gegebenenfalls zum einen an eine Laugenzufiihrung zum
anderen an eine Luftzufilhrung oder aber jeweils sowohl
an die Laugen- als auch an die Luftzufiihrung ange-
schlossen und wahlweis§fgegenﬁber einer der Zufihrungen

schlieBbar sind.

Anlage nach wenigstens einem der Anspriiche 14 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daB der Austrag (Bl) des Riihr-
verkbehdlters (33) mit dem Einlauf der Entwisserungs-
einrichtung (26) und/oder daB der Fliissigkeitsaustrag
(Ql) des Dekanters (20) mit einem Separator (21) ver-

bunden ist.
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14. Anlage nach Anspruch 10 oder 13, dadurch gekenn-.
zeichnet, daB zwischen Separator (21) und Wasch-
trommel (la, lb) venigstens ein Warmetauscher (22)
und/oder ein Verdampfer im Laugenkreislauf (Q -

Ql - L) angeordnet ist.

~15. Vorrichtung zum Aufbereiten von verdltem Haufuwerk
od. dgl., insbesondere bei industriellen Prozessen
anfallendem Waschgut, vor allem fiir eine Anlage
nach wenigstens einem der Anspriiche 10 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB an der Innenfliche der
geschlossenen Trommelwandung (2) einer Waschtrommel
(1) zur Trommelwandung geneigte Lamellen (11) ange-
ordnet sind, von denen mehrere auf einer Schrauben-
linie (G) verlaufen.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fldche (F) der Lamelle (11) sowohl mit einer
Umfangskontur (UK) der Trommelwandung (2) als auch
mit einer in dieser verlaufenden Parallelen (P)
zur Trommelachse (A) Neigungswinkel_(wl, wz) ein-
schlie@t.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens einer der
Neigungswinkel (wl, wz) etwva 30° betrigt und/oder
daB die Neigungswinkel (wl, wz) der Waschtrommel
(1) verstellbar sind.

£ 3
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18.

19.

20.
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r

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 17,.
dadurch gekennzeichnet, daB ihrer Austragsstirn-
vand (5) Stege (12, 16) zugeordnet sind} wvelche
Tragflédchen fiir das Waschgut bilden und oberhalb
des tiefsten Randpunktes der Austragsdffnung (14)

zu dieser geneigt verlaufen.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet,

HaB die Stege (16) von Tangenten an einem um die
Trommelachse gelegten Konstruktionskreises (17) sind,

dessen Durchmesser (g) gréBer als jener der Trommel-
velle und kleiner als jener der Austragséffnung (14)
ist (Fig. 5, links).

Vorriéhtung nach wénigstens einem der Anspriiche 15
bis 19, dadurch gekennieichnet, daB der Strahl
wenigstens einer Laugenzufiihrung (40) in der Wasch-
trommel (1) gegen deren Austragsstirnwand (5) ge-
richtet ist, bevorzugt unterhalb des Laugenspiegels
(Q;) an der Wellenseite mit aufwdrts drehenden Stegen

(16).
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