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(64) Kompozicia pre elastick( rubovii Gpravu textilnych podlahovin

Rie¥enie sa tyka kompozicie pre elasticki
rubovd dpravu textilngch podlahovin na béze
latexu butadiénstyrénového kauduku, obsahuji-
cej vodu, povrchovoaktfvne l4tky a pripadne
daldie pomocné prostriedky, ktord vo vztahu
k neprchavej zloZke latexu kaufuku obsahuje
100 a%¥ 400 % hmot. pré&¥kového plniva, ktoré
je tvorené kombindciou anorganickych létok
a termoplastickgch polymérnych l4tok a
1 a¥ 30 % hmot. zmesi vulkanizadngch prisad,
kde aspoli jeden urychlova& vulkanizdcie
je na béze soli dialkylditiokarbamidovej

kyseliny,
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etylfenylditiokarbamidan Zn, kondenz4t -naftalénsulfonan Na s formaldehydom v pomere zlo%fiek
2,7:3,6:2:0,3:1:0,25

Pri{klad 7

Kompozfcia ako v priklade 1, s tym rozdielom, Ze namiesto 100 dielov velmi jemne mleté-
ho vAdpenca sa prid4 75 dielov uhliditanu hore&natého.

Pri{klad 8

Kompozicia ako v priklade 7, s tym rozdielom, Ze namiesto uhlifitanu horeZnatého sa
poufije kysli&nik antimonity.

Pri{iklad 9

Kompozfcia ako v priklade 1, s tym rozdielom, e namiesto 100 dielov velmi jemne mleté-
ho vépenca sa pridd 60 dielov zeolitu.

Pri{iklad 10

Kompozicia ako v priklade 1, s tym rozdielom, %e namiesto 100 dielov velmi jemne mletého
vépenca sa prid4 70 dielov kyslidnfiku hlinitého trihydréatu.

prf{klad 11
Boli pripravené kompozicie pre rubovi dpravu textilnych podlahovin podla prikladu 1
a NDR pat. 156 612, priklad 1, ktoré sa ndnosovali na rub textilnych podlahovin s podlahovou

textilioy tkanou z hladkych POP pasok, prifom licnu vrstvu tvoril rezany vlas. Teplota
sudenia bola 140 °c, %as 10 mindt. Hmotnost nénosu bola 0,750 kg/m'z.

e eiammn B0 262 610 _ NDR_pat._156_612
Skdanie rubovych potet otélok potet oté&ok
dprav vo&i ohybu 1 250 550

/VPN 21 - 20 - 77/

Pevnost zakotvenia

vlasu /&SN 80 4408/ 15,01 £ 0,65 N 9,38 £ 0,24 n
Kompaktnost_zdteru vyhovujica nevyhovujlca

PREDMET VYNALEZU

Kompozicia pre elastickd rubovi dpravu textilngch podlahovin na bdze latexu butadién-
styrénového kauduku obsahujica vodu, povrchovoaktivne l4tky a pripadne daldie pomocné pro-
striedky, vyznadujica sa tgym, %e vo vztahu k neprchavej zlo¥ke latexu kauduku obsahuje
100 a% 400 % hmot. pré&3kového plniva, ktoré je kombinaciou anorganickych latok a termoplastic-
kxgch polymérnych l4tok v hmotnostnom pomere 1:10 a¥ 10:1 a 1 a¥ 30 & hmot. zmesi vulkaniza&-
ngch prisad o zlo¥eni 10 a¥ 30 % hmot. sfry, 10 a% 40 % hmot. oxidu zino&natého, 1 aZ 20 %
hmot. antioxidantu a 5 aZ 55 % hmot. uchhiovanv vulkanizécie, z ktorych aspon jeden je
na béze soli dialkylditiokarbamidovej kyseliny.
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(64) Zapojenie pre automatické vyhodnocovanie &asového priebehu

elektrického signélu v procese plazmochemického leptania

hhT
RieSenfm sa dosahuje automatické

vyhodnocovanie &asového priebehu elektric- ' w
kého signdlu v procese plazmochemického

leptania. Rie¥enie pozostdva zo zosililovala, o
prirastkového zosilfiovada, diferen&ného
obvodu, riadiaceho obvodu a dvoch &asovacich
obvodov a dosahuje sa nim .automatizdcia ]
leptacieho procesu. Je mo#né ho vyuZit aj old ©
pri ingch technologickych procesoch, L]
napriklad v chémii a metalurgii. o
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Vyndlez sa tyka zapojenia pre automatické vyhodnocovanie &asového priebehu elektrického
signdlu v procese plazmochemického leptania.

Pri plazmochemickom leptani polovodi&ovych Struktir vo vyrobe mikroelektronickych prvkov
treba objektivne sledovat technologicky proces a stanovit okamih jeho ukonéenia podla ur&itého
priznaku. Na tento G&el sa pouZffvajd rézne typy snimadov priebehu plazmochemického leptania,
ktoré transformujd charakteristické parametra chemicky aktivnej plazmy, ako je tlak, intenzita
vyZarovania vhodne zvolenej spektrdlnej &iary alebo spektrdlnej oblasti atd., na elektricky
signdl. Okamih doleptania sa urduje podla charakteristickej zmeny elektrického signdlu zo
snimata po&as leptacieho procesu. Automatizécia technologického procesu plazmochemického
leptania vyZaduje, aby bolo moZné charakteristickd zmenu elektri‘ckého signdlu, ktord reprezen-
tuje priznak ukonenia technologického procesu, vyhodnotit elektronicky s po%adovanou presnos-
tou.

Doteraz pouZivané sp8soby a zapojenia pre vyhodnocovanie signdlu podla irovne pomocou
kompara&nych obvodov si poufitelné iba v pripadoch, ked zmena signilu je dostato&ne velkd
a ked absolitna velkost signdly je reprodukovatelnd s priemernou presnostou. Pri mnohgch
technologickych procesoch plazﬁochemického leptania v3ak snimany elektricky signdl nespliia
tieto kritéria, ked jeho zmeny sd relativne malé, absolitna hodnota signdlu nie je reprodukova-
telnd, &asovy priebeh nie je monotdnny a podobne. Vyhodnocivanie takych signdlov len podla
ich drovne je nemo¥né alebo velmi nespolahlivé a v praxi sa od automatizdcie prisluinych
leptacich procesov uptsta. Niektoré z uvedenych nedostatkov odstralfiuje vyhodnocovanie signédlu
deriva&nymi obvodmi. Nev¢hodou v tomto pripade je v3ak mal4d odolnost proti Sumom a r§chlo
sa meniacim ru¥ivym napitiam. Ani jedno z tychto rie¥en{ sa ale nehodf na signdly meniace
sa v %ase nemonotdnne.

Uvedené nedostatky odstranuje zapojenie pre autmoatické vyhodnocovanie &asového priebehu
elektrického signdlu v procese plazmochemického leptania podla vyndlezu, ktorého podstatou
je, ¥e signdlovd vstupnd svorka je spojend cez zosiliiova so signdlovym vstupom prirastkové- '
ho zosiliflova&a, ktorého siqnéloﬁf vystup je pripojeny na signdlovy vstup diferenéného
obvodu s logickym vystupom spojenym s druhym logickym vstupom riadiaceho obvodu. Jeho prvy logicky
v§stup je spojeny s blokovacim vstupom prirastkového zosiliiova&a a druhy logicky vystup je pripoje-
ny na riadiaci vstup prirastkového zosilMovala, tretf logicky vystup riadiaceho obvodu je spoje-
ny s aktiva&nym vstupom diferen&ného obvodu a 8tvrty logicky vystup je spojeny s prvym vstupom Sasova~
cieho obvodu, ktorého vystup je spojeny s v¥stupnou svorkou. Pritom na prvy logicky vstup riadiaceho
obvodu je pfipojéhyridgiéﬁ§'§§étﬁp prirastkového zosilovada, na 8tvrty Logicky vstup riadiaceho
obvodu je pripojeny v¢stup prvého ¥asovacieho obvodu, ktorého vstup je spolu s tretim logickym
vstupom riadiaceho obvodu a druhym vstupom druhého fasovacieho obvodu spojeny s logickou vstupnou
svorkou. ’

V¢hodou zapojenia podla vyndlezu je, %e umoffiuje eliminovat vplyv absolitnej velkosti
vyhodnocovaného signdlu, presne detekovat jeho velmi malé zmeny, aZ 1 %, a vyhodnocovat
jeho tvar. Zapojenie umoZfiuje jednoznalne a presne stanovit priznak ukonfenia leptacieho
procesu kombindciou vyhodnocovania zmien signdlu oproti jeho extrémom a vyhodnotenim smernice
asovej z4dvislosti signdlu. Vyhodnotenie smernice &asovej zdvislosti signélu pomocou diferen&-
nej metddy podstane zvy3uje odolnost vyhodnocovania oproti ¥umom a n&hodngm poruchdm. Daliou
vfhodou je mo¥nost spracovania i signdlu so zloZitou Strukritou Casovej zdvislosti tym,
¥e proces vyhodnocovania mo¥no rozlofit na jednoduch¥ie etapy v rdmci ktorych sa u¥ d4 vykonat
jednozna®nd identifikdcia charakteristickych priznakov, prifom nereprezentatfvne a neZiaduce
Useky signdlu mo¥no zo spracovania dplne vylu¥it. Zariadenie percentudlne ur&eného pridavného
Zasu leptania zohladiuje zmeny v leptacich rychlostiach tvarovangch vrstiev v r8znych vyrobngch
ddvkéch.

zariadenie podla vyndlezu zabezpeduje automatizdciu leptacieho procesu. Na zaliatku
technologického procesu sa zapojenie automaticky aktivuje, v priebehu procesu umoZifiuje
detekovat priznak jeho ukon&enia a nédsledne po uplynutf pridavného &asu leptania sa generuje
povel na automatické vypnutie technologického procesu. '
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