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(57) Tiivistelms

(57)

Ulokkeilla ja/tal syvennyksilld varustettu lasiesine kuten
esim. kahvallinen (2) lasikansi (1) valmistetaan IS-Koneessa
puristamalla lasimassaa ylhadltdpdin muotin kannen avulla,
mainitun kannen, alkumuotin (11) ja sen alle sovitetun
suumuotin (13) muodostamassa muotissa. Kun lasikantta muo-
dostetaan, on sen kahva kd#nnetty alaspdin ja sijaitsee
suumuotissa. Lasikansil siirret#8n sen jdlkeen suumuotin
avulla loppumuottiin (12) samalla kdidntden lasikantta
niin, ett# sen kahva loppumuotissa, jossa se loppumuotin
tukemana jaddhdytetddn, on yldspdin.

Sammandrag

Glasforemdl forsedda med utsprdng och/eller fdrdjupningar
sdsom t.ex. ett glaslock (1) med handtag (2) tillverkas i
en IS-maskin genom att glasmassa pressas uppifran medelst
locket (17) till en form bildad av locket, en fdrform (11)
och en mynningsform (13) anordnad under fdrformen. D&
glaslocket formas &r dess handtag vént nerdt och befinner
sig i mynningsformen. Glaslocket forflyttas direfter med
tillhj8lp av mynningsformen till en slutform (19) och
vdnds samtidigt sd& att dess handtag i slutformen, d4&r
glaslocket avkyls stédd av slutformen, 8r vdnt uppdt.
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