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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
destylacji paliwa wszelkiego rodzaju, we-
dtug ktorego do prowadzenia destylacji
stosuje sie gaz grzejny, stykajacy sie bez-
poérednio z paliwem, Okazalo sie, ze przy
wytwarzaniu oleju surowego, z ktérego na-
stepnie mozna wyrabiaé¢ cenne smary, na-
lezy utrzymywa¢ temperaturg w granicach
bardzo waskich, w przeciwnym bowiem
razie nastepuje rozklad oleju, Oleje roz-
szczepione za$ nie nadaja sie do wyrobu
smaroéw,

Skoro w celu otrzymania oleju desty-
luje sie wegiel natenczas w tak zwanej en-
dotermicznej fazie odgazowywania nalezy

doprowadzié¢ pewngy ilo$¢ ciepta, ktéra wy-
nosi od 200 do 300 kal/kg na 1 kg wegla
suchego.

llo§¢ ciepla, przypadajaca na kazda
czasteczke wegla, zalezy od warunkéw na-
stepujacych:

1) od réznicy temperatur miedzy o-
$rodkiem grzejnym a weglem,
2) od powierzchni wegla, wysiawionej

na dzialanie ciepla,

3) od spélczynnika przenikania ciepfa.
w ktérym uwzgledniono réwniez czas i

4) od okresu czasu, w jakim cieplo ma
przenikad.

Z powyzszych czynnikéw sklada. sig



#% wiec praca ogrzewania. Poniewaz oleje sa

bardzo czule na dzialanie temperatur wyz-
szych od temperatur, *w jakich powstaja,
przeto granite temperatur winny byé moz-
liwie blisko siebie, Bla osiggniecia tego
nalezy odpowiednio regulowaé¢ wskaza-
ne powyzej czynniki pracy. Mozna np.
zwigkszyé  znacznie powierzchnie al-
bo tez droge, jaka ma przebyé cieplo,
aby dotrzeé¢ do Srodka kazdej czasteczki
wegla, co mozna osiagnaé zapomoca zmie-
lenia wegla; wreszcie mozna réwniez prze-
dluzyé czas. Poniewaz mielenie wegla nie
zawsze jest wskazane, zwlaszcza przy we-
" glu tak zwanym niespiekajacym sig, male-
zy wobec tego ustali¢ czynnik czasu, W
przypadku natomiast stosowania wegla
spiekajacego si¢, wytwarzajacego w retor-
cie bryly, nawet przy dokladnem zmiele-
niu go, czas naleiy przedluzy¢, o ile pra-
gnie si¢ uniknaé znaczniejszych réznic
temperatur, gdyz odleglos¢ | powierzchni
zewnetrznej podobnej bryly wegla od jej
wnetrza moze byé bardzo znaczna.

Obecnie stwierdzono, ze najwieksza
dopuszczalna réznica temperatur miedzy
warstwami srodkowemi i zewnetrznemi we-
gla nie powinna przekraczaé¢ 120 do 150°C,
aby pary wydzielajace si¢ z warstw $rod-
kowych nie ulegaly rozszczepianiu po osia-
gnieciu goracych zewnetrznych warstw-bryt
lub czastek wegla.

W my$l wynalazku niniejszego desty-
lacja powinna wiec przebiegaé tak, aby
czynnik czasu w potaczeniu z wielkoscia
czastek wegla umozliwialy te mnieznaczna
réznice temperatur miedzy s$rodkowemi i
zewnetrznemi warstwami czastek paliwa.

W przypadku np. destylacji wegla ka-
miennego o brylkach nie przekraczajacych
5 cm w $rednicy, ustalono, ze aby réznica
temperatur  pozostawala w  granicach
100°C, destylacja musi trwaé okoto dwéch
godzin, przyczem temperatura wegla suro-
wego wprowadzanego do retorty winna
wynosi¢ 15°C, wegla za$§ usuwanego z re-

torty — 550° podczas gdy gaz grzejny,
pltynacy w kierunku przeciwnym do ruchu
wegla, przy wlocie do retorty winien mieé
temperaturg 650°, przy wylocie za§ 100—
1100,

Rysunek uwidocznia tytultem przykladu
urzadzenie do wykonywania sposobu ni-
niejszego,

Fig. 1 przedstawia bgben obrotowy w
przekroju poprzecznym, fig. 2 — w prze-
kroju podtuznym,

W bebnie a znajduja sie wstawki b, kto-
re podczas obrotu bgbna zmuszaja wegiel
do podnoszenia si¢ i opadania, w celu do-
ktadniejszego zetknigcia go z gazem grzej-
nym. Nalezy przytem zastosowaé érodki,
aby w zZadnem miejscu bgbna wegiel nie
mogl opadaé przez cala jego srednice i
przytem rozdrabiaé sig. Wstawki b maja
ksztalt okragly lub paraboliczny, miedzy
niemi umieszcza si¢ plytki odbojowe ¢, od
ktérych odbijaja si¢ gazy grzejne. Do u-
trzymywania plyt tych stuza katowniki d
lub przyrzady podobne. Wstawki b umoco-
wuje si¢ w sposéb dowolny, lecz w takiem
polozeniu, aby utrudnialy zbyt szybkie
przesuwanie si¢ materjalu destylowanego
podczas obrotu retorty, Ilosé¢ wstawek i ich
wzajemne rozmieszczenie moga byé dowol-
ne, a ich powierzchnie — gtadkie lub fali-
ste,

Podczas obrotu retorty a materjal de-
stylowany podnosi si¢ i ogrzewa nietylko
bezposrednio zapomoca gazéw grzejnych,
lecz rowniez cieptem, doprowadzanem don
wstawkami., Materjal destylowany zmu-
szaja ponadto wstawki do przetaczania sie
i zapobiegaja opadaniu go nadoét przez cal-
kowity przekroj retorty.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania przy destylacji
materjatéw palnych oleju surowego, nada-
jacego si¢ do wyrobu smaréw, znamienny
tem, Ze zapomoca ustalenia czasu destyla-



cji i doboru wielkos$ci poszczegélnych cza-
stek materjalu réznica temperatur, wytwa-
rzajaca si¢ migdzy zewnetrznemi i we-
wnetrznemi warstwami czastek paliwa, nie
przekracza 120 — 150°,

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedtug zastrz. 1, znamienne tem, 3ze
w  bebnie obrotowym (a) sa osadzone
wstawki (b), zapobiegajace opadaniu ma-
terjalu destylowanego z wysokosci, odpo-
wiadajacej w przyblizeniu przekrojowi po-
przecznemu bebna.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-

mienne tem, ze zastosowano plyty odbojo-
we (c) dla gazéw grzejnych, zmuszajace
gazy te do ogrzewania wstawek od we-
wnatrz, w celu doprowadzania ciepta do
przesuwajacego si¢ po stronie zewnetrznej
wkladek materjatu destylowanego przez
zetkniecie,
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rzecznik patentowy.
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