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Zpusob vyroby jadrové piize

1 g

Utelem vyndlezu je zlepSeni prilnavosti
obalu tvofeného spfddanymi st¥iZovymi vlak-
ny k jadru pfize a tim i zvySeni odolnosti
vidi odéru. Redeni spodivd v tom, Ze se ja-
drovd prize vyrobend opfadanim jadra opa-
tfeného nénosem termoplastického pojidia
vystavuje plisobeni tepla v rozmezi teplot od
60°C do 200°C. Utinkem tepla se pojidlo
natavuje a po ochlazeni obal s jddrem pev-

né spojuje.
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Vynélez se tykd zplisobu vyroby jadrové
pFize, zejména jadrové prize vytvédiene ze
tii sloZek — vnit¥niho jadra, termoplastické
spojovaci vrstvy a vné&jsiho obalu.

Jaddrové piize byly vyvinuty s cilem spojit
vlastnosti syntetického -hedvabi, nejcastéji
pouzivaného jako jddra s vlastnostmi piizi
sptddangch ze st¥iZovych vldken, kterymi se
jddro oprada. V souZasné dob& se jadroveé
prize vyrab&ji jak na prstencovych dopiédda-
cich strojich, tak na ngkterych zafizenich,
vyvinutych pro bezvietenové pfedeni.

Na prstencovych dop¥adacich strojich se
jddro pFivadi z pridavné cive€nice k odvé-
décim véaletklim protahovaciho tstroji a o-
pf4ad4 se protahovanym vldkennym dtvarem
pfi souasném ud8lovani zakrutu.

Jadrové piize lze také vyrdbét bezviete-
novym systémem spFddéni, zaloZenym na
pasobeni tieci sily b&hem odvalovéni ojed-
nocenych vldken po povrchu perforované-
ho vélce. Jadro — nejfastéji hedvéabi nebo
piize se pFivddi mezi dva perforované vél-
ce a na jeho povrch se odvalovdnim po per-
forovaném povrchu nabaluje vrstva stfiZe
tvofici vnéjsi obal jadra.

Je také znadm zplsob pneumatického o-
piddani jadra, ktery probihd tak, Ze se ja-
dro .pfivadi do prstence vytvafeného ve
sprddaci komote z vldken piisobenim stla-
teného vzduchu, pfivddéného systémem
vzduchovych trysek. St¥iZovd vldkna odebi-
rand z vnitfku prstence vytvéreji na povr-
chu jadra obal, ktery se s jddrem spojuje
zékrutem vznikajicim vifenim vldkenného
prstence a koncentrickym odvaddénim pFize.

Uvedenymi zpfisoby spfddani se ziskéava-
ji jadrové piize, které lze zpracovévat te-
mé&f viemi zndmymi technologiemi na plos-
né vyrobky ridzného sortimentu a tG&elu po-
uZiti. Nevyhodou t&chto piizi v3ak je, Ze
obal neulpivd na povrchu jéddra dostatetné
pevnd a pii zpracovdni se miZe na jadru
posouvat. Nedostate&nd soudrZnost jadra a
vnéjsiho obalu se projevuje také u hoto-
vych vyrobkd tim, Ze dochézi k uvolné&ni
vldken a Fidnuti tkaniny nebo pleteniny.

Tato nevyhoda se &astetn& FeSi seskiva-
nim jadrovych pf¥izi, kterym se dosahuje
uréitého zpevnéni vysledného p¥izového u-
tvaru a umo#Ziiuje se zpracovani na tkacich
a pletacich strojich. Timto zpevnénim se
vi3ak nefe3i pfilnavost vldken vnéjSiho oba-
lu k jadru. Také u vyrobkil ze skanych jad-
rovych p¥izi dochdzi k uvoliiovéni vldken a
Fidnuti textilie, zejména po delSim pouZi-
vAni.

Nevyhodu nedostate¢ného ulpivédni vlaken
na jadru zdéasti odstraiiuje zplsob vyroby
jadrovych pfFizi, pii kterém se jadro opatiu-
je vrstvou roztaveného polymeru a na tak-
to pfipravené jddro se v dalSim useku na-
lepuji st¥iZovd vldkna privddénd vyfesava-
cimi vale¢ky. Tato vldkna se na jadro s
tuhnoucim polymerem fixuji zkrucovacim
zafizenim, které udéluje niti nepravy zd-
krut. Nevyhodou t&chto piizi je v8ak znad-
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né tuhost, projevujici se zejména u plos-
nych vyrobki, uréenych k vyrob& svrchni-
ho o3aceni. Nevyhodou je také nedostatet-
nd hustota povrchového obalu z nalepené-
ho vldkna. '.

Pevnéjsi uchyceni piize na povrchu jddra
fedi zpiisob vyroby efektnich p¥izi podle
britského patentu &. 1575 817, ktery ke spo-
jovani jadra s povrchovou sloZkou vyuZiva
termoplastického pojidla ve formé& piize a
nebo vrstvy polymeru nanaSené na povrch
jadra. Povrchovy obal zde tvofi pfize, kte-
rd se s jadrem spojuje za ufelem ziskani
povrchovych efektd na vysledné efektni pii-
zi. Vynédlez se viak tyka vyroby efektni pii-
ze skladajici se ze dvou niti, z nichZ jedna
je jédrem a druhd vytvari ovijenim na po-
vrchu jddra riizné efekty.

Uvedené nevyhody ve znaéné ¢éasti od-
strafiuje zplisob vyroby jadrové pfize podle
vynélezu, ktery spofivad v tom, Ze se na ja-
drovou pFizi sklddajici se z jadra opatiene-
ho vrstvou termoplastického pojidla a opfe-
deného stFiZovymi vldkny ptsobi teplotou
v rozmezi 60 °C — 200°C po dobu dmérnou
velikosti teploty a bodu tdni pouZitého po-
jidla. P¥izi lze vystavit plsobeni tepla bud
jako linearni textilni Gtvar a nebo aZ po
zpracovdni ve formé& plo3ného textilniho
atvaru.

Pfischenim tepla na jaddrovou pfizi a nebo
po jejim zpracovéni na ploSny utvar z ni
vyrobeny se termoplastickd vrstva pojidla
natavuje do té miry, Ze se obal vytvofeny
opFadanim stfiZovymi vldkny nalepi svymi
jednotlivymi vlakny do natavené hmoty a
po nasledujicim ochlazeni a ztuhnuti po-
jidla se ziskdvd pevné spojeni mezi jadrem
a obalem. Dostatetnou soudrZnosti stfiZo-
vych vldken obalu s jaddrem se zabraiiuje
posouvani povrchového spiddaného obalu
po jadru. Vyrazné se tim zlepSuje zpracova-
telnost prize a zlepSuji se také jeji uZitné
vlastnosti. Neni t¥eba provadsét skani a p¥i-
zi je moZno bez jakychkoliv technologickych
potiZi zpracovéavat do plodnych ttvard vSech
druh@t na b&Znd pouZivaném vyrobnim zafi-
zeni. Ve srovnéni s dosavadnimi opfadany-
mi jddrovymi pFizemi se pFize vyrobend
zpisobem podle vyndlezu vyznacuje pod-
statng vy381 odolnosti viéi od&ru, ktera se
projevuje také u ploSnych vyrobkid z ni vy-
robenych. B&hem uZivéni textilie nedoché-
z{ k vypadédvédni vldken, takZe si vyrobky
zachovévaji své phvodni vlastnosti. Kromé
toho spojuje piize v plné mife vlastnosti
syntetického hedvabi nejastéji uZivaného
jako jddra s vyhodnymi vlastnostmi p¥izi
spfddanych ze stfiZovych vldken. Je to ma-
piiklad snadnd dGdrZba hotovych vyrobkid i
plny a p¥ijemny omak.

P¥i tomto zptisobu vyroby jddrovych p¥izi
1ze jednotlivé sloZky pouZit v rfiznych va-
riantdch. Jako jadra je moZno pouZit rfiz-
nych druh@i hedvédbi monofilniho, multifil-
niho, hladkého i riizn& krouceného, poly-
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propylenovych pdsk nebo také piize pre-
dené ze syntetickych nebo p¥ircdnich vlé-
ken.

Jako termoplastického pojidla je vyhod-
né pouZit materidld s nizkym bodem téni,
napiiklad polypropylenu, ktery mékne pri
150 °C, polyetylénu s teplotou méknuti 120 °C
nebo polyvinylchloridu s bodem méknuti
65° — 75 °C.

Tepelnou aktivaci termoplastického poji-
va je moZno provadét bezprostfedn& po o-
prdddni a nebo jako samostatnou operaci
bez pievijeni civek. Lze postupovat napfi-
klad tak, Ze se civky vloZi do vyh¥ivané ko-
mory, kde se na né plisobi teplotou vole-
nou v rozmezi 60°C — 200°C podle druhu
pouZitého pojidla. Aktivaci pojidla lze také
provédét bezprostiedn& po opfaddani pomo-
ci vhodného vyhfivactho piidavného zafi-
zeni, namontovanéhc primo na sp¥adacim
stroji.

Spojeni vnéjsiho obalu ze sprddanych
stfiZovych vldken plisocbenim tepla natavu-
jiciho termoplastické pojidlo je také moZno
dosdhnout aZ po zpracovani jadrové prize
na hotovy plosny vyrobek. PFi tomto postu-
pu se tkanina nebo pletenina vede horko-
vzduSnou komorou a nebo pfichazi do sty-
ku s povrchem vyhfivanych valch kalandru,
to znamena, Ze se provadi b&hem dokonto-
vacich praci, b&Znych pfi textilnim zuSlech-

tovani, coZ je z techmnologickéhoc hlediska
zvlast vyhodné.

Postup vyroby jadrové pfize podle vyné-
lezu podrobnéji objastiuji tyto dva piikiady.

Prfiklad 1

Jadro z polyesterového hedvabi o jemnos-
ti 77 tex opatfené nancsem z polyvinylchlo-
ridu se opirdda na stroji DREF viskdzovym
stfiZovym vldknem o jemnosti 4,4 dtex. Vy-
slednéd jédrova prize o jemnosti 200 tex, na-
vinutd na dutinky z tvrzeného papiru v ma-
vinech o hmotnosti 2800 g se vystavuje pi-
sobeni tepla v su8arné, do které byly né-
viny umistény. Plsobeni teploty 90°C trva
30 min.

Pfiklad 2

Jadro z polyestercvého hedvabi o jemnos-
ti 55 tex opatfené nadnosem z polyvinylchlo-
ridu p¥i poméru sloZek 40 % hedvabi a
60 % PVC se opidda na prstencovém dopi¥a-
dacim stroji Iné&nymi vldkny. Vyslednd jad-
rova prize o jemnosti 105 tex, navinutd na
hlinikovych dutinkdch o hmotnosti ndvinu
430 g se tepelné upravuje tak, Ze se naviny
umisti do suSarny, kde se podrobuji pfiso-
beni teploty 80 °C po dobu 10 min.

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby jddrové piize sklddajici se
z jddra opatfeného vrstvou pojidla nanese-
nim termoplastického polymerniho materi-
lu a obalu vytvorfeného opFadédnim stiiZo-

vymi vladkny, vyznafujici se tim, Ze se p¥i-
ze vystavi plscbeni tepla v rozsahu 60°C
az 200°C po dobu 3 aZ 30 minut podle po-
uZitého pojidila.
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