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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　
　
　
　

【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 酸 化 物 材 料 は 、 ド ー プ さ れ た ガ ラ ス 材 で あ っ て 、 該 ガ ラ ス 材 が

、 こ れ ら を 蒸 気 反 応 さ せ
こ と に よ っ て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。

【 請 求 項 ３ 】
　

【 請 求 項 ４ 】
　 、 酸 化 力 の あ る ガ ス の １ 以 上 の 反 応 物 の 向 け る
こ と に よ っ て 達 成 さ れ 、 好 ま し く は 、 噴 射 が 酸 素 お よ び ／ ま た は 二 酸 化 炭 素 で 形 成 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 １ 以 上 の 酸 化 力 の あ る ガ ス の 、 強 い 乱 流 と 混 合 と を 引 き 起 こ す よ う に 、 反 応
物 の 向 け ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 形 成 は 、 前 記 ガ ス 流 よ り も 冷 た い 前 記 １ 以 上 の 酸 化 力 の あ る ガ ス の

ド ー プ さ れ た 酸 化 物 材 料 の 調 製 方 法 で あ っ て 、
反 応 物 を 加 熱 す る こ と に よ っ て 、 実 質 的 に す べ て の 反 応 物 を 気 相 で 蒸 気 の 形 態 に し 、
該 反 応 物 を 互 い に 混 合 さ せ て ガ ス 流 を 形 成 し 、
す べ て の 反 応 生 成 物 を 実 質 的 に 同 時 に 過 飽 和 状 態 に 到 達 さ せ て 、 反 応 中 に 化 学 的 相 平 衡

に 達 す る 時 間 が な い よ う に 、 該 ガ ス 流 を 少 な く と も １ 種 の 酸 化 剤 と 充 分 に 高 い 温 度 で 接 触
さ せ て 酸 化 物 粒 子 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 、 ド ー プ さ れ た 酸 化 物 材 料 の 調 製 方 法 。

ガ ラ ス 材 の 母 材 お よ
び ド ー パ ン ト か ら 気 相 に お い て の 形 態 で 酸 素 と て ガ ラ ス 粒 子 を 形
成 す る

酸 化 物 の 凝 縮 は 、 反 応 物 の 酸 化 物 粒 子 へ の 高 速 酸 化 に よ っ て 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。

反 応 物 の 前 記 高 速 酸 化 は 噴 射 を ガ ス 流 へ

噴 射 は
ガ ス 流 に

酸 化 物 粒 子 の 噴 射 を



反 応 物 の 向 け る こ と で 強 め ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 の 高 速 が 達 成 さ れ 、 か つ ／ ま た は 反 応 物 の 断 熱 膨 張
さ せ る こ と に よ っ て 強 め ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 反 応 物 の そ の 類 似 物 を 通 過 す る こ と で 方 向 付 け ら れ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 酸 化 物 材 料 は ガ ラ ス 材 で あ り 、 と し て 、 四 塩 化 珪 素 、 四 塩 化 ゲ ル マ ニ ウ ム 、
Ｔ Ｅ Ｏ Ｓ （ テ ト ラ エ チ ル オ ル ト シ リ ケ ー ト ） ま た は Ｇ Ｅ Ｏ Ｓ （ テ ト ラ エ ト キ シ ゲ ル マ ニ ウ
ム ） な ど の 、 シ リ コ ン ま た は ゲ ル マ ニ ウ ム の 無 機 ま た は 有 機 化 合 物 が 使 用 さ れ る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 酸 化 物 材 料 は ガ ラ ス 材 で あ り 、 、 エ ル ビ ウ ム 、 ネ オ ジ ム 、 他 の 希
土 類 金 属 、 ア ル ミ ニ ウ ム 、 リ ン 、 ボ リ ウ ム お よ び ／ ま た は フ ッ 素 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
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ガ ス 流 に

反 応 物 の 酸 化 物 粒 子 へ 酸 化 ガ ス 流 を

ガ ス 流 は 、 ラ バ ル ノ ズ ル ま た は

反 応 物

ド ー パ ン ト と し て

酸 化 物 粒 子 は 、 温 度 が 約 １ ０ ０ ０ ℃ ～ ２ ０ ０ ０ ℃ の 範 囲 の 反 応 器 に お い て 形 成 さ れ る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 。
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