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64 Vorrichtung zum Reinigen und Oeffnen von in Flockenform befindlichem Fasergut.

Bei einer Vorrichtung zum Reinigen und Offnen von

in Flockenform befindlichem Fasergut, z.B. Baumwol-
le, synthetischem Fasergut u.dgl., durchlduft das Fasergut
eine Einzugsvorrichtung, z.B. eine mit einer Mulde (2) zu-
sammenarbeitende Einzugswalze (1) und danach minde-
stens eine Offnervorrichtung, z.B. eine Offnerwalze (3) mit
Reinigungsvorrichtung und wird alsdann zu einer Verarbei-
tungsmaschine abgeflihrt.

Um einen hohen Fasermaterialdurchsatz, einen sté-
rungsfreien Betrieb, insbesondere ohne Verstopfungen
und Faserschadigungen und eine einwandfreie Klemmwir-
kung zu verwirklichen, ist die Mulde (2) beweglich fiir eine
Verlagerung montiert und durch mindestens ein Kraftele-
ment, z.B. eine Feder (8), ein Gewicht, ein gummielasti-
sches Element o.dgl., vorgespannt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reini-
gen und Offnen von in Flockenform befindlichem
Fasergut gemass Oberbegriff der Patentanspriiche
1 und 24. Das Fasergut, z.B. Baumwolle, syntheti-
sches Fasergut u.dgl., durchlduft eine Einzugsvor-
richtung, z.B. eine mit einer Mulde zusammenarbei-
tende Einzugswalze, und danach mindestens eine
Offnervorrichtung, z.B. eine Offnerwalze mit Reini-
gungsvorrichtung, und wird alsdann zu einer Verar-
beitungsmaschine abgefihrt.

Bei einer bekannten Vorrichtung ist eine Einzugs-
vorrichtung mit einer verstellbaren Einzugswalze
vorhanden, die mit einem Muldenblech zusammen-
wirkt. Das Muldenblech ist an einer Quertraverse im
Betrieb verstellbar angeordnet, um eine Kiemmwir-
kung fiir das Fasermaterial gegentiber der Einzugs-
walze zu ermoghchen Die Einzugswalze und die
Offnerwalze weisen gleiche Drehrlchtung auf. Diese
Vorrichtung ermgglicht nur einen geringen Faserma-
terialdurchsatz. Es hat sich gezeigt, dass es bei ei-
ner Vorrichtung zum Offnen und Reinigen mit ho-
hen Durchsétzen Probleme gibt, die bisher nicht
I6sbar waren. Die Mulde fithrte zum Verstopfen des
Einzugs bei Uberschreitung bestimmter Durchsétze
und zu Faserschiadigung einerseits oder nicht ein-
wandfreier Klemmung (ber die Breite andererseits.

Der Erfindung liegt demgegentiber die Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs beschrie-
benen Art zu schaffen, die die genannten Nachteile
vermeidet, die insbesondere einen hohen Faserma-
terialdurchsatz, einen stérungsfreien Betrieb, insbe-
sondere ohne Verstopfungen und Faserschidigun-
gen, und eine einwandfreie Klemmwirkung ermég-
licht.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1.

Dadurch, dass die Mulde beweglich fiir eine Ver-
lagerung montiert und durch ein Kraftelement vor-
gespannt ist, ist die Mulde nachgiebig auch bei ho-
hen Durchsdtzen ausgebildet. Durch die bewegli-
che, vorgespannte Lagerung gelingt bei der Mulde,
die ein steifes Gebilde darstellt, eine einwandfreie
Klemmwirkung gegeniliber der Einzugswalze. Die
Mulde und die Einzugswalze bilden Gegenelemen-
te, wobei die Einzugswalze eine rotierende Mantel-
flache aufweist. Die Fasern gleiten {liber die Ober-
fliche der Mulden, wobei eine Relativbewegung
stattfindet. Die langsamlaufende Einzugswalze zieht
die Fasern Uber die Muldenflache, die als nicht-
drehbare Flache auch bei hohem Durchsatz verén-
derlichen Dicken des eingezogenen Faserflocken-
vlieses ausweichen kann. Dadurch werden ein ho-
her Durchsatz und gute Klemmwirkung mit einem
stérungsfreien Betrieb verbunden.

Zweckméssig ist die Mulde oberhalb der Ein-
zugswalze angeordnet. Vorzugsweise ist die Ein-
zugswalze ortsfest gelagert. Bevorzugt nimmt der
Abstand zwischen der Muidenfléche und der Man-
telflache der Einzugswalze in Arbeitsrichtung ab.
Mit Vorteil ist der Abstand im Klemmpunkt am ge-
ringsten. Zweckmassig ist die Mulde an mindestens
einem Drehlager gelagert. Vorzugsweise wirkt das
Drehlager mit einem Kraftelement in Form eines
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Gegengewichts oder einer Feder zusammen. Be-
vorzugt ist die Mulde in vertikaler Richtung beweg-
lich gelagert. Mit Vorteil ist die Mulde an ihren bei-
den seitlichen &dusseren Enden federnd gelagert.
Zweckméssig ist die Mulde an einem Halteglied,
z.B. einem Hebelarm gelagert. Vorzugsweise ist die
Mulde um eine horizontale Achse drehbar gelagert.
Bevorzugt ist die Mulde an mindestens einem Dreh-
lager um eine in Arbeitsrichtung verlaufende Achse
gelagert. Mit Vorteil ist der Mulde und/oder dem
Halteglied mindestens ein nachgiebiges Kraftele-
ment zugeordnet. Zweckmdssig ist das Kraftele-
ment eine Druckfeder. Das kann bei Anwendung ei-
nes einarmigen Hebels der Fall sein. Vorzugsweise
ist das Kraftelement eine Zugfeder. Das kann bei
Anwendung eines zweiarmigen Hebels der Fal
sein. Bevorzugt ist die Mulde schwimmend in Ar-
beits- und Breitenrichtung beweglich gelagert. Mit
Vorteil ist der Mulde in Breitenrichtung mindestens
ein Federbalken aus einer Mehrzahl von Federn zu-
geordnet. Zweckmassig ist jedem Seitenbereich der
Mulde ein senkrechtes Fiihrungselement, z.B. mit
einem Langloch, zugeordnet. Vorzugsweise ist die
Mulde Uber die Breite einstlickig ausgebildet. Be-
vorzugt weisen die Einzugswalze und die unmittel-
bar nachgeschaltete Offnerwalze entgegengesetzte
Drehrichtung auf. Mit Vorteil ist die unmittelbar der
Einzugsvorrichtung  nachgeschaltete  Offnerwalze
eine Vollstiftwalze.

Die Erfindung umfasst eine weitere Vorrichtung
zum Reinigen und Offnen von in Flockenform be-
findlichem Fasergut, z.B. Baumwolle, synthetischem
Fasergut u.dgl., bei der das Fasergut eine Einzugs-
vorrichtung, z.B. eine mit einer Mulde zusammenar-
beitende Einzugswalze und danach mindestens
eine Offnervorrichtung, z.B. eine Offnerwalze mit
Reinigungsvorrichtung, durchlduft und alsdann zu
einer Verarbeitungsmaschine abgefiihrt wird, bei
der die Einzugswalze beweglich fiir eine Verlage-
rung montiert und durch mindestens ein Kraftele-
ment vorgespannt ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
zeichnerisch  dargestellten Ausfiithrungsbeispielen
naher erldutert.

Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer er-
findungsgemassen Vorrichtung mit federnd beweg-
lich gelagerter Speisemulde und ortsfester Speise-
walze an einem Reiniger mit drei Speisewalzen,

Fig. 2 eine bewegliche Lagerung der Mulde mit
Federbelastung an den seitlichen dusseren Enden,

Fig. 3 eine Lagerung der Mulde mit einem Feder-
balken,

Fig. 4 eine Lagerung der Mulde mit in H&henrich-
tung angeordneten Flihrungselementen,

Fig. 5 eine Lagerung der Mulde an einem Hebel-
arm,

Fig. 6 eine Lagerung der Mulde mit zweiarmigem
Hebel und Zugfeder,

Fig. 7 eine Lagerung der Mulde mit einarmigem
Hebel und Gewicht,

Fig. 8 eine kammartig ausgebildete Mulde mit
Belastung durch einen Gummischlauch,

Fig. 9 eine kammartig ausgebildete Mulde mit ei-
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nem zusétzlichen Stiitzelement und einem Voll-
Gummischlauch und

Fig. 10 eine Draufsicht auf die kammartig ausge-
bildete Mulde der Fig. 8 und 9.

Der in einem geschlossenen Gehéuse angeord-
neten Reinigungsvorrichtung wird das zu reinigende
Fasermaterial B, das insbesondere Baumwolle ist,
in Flockenform zugefiihrt. Dies erfolgt beispielswei-
se durch einen (nicht dargesteliten) Fillschacht,
durch ein Férderband o.dgl. Die Watte wird mittels
einer Einzugswalze 1 und einer Speisemulde 2 un-
ter Klemmung einer Offnerwalze 3 (Durchmesser
150 bis 300 mm, z.B. 250 mm) zugeflhrt, die im
Gehaduse drehbar gelagert ist und entgegen dem
Uhrzeigersinn (Pfeil 3b) umlauft. Der Offnerwalze 3
sind eine Garniturwalze 4 und eine Garniturwalze 5
nachgeordnet. Die Garniturwalze 4 ist mit einer S&-
gezahngarnitur bezogen und hat einen Durchmes-
ser von z.B. 250 mm. Die Offnerwalze 3 hat eine
Umfangsgeschwindigkeit von ca. 10 bis 21 m/sec,
z.B. 15 m/sec, die Walze 4 hat eine Umfangsge-
schwindigkeit von ca. 15 bis 256 m/sec, z. B. 20 m/
sec. Die Umfangsgeschwindigkeit der Walze 5 ist
grosser als die Umfangsgeschwindigkeit der Walze
4; der Durchmesser der Walze 5 ist z.B. 250 mm.

Die Offnerwalze 3 wird vom Gehduse 6 um-
schlossen. Der Stiftwalze 3 ist eine Abscheidedff-
nung 9 fir den Austritt von Faserverunreinigungen
zugeordnet, deren Grdsse dem Verschmutzungs-
grad der Baumwolle angepasst bzw. anpassbar ist.
Der Abscheidéffnung 9 ist eine Abscheidkante 10,
z.B. ein Messer, zugeordnet.

Die Einzugsvorrichtung besteht aus der langsam-
laufenden Einzugswalze 1, die sich in Richtung des
Pfeils 1a dreht, und der Speisemulde 2, die ober-
halb der Einzugswalze 1 angeordnet ist. Die Mulde
2 ist an ihrem einen Ende 2a an einem Drehlager 7
gelagert. Der dusseren oberen Flache 2’ der Mulde
2 ist eine Druckfeder 8 zugeordnet, die die Mulde 2
nachgiebig belastet. Die Speisewalze 1 ist ortsfest
drehbar gelagert.

Die Funktionsweise ist folgende: Die aus Faser-
flockan bestehende Watte B wird von der Einzugs-
walze 1 im Zusammenwirken mit der Speisemulde
2 unter Klemmung der Stiftwalze 3 zugefihrt, die
das Fasermaterial B durchkdmmt und Faserbiischel
auf ihren Stiften mitnimmt. Beim Vorbeilauf der
Walze 3 an der Abscheid6ffrung 8 und der Ab-
scheidkante 10 werden, enisprechend der Um-
fangsgeschwindigkeit und Kriimmung dieser Walze
sowie der dieser ersten Ausscheidungsstufe ange-
passten Grosse der Abscheiddffnung Kurzfasern
und grobe Verunreinigungen durch die Fliehkraft
aus dem Fasermaterial herausgeschleudert. Das
derart vorgereinigte Fasermaterial wird durch die
Garniturspitzen 4a der Garniturwalze 4 von der er-
sten Walze 3 abgenommen, wobei es weiter aufge-
i6st wird. Anschliessend wird das Fasermaterial von
den Garniturspitzen 5a der Walze 5, die in Arbeits-
richtung A der Walze 4 nachgelagert ist, (ibernom-
men, weiter aufgeldst und schliesslich (iber eine
pneumatische Absaugvorrichtung 32 einer (nicht
dargestelliten) Verarbeitungsmaschine zugeftihrt.

Nach Fig. 2 bildet die Mulde 2 mit zwei Lenker-
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elementen 11a, 11b eine Mehrgelenkkette. Der
Endbereich 2a der Mulde 2 ist an einem Ende der
beiden Lenkerelemente 11a, 11b angebracht, die
mit ihrem anderen Ende an zwei orisfesten Drehla-
gern 7a bzw. 7b gelagert sind. Dem Endbereich 2b
der Mulde 2 sind jeweils im Seitenbereich 2¢ bzw.
od zwei Druckfedern 8a bzw. 8b zugeordnet, die
mit ihrem der Mulde 2 abgewandten Ende an Fest-
lagern abgestiitzt sind.

Entsprechend Fig. 3 sind der Oberseite 2' der
Mulde 2 tber die Breite im Endbereich 2a ein Fe-
derbalken 12, im Endbereich 2d ein Federbalken
13 und der Unterseite 2” der Mulde 2 im Endbe-
reich 2a ein Federbalken 14 zugeordnet. Die Fe-
derbalken 12, 13 und 14 sind an ihrem einen
Ende jeweils der Mulde 2 und an ihrem anderen
Ende jeweils an einer ortsfesten Abstltzung mon-
tiert.

Nach Fig. 4 ist die Oberseite 2 der Mulde 2 fe-
derbelastet. In den Eckbereichen, in denen der
Endbereich 2a mit den Seitenbereichen 2¢ bzw. 2d
zusammentrifft, ist jeweils eine Zugfeder 15a bzw.
15b mit der Mulde 2 verbunden. Das andere Ende
der Zugfedern 15a, 15b ist ortsfest gelagert. In der
Mitte des Endbereichs 2b, zwischen den Seitenbe-
reichen 2c und 2d, ist eine Druckfeder 8 vorhan-
den, die sich mit einem Ende auf der Flache 2’ und
mit ihrem anderen Ende an einem ortsfesten Lager
abstiitzt. Den Seitenbereichen 2¢, 2d sind etwa in
Hohe der Druckfeder 8 zwei senkrechte Flihrungs-
elemente 16, 17 in einem Abstand zugeordnet, die
zwei senkrechte Langlécher 16a bzw. 17a aufwei-
sen. An der Mulde 2 seitlich befestigte Bolzen 18
(Bolzen 19 ist nicht dargestellt) greifen durch die
Langlécher 16a bzw. 17a hindurch, so dass die
Mulde 2 in senkrechter Richtung zwangsweise be-
weglich gefiibrt ist.

In Fig. 5 ist eine schwimmend beweglich gelager-
te Mulde 2 gezeigt. An der Oberseite 2 im Bereich
2a ist ein Drehlager 19 befestigt. Weiterhin ist ein
Hebelarm 20 vorhanden, an dessen einem Ende
20a zwei Bolzen 21, 22 seitlich befestigt sind, die
zwei Drehlager 23 bzw. 24 durchgreifen. Auf diese
Weise ist der Hebelarm 20 in Richtung der Pfeile E,
F um eine horizontale Achse in Breitenrichtung K
drehbar. Das andere Ende 20b des Hebelarms 20,
das als Bolzen ausgebildet ist, durchgreift das
Drehlager 19, so dass die Mulde 2 um eine Achse
in Richtung der Pfeile G, H drehbar ist; die Achse
erstreckt sich in Arbeitsrichtung A. Der Hebel 20 ist
durch eine einseitig ortsfest abgestiitzte Druckfeder
25 belastet. Die Seitenbereiche 2c, 2d sind durch
Zugfedern 15a, 15b belastet, die mit ihrem einen
Ende ortsfest gelagert sind. In einem Abstand zu
den Seitenbereichen 2¢, 2d sind jeweils orisfeste
Anschlage 26, 27 (nur 27 gezeigt), die mit an der
Mulde seitlich befestigten Ansétzen 28, 29 (nur 29
gezeigt) zusammenwirken, damit die Mulde 2 die
Einzugswalze 1 nicht berlihren kann. Die Ansétze
28, 29 driicken nach unten auf die Anschldge 26
bzw. 27.

Diese Mulde 2 passt sich von selbst an unter-
schiedliche Dicken der Fasermaterialvorlage B in
Langs- und Querrichtung (Pfeile A bzw. K) an. Sie
vermittelt tiber die Breite K und bewirkt in erster
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Nzherung eine gleichmassige Anpressung Uber
Lange und Breite im Bereich der Federkennlinie,
soweit diese flach gehalten wird.

Nach Fig. 6 ist die Mulde 2 als zweiarmiger He-
bel ausgebildet, bei der der Endbereich 2a der
Oberseite 2’ durch eine Zugfeder 15 belastet ist.
Die Oberseite 2° des Endbereichs 2a riickt nach
oben gegen einen ortsfesten Anschlag 30 (Begren-
zer). Dem mittleren Bereich der Oberseite 2 ist ein
ortsfestes Drehlager 7 zugeordnet.

Entsprechend Fig. 7 ist die Mulde 2 als einarmi-
ger Hebel ausgebildet. Dem mittleren Bereich der
Oberseite 2’ ist ein belastenden Gewicht 31 zuge-
ordnet. Ein Ansatz 33 am Endbereich 2a driickt
nach oben gegen einen Anschlag 30. Der Endbe-
reich 2a ist an einem ortsfesten Drehlager 7 gela-
gert.

Nach Fig. 8 ist oberhalb des Spaltes zwischen
der Einzugswalze 1 und der Offnerwalze 3 ortsfest
ein Hohlprofil 36 angeordnet. Der Garnitur 1b der
Einzugswalze 1 liegt die Mulde gegeniiber, die in
Form eines Kamms 37 ausgebildet ist (vgl. Fig. 10).
Zwischen dem Kamm 37 und dem Hohlprofil 36 ist
ein Gummischlauch 34 vorhanden, der im Innen-
raum 34b z.B. 10 atl Innendruck aufweist. Der
Gummischlauch 34 steht mit seiner Aussenflache
34a teilweise mit der Innenwand 36a des Hohlpro-
fils 36 und zum anderen Teil mit dem Kamm 37 in
Eingriff. Der Kamm 37 weist eine durchgehend brei-
te Klemmleiste 37 auf, an der einseitig offen
schmale Kammleisten 37a bis 37n (Zinken, Z&hne)
angeordnet sind (vgl. Fig. 10). Die Kammstruktur
lasst eine Wellung in Richtung Breite zu, und zwar
umso mehr, je langer die Kammleisten 37a bis 37n
sind. Die Kammleisten 37a bis 37n weichen durch
den Abstand a in Breitenrichtung aus.

Nach Fig. 9 ist als Kraftelement ein Voll-Gummi-
schlauch 35 aus einem weichen Gummi vorgese-
hen. Die Klemmleiste 37" ist einseitig in einem orts-
festen Halteelement 38 eingespannt. Auf der den
(nicht dargesteliten) Fasern zugewandten, gleitfreu-
digen Seite der Kammleisten 37a ist ein Stiitzele-
ment 39 vorhanden, so dass die Klemmileisten 37a
die Garnitur 1b nicht bertihren.

Das Fasermaterial driickt die Klemmleisten 37a
bis 37n mindestens teilweise gegen das gummiela-
stische Kraftelement 34 bzw. 35, das dem Druck
bzw. der Wegauslenkung ausweicht. Der Kamm 37
besteht aus einem elastischen Werkstoff, z.B.
Kunststoff ZX 100.

Der Ausdruck «Kraftelement» ist im vorliegenden
Zusammenhang so zu verstehen, dass er sdmtliche
Elemente, darunter auch federnde Hilfsorgane, um-
fasst, die sich zur Vorspannung der Mulde oder der
Einzugswalze eignen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Reinigen und Offnen von in
Flockenform befindlichem Fasergut aus Naturfasern
oder synthetischen Fasern, bei der das Fasergut
eine Einzugsvorrichtung (1, 2) und danach minde-
stens eine Offnervorrichtung (3) durchlduft und als-
dann zu einer Verarbeitungsmaschine abgefiihrt
wird, wobei die Einzugsvorrichtung als mit einer
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Mulde zusammenarbeitende Einzugswalze ausge-
staltet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde
(2) beweglich fiir eine Verlagerung montiert und
durch mindestens ein Kraftelement vorgespannt ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mulde (2) oberhalb der Ein-
zugswalze (1) angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einzugswalze (1) ortsfest
gelagert ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwi-
schen der Muldenflache (2”) und der Mantelfliche
der Einzugswalze (1) in Arbeitsrichtung (A) ab-
nimmt.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand im
Klemmpunkt am geringsten ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (2) an
mindestens einem Drehlager (7, 19) gelagert ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Drehlager (7, 19) mit einem
Kraftelement in Form eines Gewichts (31) oder ei-
ner Feder (8, 15, 25), zusammenwirkt.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (2) in
vertikaler Richtung (1) beweglich gelagert ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (2) an
ihren beiden seitlichen &usseren Enden (2c, 2d) fe-
dernd gelagert ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (2) an
einem Halteglied, z.B. einem Hebelarm (20) gela-
gert ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (2)
um eine horizontale Achse drehbar gelagert ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (2) an
mindestens einem Drehlager (19) um eine in Ar-
beitsrichtung (A) verlaufende Achse gelagert ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass der Mulde (2)
und/oder dem Halteglied (20) mindestens ein nach-
giebiges Kraftelement (25) zugeordnet ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass das Kraftelement
eine Druckfeder (25) ist.

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass das Kraftelement
eine Zugfeder (15a, 15b}) ist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (2)
schwimmend in Arbeits- (A) und Breitenrichtung (K)
beweglich gelagert ist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass der Mulde (2) in
Breitenrichtung (K) mindestens ein Federbalken (12,
13, 14) aus einer Mehrzahl von Federn zugeordnet
ist. '

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, dass jedem Seitenbe-
reich (2c, 2d) der Mulde (2) ein in Hoéhenrichtung (1)
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angeordnetes Fiihrungselement (16, 17), z.B. mit
einem Langloch (164, 17a) zugeordnet ist.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
18, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (2)
tiber die Breite (K) einstiickig ausgebildet ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dass in einem Ab-
stand zu der beweglichen Mulde (2) orisfeste An-
schlagelemente (26, 27, 30) vorhanden sind.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
20, wobei die Offnervorrichtung als Offnerwalze mit
einer Reinigungsvorrichtung ausgestaltet ist, da-
durch gekennzeichnet, dass die Einzugswalze (1)
und die unmittelbar nachgeschaltete Offnerwalze (3)
entgegengesetzte Drehrichtung (1a, 3b) aufweisen.

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die unmittelbar der Einzugsvor-
richtung (1, 2) nachgeordnete Offnerwalze (3) eine
Vollstiftwalze ist.

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis

20, wobei die Offnervorrichtung als Offnerwalze mit
einer Reinigungsvorrichtung ausgestaltet ist, da-
durch gekennzeichnet, dass die Offnerwalze (3)
eine Vollstiftwalze ist. .

24. Vorrichtung zum Reinigen und Offnen von in
Flockenform befindlichem Fasergut aus Naturfasern
oder synthetischen Fasern, bei der das Fasergut
eine Emzugsvomchtung (1, 2) und danach minde-
stens eine Offnervorrichtung (3) durchiduft und als-
dann zu einer Verarbeitungsmaschine abgeflhrt
wird, wobei die Einzugsvorrichtung als mit einer
Mulde zusammenarbeitende Einzugswalze ausge-
staltet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Ein-
zugswalze (1) beweglich fir eine Verlagerung mon-
tiert und durch mindestens ein Kraftelement vorge-
spannt ist.

25. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
24, dadurch gekennzeichnet, dass das Kraftelement
ein Gummischlauch ist, dessen Innenraum (34b)
unter beratmosphérischem Druck steht.

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der innenraum (34b) des Gum-
mischlauches (34) an einen externen Drucklufispei-
cher angeschlossen ist.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
24, dadurch gekennzeichnet, dass das Kraftelement
ein Voll-Gummischlauch (35) ist.

28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
27, dadurch gekennzeichnet, dass das gummielasti-
sche Kraftelement mit seiner Aussenmantelflache
(34a) teilweise mit der Innenwand (36a) eines orts-
festen Hohlprofils (36) und teilweise mit der Mulde
(87) in Eingriff steht.

29. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
28, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde als
Kamm (37) ausgebildet ist.

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
29, dadurch gekennzeichnet, dass die Mulde (37)
aus einem elastischen Werk- oder Kunststoff be-
steht.

31. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
30, dadurch gekennzeichnet, dass die unmittelbar
der Einzugsvorrichtung (1, 2) nachgeordnete Offner-
walze (3) eine Sagezahnwalze ist.

32. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
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31, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen be-
nachbarten Kammleisten (37a bis 37n) ein Abstand
(a) vorhanden ist.
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