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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrich- 1

tung und ein Verfahren zur Abgabe eines Fluids, insbeson- ~ .
dere HeilRschmelzklebstoff, mit einem Grundkérper, der 2\ . i
eine Eingangsoffnung zur Aufnahme des Fluids aus einer é s 5

Fluidquelle und eine Ausgangsoéffnung zur Abgabe des Flu-
ids an eine Dusenanordnung aufweist, einer dem Grund- ]
korper zugeordneten Dusenanordnung, die einen Austritts-
kanal mit einer Austrittsdffnung zur Abgabe des Fluids auf-
weist, und einer erfindungsgemaflen Warmedbertragungs-
einrichtung zum Erwarmen oder Abkuhlen des Fluids, die y
einen Warmeubertragungskanal aufweist, durch den Fluid 4
hindurchflieRen kann. Erfindungsgeman weist der Warme- 0
Ubertragungskanal einen sich in Flussrichtung andernden .
Stromungsquerschnitt auf. 109
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vor-
richtung zur Abgabe eines Fluids, insbesondere
HeilRschmelzklebstoff, mit einem Grundkérper, der
eine Eingangsoéffnung zur Aufnahme des Fluids aus
einer Fluidquelle und eine Ausgangsoffnung zur Ab-
gabe des Fluids an eine Disenanordnung aufweist,
einer dem Grundkdrper zugeordneten Disenanord-
nung, die einen Austrittskanal mit einer Austrittsoff-
nung zur Abgabe des Fluids aufweist, und einer War-
meubertragungseinrichtung zum Erwarmen oder Ab-
kiihlen des Fluids, die einen Warmeubertragungska-
nal aufweist, durch den Fluid hindurchflieRen kann.
Die Erfindung betrifft ferner ein entsprechendes Ver-
fahren zur Abgabe eines Fluids.

[0002] In vielen industriellen Anwendungen werden
flieRfahige Materialen (Fluide) mithilfe von Fluid-Ab-
gabevorrichtungen abgegeben und auf Substrate ab-
gelegt oder aufgetragen. Bei den flieRfahigen Materi-
alen kann es sich beispielsweise um Klebstoffe, La-
cke, Dichtungsmaterialen oder auch Gase und bei
den Substraten um Hygieneartikel, Kunststofffolien,
Moébel oder Maschinenteile oder dgl. handeln. Die
Abgabe der flieRfahigen Materialen kann je nach An-
wendungsfall beispielsweise raupen-, streifen- oder
folienférmig sein, oder das Material wird gegebenen-
falls mit Hilfe von einem das Fluid beeinflussenden
Gasstrahl aufgespriht. Die Fluid-Abgabevorrichtun-
gen sind an eine Fluidquelle, beispielsweise einen
Klebstoffbehalter angeschlossen, und das Fluid wird
mit Hilfe einer Pumpe unter Zwischenschaltung von
Auftragsventilen zu einer beispielsweise kreisférmi-
gen oder schlitzféormigen Austritts6ffnung geférdert.

[0003] Bei einigen Anwendungen ist es vorteilhaft
oder erforderlich, dass das Fluid vor der Abgabe er-
warmt wird. Bei Sprihverfahren kann es vorteilhaft
sein, ein auf eine abzugebene Flussigkeit einwirken-
des Gas zu erwarmen. Bei vielen Anwendungen
kann es erforderlich sein, eine abzugebene Flissig-
keit, insbesondere einen flieRfahigen Heilschmelz-
klebstoff vor der Abgabe und Auftragung auf ein Sub-
strat oder einen Werkstoff zu erwarmen. Eine Abga-
bevorrichtung mit einer integrierten Warmedubertra-
gungskammer ist beispielsweise aus der EP 1 419
826 A2 der Anmelderin bekannt, bei der vorgeschla-
gen wurde, in einer Warmeubertragungskammer
eine Struktur mit Hohlrdumen insbesondere aus ei-
nem Sintermaterial anzuordnen, um die Warmeduber-
tragung glinstig zu beeinflussen.

[0004] Es gibt Bedarf, Fluid-Abgabevorrichtungen
mit einer Warmelubertragungseinrichtung weiter zu
verbessern. So besteht ein Bedurfnis, die Warmei-
bertragungseinrichtung zum Erwarmen oder auch
Abkuhlen eines Fluids strémungstechnisch zu opti-
mieren, beispielsweise um sie besser an sich andern-
de Viskositaten des Fluids anzupassen. Ferner be-
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steht ein Bedurfnis, die geometrischen Ausmalfe der
Abgabevorrichtung insgesamt zu verringern. Ferner
sind haufig temperaturempfindliche Fluide, insbeson-
dere HeilRschmelzklebstoffe oder thermoplastische
Materialen zu verarbeiten und aufzutragen, die scho-
nend erwdrmt werden mussen, ohne dass es zu tem-
poréren, lokalen Uberhitzungen und somit Beein-
trachtigungen der Materialeigenschaften kommt.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es,
eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Abgabe eines
Fluids sowie einen Warmelubertrager fiur eine Flu-
id-Abgabevorrichtung anzugeben, welche einen ver-
haltnismaRig geringen Bauraum  einnehmen
und/oder fur eine Verarbeitung temperaturempfindli-
cher Fluide, insbesondere Heillschmelzklebstoffe,
geeignet sind und/oder stromungstechnisch optimiert
sind, insbesondere im Hinblick auf sich verandernde
Viskositaten der Fluide.

[0006] Die Erfindung I6st die Aufgabe gemal eines
ersten Aspektes mit einer Vorrichtung der eingangs
genannten Art, bei welcher der Warmedibertragungs-
kanal einen sich in Flussrichtung andernden Stro-
mungsquerschnitt aufweist.

[0007] Aufgrund des sich in Flussrichtung des Flu-
ids andernden Strémungsquerschnitts des Warmed-
bertragungskanals ist die Warmeubertragungsein-
richtung strémungstechnisch optimiert. Wahrend der
Erwarmung bzw. der Abkihlung andert sich die Vis-
kositat in Abhangigkeit von der jeweiligen Fluid-Tem-
peratur. Dadurch andern sich auch Strémungswider-
stdnde und die FlieRgeschwindigkeiten und Scher-
krafte innerhalb des Fluids. Durch einen erfindungs-
gemal sich andernden, an die jeweiligen Applikati-
onsverhaltnisse angepassten Stromungsquerschnitt
des Warmedibertragungskanals kénnen je nach Ap-
plikation die Strémungsgeschwindigkeit und/oder
Scherkrafte oder andere Parameter angepasst oder
positiv beeinflusst und das Fluid somit schonend er-
warmt oder auch abgekihlt werden.

[0008] Bei einer besonders bevorzugten Ausfih-
rungsform, bei der beispielsweise HeilRschmelzkleb-
stoffe aber auch andere Flussigkeiten oder Gase ab-
gegeben werden sollen, wird vorgeschlagen, dass
der Warmelbertragungskanal wenigstens ab-
schnittsweise einen in Flussrichtung abnehmenden
Stréomungsquerschnitt aufweist. Auf diese Weise wird
dem Umstand Rechnung getragen, dass sich die Vis-
kositat regelmafig mit zunehmender Fluid-Tempera-
tur verringert. Entsprechend abnehmende Stro-
mungsquerschnitte fihren zu einem im Wesentlichen
gleichbleibenden Strémungswiderstand und eventu-
ell Strémungsgeschwindigkeit und Scherkrafte im
Fluid.

[0009] Eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform
sieht vor, dass der Warmedibertragungskanal durch

2113



DE 10 2007 048 046 A1

im wesentlichen parallel zueinander angeordnete
Warmedbertragungsflachen begrenzt ist, deren Ab-
stand zueinander in Richtung des vorgesehenen be-
vorzugten Materialflusses abnimmt. So ist auf relativ
einfache konstruktive Weise ein abnehmender Stro-
mungsquerschnitt verwirklicht.

[0010] Die Erfindung I6st die Aufgabe gemaR eines
weiteren Aspektes mit einer Vorrichtung der ein-
gangs genannten Art bzw. wird vorteilhaft weiterge-
bildet, indem der Warmeubertragungskanal wenigs-
tens abschnittsweise einen im Wesentlichen maan-
derférmigen Verlauf hat.

[0011] Durch einen derartigen maanderférmigen
Verlauf lasst sich eine besonders kompakte Bauform
und Fertigung einer Abgabevorrichtung erreichen.

[0012] Gemal einer vorteilhaften Weiterbildung
wird vorgeschlagen, dass die Warmeubertragungs-
einrichtung einen Grundkdrper aufweist, durch den
sich der von den Warmeubertragungsflachen be-
grenzte Warmeubertragungskanal entlang einer zwi-
schen zwei Abschlusselementen angeordneten Kur-
venbahn erstreckt, und dass der Grundkoérper an
mindestens einem Abschlusselement zur Aufnahme
von einem oder an ein Heizelement bzw. Kihlele-
ment ausgebildet ist. Das Fluid stromt somit — maan-
dernd - entlang einer Kurvenbahn, wodurch ein ef-
fektiver Warmeulbergang bei geringem Bauraum er-
reicht wird. ZweckmaRigerweise ist mindestens eine
Abschlusselement des Grundkérpers oder der
Grundkorper zur Aufnahme eines Dichtungsele-
ments ausgebildet.

[0013] Die Erfindung I6st die Aufgabe gemaR eines
weiteren Aspektes bei einer Vorrichtung der ein-
gangs genannten Art bzw. wird vorteilhaft weiterge-
bildet dadurch, dass die Warmeubertragungseinrich-
tung mehrere Platten aufweist, welche jeweils min-
destens eine Kontaktfliche aufweisen und so ange-
ordnet sind, dass jeweils die Kontaktflachen zweier
benachbarter Platten mit einander verbunden sind,
wobei sich in verbundenem Zustand der Platten ein
durchgehender Warmeulbertragungskanal durch die
Gesamtheit der Platten erstreckt, und dass die Plat-
ten Ausnehmungen, insbesondere Durchgangsoff-
nungen zur Aufnahme von Heizelementen aufwei-
sen.

[0014] Durch die mehreren Platten wird die Warme-
Ubertragungseinrichtung ,sandwichartig" aufgebaut,
was insbesondere herstellungstechnische Vorteile
mit sich bringt. Ferner Iasst sich gegebenenfalls die
Grole und Warmeleistung des Warmeubertragers
auf einfache Weise anpassen durch Wahl der Anzahl
der Platten.

[0015] Im Hinblick auf einen bevorzugten maander-
formigen Verlauf des Stréomungskanals wird geman
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einer Weiterbildung vorgeschlagen, dass die Platten
auf mindestens einer Flache eine Ausnehmung auf-
weisen, die sich nicht vollstandig durch die Dicke ei-
ner Platte erstreckt, und die Ausnehmungen mindes-
tens eine Durchgangséffnung in einem Endabschnitt
einer Ausnehmung aufweisen, die zum Durchtritt von
Fluid von einer Ausnehmung in die Ausnehmung ei-
ner benachbarten Platte ausgebildet ist, so dass der
gesamte Warmeubertragungskanal durch Kopplung
der Ausnehmungen ausgebildet ist. ZweckmaRiger-
weise sind die Platten an mindestens einer Kontakt-
flache zur Aufnahme eines Dichtelements ausgebil-
det. Vorzugsweise sind die auleren Platten eines
Verbundes von Platten mit Abschlusselementen ver-
schlief3bar.

[0016] GemalR eines weiteren Aspektes der Erfin-
dung wird die Aufgabe einer Vorrichtung der ein-
gangs genannten Art dadurch geldst bzw. wird die Er-
findung weitergebildet, dass die Warmeulbertra-
gungseinrichtung zum Einstellen einer Sollwert-Aus-
gangs-Temperatur des Fluids ausgebildet sind, und
dass die Warmeubertragungsflachen der Warmeli-
bertragungseinrichtung mit einer solch gro3en Ober-
fliche ausgebildet sind, welche das Erreichen der
Sollwert-Temperatur durch eine Heiztemperatur der
Warmelubertragungsflachen erméglicht, die im We-
sentlichen gleich der Sollwert-Temperatur des Fluids
ist.

[0017] Gleichermalen l6st die Erfindung gemafl
dieses Aspektes die Aufgabe mit einem Verfahren
der eingangs genannten Art dadurch, dass sich die
Sollwert-Temperatur des Fluids beim Uberstrémen
der Warmeubertragungsflachen der Warmetubertra-
gungseinrichtung einstellt, und dass an Warmeuber-
tragungsflachen eine Heiztemperatur anliegt, die im
Wesentlichen gleich der Sollwert-Temperatur des
Fluids ist.

[0018] Durch eine erfindungsgemafle Dimensionie-
rung der Warmeibertragungsflache derart, dass
wahrend oder zum Ende des Durchstrémens der
Warmedbertragungseinrichtung  die Ist- oder
Soll-Werttemperatur des Fluids im Wesentlichen der
Heiztemperatur der Warmeubertragungsflachen, d.
h. deren Oberflachentemperatur entspricht, kann
eine besonders schonende Erwarmung (oder auch
Abkuhlung des Fluids) erreicht werden, was bei tem-
peraturempfindlichen Fluiden, insbesondere auch
thermoplastischen Klebstoffen, vorteilhaft ist und
eine — lokale — Beschadigung aufgrund von Uberhit-
zungen verhindert. Anders ausgedrickt wird die
Oberfachentemperatur durch die erfindungsgemale
Dimensionierung so gering gewahlt werden, dass
Uberhitzungen oder zu groRe Temperaturgradienten
des Fluids effektiv verhindert werden.

[0019] GemaR einer bevorzugten Ausfuhrungsform
der Erfindung wird vorgeschlagen, dass die Warme-
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Ubertragungseinrichtung im Wesentlichen aus einem
stark warmeleitenden Material, insbesondere Kupfer
oder Aluminium, hergestellt ist. Herstellungstech-
nisch besonders glinstig ist es, dass der Warmeuber-
tragungskanal durch Drahterodieren ausgebildet ist.

[0020] SchlieRlich wird erfindungsgemal ein War-
meubertrager mit den Merkmalen der Anspriche vor-
geschlagen. Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den
Unteranspriichen angegeben.

[0021] Die Erfindung wird nachstehend anhand von
Ausfuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
anliegenden Figuren beschrieben. Es zeigen:

[0022] Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungs-
gemalien Auftragskopfes,

[0023] Fig. 2 eine Ansicht des erfindungsgemafien
Auftragskopfes aus Fig. 1 von unten,

[0024] Fig. 3 eine Schnittdarstellung einer Seiten-
ansicht des Auftragskopfes aus Fig. 1 und Fig. 2, in
der Schnittebene A-A, in Eig. 2 dargestellt,

[0025] Fig. 4 eine Schnittdarstellung einer weiteren
Ausfuhrungsform einer Warmeibertragungseinrich-
tung,

[0026] Fig. 5 eine perspektivische Darstellung einer
Ausfuhrungsform einer Warmeibertragungseinrich-
tung, und

[0027] Fig. 6 eine Schnittdarstellung einer Ausfih-
rungsform einer Warmeubertragungseinrichtung mit
Aufnahmen fur Heizelemente.

[0028] Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemale Vorrich-
tung 1 zur Abgabe von Fluid, welche auch als Auf-
tragskopf 1 bezeichnet werden kann. Durch eine Ein-
lasso6ffnung 2 wird der Vorrichtung 1 Fluid, insbeson-
dere flussiger Klebstoff wie ,hot melt" zugefihrt. Das
Fluid durchstromt eine Warmeubertragungseinrich-
tung 3, die mit Befestigungsmitteln 4 an einem
Grundkorper 5 befestigt ist. In der dargestellten Aus-
fuhrungsform sind Schraubenverbindungen als Be-
festigungsmittel 4 vorgesehen, andere, vorzugswei-
se lésbare Verbindungen wie beispielsweise Steck-
verbindungen oder das Ineinanderschieben mittels
Schienen sind aber ebenfalls als vorteilhaft anzuse-
hen. In der Warmelbertragungseinrichtung 3 wird
das durchstrémende Fluid auf eine gewlinschte, ins-
besondere wahlbare Sollwert-Temperatur gebracht,
die im Wesentlichen gleich der Austrittstemperatur
des Fluids ist. Eine Steuereinheit 6 ist ebenfalls an
dem Grundkorper 5 befestigt. Die Steuereinheit 6 ko-
operiert mit einer Ventilanordnung und steuert die
wahlweise intermittierende oder kontinuierliche Ab-
gabe von Fluid und Auftragung auf ein Substrat.
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[0029] Eine Dusenanordnung 7 ist auch an dem
Grundkorper 5 befestigt. Von der Disenanordnung 7
wird Fluid aus dem Grundkérper 5 aufgenommen und
durch eine Austritts6ffnung 9 abgegeben. Die Diisen-
anordnung 5 weist weiterhin eine Mundstiickaufnah-
me 10 und ein Mundstick 11 auf, das mit Befesti-
gungsmitteln 8 an der Mundstiickaufnahme 10 befes-
tigt ist. Die Austritts6ffnung 9 kann teilweise oder voll-
standig in der Mundstickaufnahme 10 oder dem
Mundstiick 11 ausgebildet sein.

[0030] In Fig. 2 ist die Vorrichtung 1 aus Fig. 1 in ei-
ner Draufsicht von unten dargestellt. Abgebildet sind
wiederum die Einlasséffnung 2, durch welche Fluid
der Vorrichtung 1 zugeflhrt wird, die Warmedubertra-
gungseinrichtung 3, der Grundkdrper 5 und die an
den Grundkérper 5 angebrachte Disenanordnung 7.
Die Mundstiickaufnahme 10 ist mittels Befestigungs-
mitteln 13 mit dem Grundkdrper 5 verbunden ist. Die
Austritts6ffnung 9 der Disenanordnung 7 ist als
Schlitzdiise 9' ausgebildet. Das Mundstiick 11 er-
streckt sich entlang der gesamten Lange der Mund-
stuckaufnahme 10. Eine Schnittebene A-A ist im We-
sentlichen symmetrisch durch die Vorrichtung 1 ge-
legt, so dass die Einlasstffnung 2, die Warmedber-
tragungseinrichtung 3, der Grundkérper 5, die Steu-
ereinheit 6 und die Dusenanordnung 7 geschnitten
werden.

[0031] Fig. 3 zeigt eine Schnittdarstellung der Vor-
richtung 1 in der Schnittebene A-A. Der Weg, den das
Fluid bis zu seiner Abgabe an das Substrat nimmt, ist
hier nachvollziehbar. Nach Eintritt durch die Einlass-
offnung 2 wird das Fluid der Warmeulbertragungsein-
richtung 3 zugefihrt. Die Warmeubertragungsein-
richtung 3 weist einen Warmeubertragungskanal 14
auf, der eine Vielzahl von parallelen Teilabschnitten
aufweist, die durch zwei gegenuberliegende Warme-
Ubertragungsflachen 15, 16 begrenzt ist. In der dar-
gestellten Ausfihrungsform ist der Warmeubertra-
gungskanal 14 mit einem maanderférmigen Verlauf
ausgebildet, der zum besseren Verstandnis ebenfalls
in Fig. 5 dargestellt ist. Der Strdomungsquerschnitt
des Warmeulbertragungskanals ist nicht konstant.
Durch den sich verandernden Abstand zwischen den
Warmetubertragungsflachen nimmt der Strémungs-
querschnitt in Strémungsrichtung ab.

[0032] Die Warmeulbertragungseinrichtung 3 ist an
einer Seite durch ein Abschlusselement 17 ver-
schlossen, und liegt an einer gegenuberliegenden
Seite an dem Grundkoérper 5 an. Die Warmedubertra-
gungseinrichtung 3 weist an den Flachen, die mit
dem Abschlusselement 17 und dem Grundkdrper 5 in
Kontakt stehen, Ausnehmungen 18 auf, welche zur
Aufnahme von Dichtungselementen oder einem
Dichtungsmaterial ausgebildet sind.

[0033] Von dem Warmelbertragungskanal 14 wird
das Fluid einem Durchgangskanal 19 in dem Grund-
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kdrper 5 zugefuhrt, und gelangt durch diesen zu der
Steuereinheit 6. Die Steuereinheit 6 weist eine Venti-
lanordnung 20 auf, welche zur Bewegung eines Ven-
tilkolbens 21 ausgebildet ist. Der Ventilkolben 21 fihrt
in der gewahlten Ausrichtung der Vorrichtung 1 eine
vertikale Bewegung aus und bewirkt einen Ver-
schluss oder eine Offnung einer Durchlasséffnung
23. In der gedffneten Stellung des Ventilkolbens 21
wird Fluid einem Austrittskanal 25 zugeflihrt. Durch
den Austrittskanal 25, welcher in der gewahlten Aus-
fuhrungsform teilweise in der Mundstickaufnahme
10 und in dem Mundsttick 11 angeordnet ist, wird Flu-
id einer Austritts6ffnung 9 zugefihrt und durch diese
an das Substrat abgegeben.

[0034] Die Ventilanordnung 20 mit dem Grundkor-
per 5 verbunden und erstreckt sich teilweise in das
Innere des Grundkdrpers 5. Dichtungselemente 22
sind in entsprechenden Ausnehmungen vorgesehen
und verhindern den Austritt von Fluid an den jeweili-
gen Stellen. Die Disenanordnung weist ebenfalls
Ausnehmungen 24 auf, welche zur Aufnahme von
Dichtungselementen oder Dichtungsmaterial ausge-
bildet sind.

[0035] InFig. 4 ist eine alternative Ausfiihrungsform
einer Warmedubertragungseinrichtung 3 dargestellt,
die in entsprechender Weise mit einem Grundkdrper
5 gemal Eig. 3 verbunden und auch mit den dortigen
Komponenten funktional zusammenwirkt. Diese Aus-
fuhrungsform weist eine Mehrzahl einzelner Platten
26 mit Ausnehmungen 14' auf, welche in einer Flache
der Platten ausgebildet sind und einen Warmeduber-
tragungskanal — sandwichartig — dadurch bilden,
dass in einem Abschnitt einer Platte jeweils eine
Durchgangsoffnung 27 vorgesehen ist, welche sich
von der Flache der Ausnehmung 14" durch die Dicke
der Platte 26 hindurch erstreckt und somit einen
Durchgang flr das Fluid von einer Ausnehmung 14"
zur nachsten schafft. An einer Seite ist die Warmeu-
bertragungseinrichtung 3 von einem Abschlussele-
ment 17" verschlossen. An einer gegenuberliegen-
den Seite ist in der gewahlten Ausfuhrungsform ein
zweites Abschlusselement 28 vorgesehen, welches
zur Aufnahme einer Filteranordnung 20" ausgebildet
ist. Die Filterordnung 20" erstreckt sich teilweise in
das Innere des zweiten Abschlusselements 28. Ein
Filterelement 21" erstreckt sich in der dargestellten
Ausrichtung der Warmetibertragungseinrichtung 3 in
vertikaler Richtung. Eine Durchgangsoffnung 23,
durch welche Fluid nach der Filterung entweichen
kann, ist mit einem Durchgangskanal 19 verbunden,
der hier nicht dargestellt ist, aber dem anhand der
Fig. 3 gezeigten entspricht.

[0036] Die Platten 26 weisen an jeweils einer Kon-
taktflache 29 Ausnehmungen 18' zur Aufnahme ei-
nes Dichtelements auf. Das zweite Abschlussele-
ment 28 weist ebenfalls eine Ausnehmung 18" zur
Aufnahme eines Dichtelements auf. Die Filteranord-

2009.04.09

nung 20" weist ebenfalls eine Ausnehmung 22' zur
Aufnahme eines Dichtelements auf.

[0037] Fig. 5 zeigt eine perspektivische Darstellung
einer einstuckigen Ausfuhrungsform einer Warmeu-
bertragungseinrichtung 3 gemal Fig. 3. Der Str6-
mungskanal 14 ist in einem maanderférmigen Verlauf
innerhalb der Warmeubertragungseinrichtung 3 an-
geordnet. Der Stromungsquerschnitt wird in Stro-
mungsrichtung — welche in der in Fig. 5 gezeigten
Ausrichtung der Warmeubertragungseinrichtung 3
von unten nach obern verlauft — kleiner. Das Fluid
verlasst die Warmelbertragungseinrichtung 3 durch
eine Offnung 32. Die Ausnehmung 18 zur Aufnahme
eines Dichtelements ist in der Form einer umlaufen-
den Nut ausgebildet. Die Warmeubertragungsein-
richtung 30 weist weiterhin Durchgangsbohrungen
30 auf, durch welche sich (nicht dargestellte) Befesti-
gungsmittel 4 erstrecken.

[0038] Die Anordnung von Heizelementen ist fir
eine Ausfuhrungsform, welche mehrere Einzelplatten
26 aufweist, in Fig. 6 beispielhaft dargestellt. Die
Platten 26 und das zweite Abschlusselement 28 wei-
sen in einer Schnittebene parallel zu den und in der
Nahe der Seitenflachen der Warmeubertragungsein-
richtung Bohrungen 33 auf, die zur Aufnahme von
Befestigungsmitteln ausgebildet sind. Das Abschlus-
selement 17" weist Gewindebohrungen 35 auf, in
welche Schrauben zur Befestigung der Platten 26
und der Abschlusselemente 17', 28 ineinander ein-
greifen kénnen. Aulerdem weisen das zweite Ab-
schlusselement 28 und die Platten 26 Bohrungen 34
auf, die zur Aufnahme im Wesentlichen zylindrischer
Heizelemente ausgebildet sind. Die Platten 26 sind
so zueinander angeordnet, dass die Bohrungen 33,
34 der jeweiligen Platten koaxial verlaufen, so dass
sich die Schrauben und eingeschobenen Heizele-
mente durch die Platten hindurch erstrecken kénnen.
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ZITATE ENTHALTEN IN DER BESCHREIBUNG

Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Doku-
mente wurde automatisiert erzeugt und ist aus-
schlieSlich zur besseren Information des Lesers auf-
genommen. Die Liste ist nicht Bestandfeil der deut-
schen Pafent- bzw. Gebrauchsmusteranmeldung.
Das DPMA dbernimmt keinerlei Hafiung fir etwaige
Fehler oder Auslassungen.

Zitierte Patentliteratur

- EP 1419826 A2 [0003]
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Abgabe eines Fluids, insbe-
sondere Heillschmelzklebstoff, mit einem Grundkor-
per, der eine Eingangs6ffnung zur Aufnahme des Flu-
ids aus
einer Fluidquelle und eine Ausgangsoffnung zur Ab-
gabe des Fluids an eine Disenanordnung aufweist,
einer dem Grundkdrper zugeordneten Disenanord-
nung, die einen Austrittskanal mit einer Austrittsoff-
nung zur Abgabe des Fluids aufweist, und
einer Warmeubertragungseinrichtung zum Erwar-
men oder Abklihlen des Fluids, die einen Warme-
bertragungskanal aufweist, durch den Fluid hindurch-
flieRen kann,
dadurch gekennzeichnet, dass der Warmeubertra-
gungskanal einen sich in Flussrichtung andernden
Stromungsquerschnitt aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Warmeubertragungskanal we-
nigstens abschnittsweise einen in Flussrichtung ab-
nehmenden Strémungsquerschnitt aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Warmelbertragungskanal
durch im wesentlichen parallel zueinander angeord-
nete Warmeubertragungsflachen begrenzt ist, deren
Abstand zueinander in Richtung des vorgesehenen
bevorzugten Materialflusses abnimmt.

4. Vorrichtung nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 oder einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Warmeubertra-
gungskanal wenigstens abschnittsweise einen im
wesentlichen maanderférmigen Verlauf hat.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Warmeubertragungseinrich-
tung einen Grundkdrper aufweist, durch den sich der
von den Warmeubertragungsflachen begrenzte War-
meubertragungskanal entlang einer zwischen zwei
Abschlusselementen angeordneten Kurvenbahn er-
streckt, und dass der Grundkérper an mindestens ei-
nem Abschlusselement zur Aufnahme von einem
oder an ein Heizelement bzw. Kuhlelement ausgebil-
det ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens eine Abschlussele-
ment des Grundkdrpers oder der Grundkérper zur
Aufnahme eines Dichtungselements ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 oder einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Warmeubertra-
gungseinrichtung mehrere Platten aufweist, welche
jeweils mindestens eine Kontaktflache aufweisen
und so angeordnet sind, dass jeweils die Kontaktfla-
chen zweier benachbarter Platten mit einander ver-

2009.04.09

bunden sind, wobei sich in verbundenem Zustand der
Platten ein durchgehender Warmeubertragungska-
nal durch die Gesamtheit der Platten erstreckt, und
dass die Platten Ausnehmungen, insbesondere
Durchgangsoéffnungen zur Aufnahme von Heizele-
menten aufweisen.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Platten auf mindestens einer
Flache eine Ausnehmung aufweisen, die sich nicht
vollstandig durch die Dicke einer Platte erstreckt, und
die Ausnehmungen mindestens eine Durchgangsoff-
nung in einem Endabschnitt einer Ausnehmung auf-
weisen, die zum Durchtritt von Fluid von einer Aus-
nehmung in die Ausnehmung einer benachbarten
Platte ausgebildet ist, so dass der gesamte Warmed-
bertragungskanal durch Kopplung der Ausnehmun-
gen ausgebildet ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Platten an mindestens ei-
ner Kontaktflache zur Aufnahme eines Dichtelements
ausgebildet sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die aulleren Plat-
ten eines Verbundes von Platten mit Abschlussele-
menten verschlieBbar sind.

11. Vorrichtung nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 oder einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass, die Warmeubertra-
gungseinrichtung zum Einstellen einer Sollwert-Aus-
gangs-Temperatur des Fluids ausgebildet sind, und
dass die Warmeubertragungsflachen der Warmeli-
bertragungseinrichtung mit einer solch gro3en Ober-
fliche ausgebildet sind, welche das Erreichen der
Sollwert-Temperatur durch eine Heiztemperatur der
Warmeubertragungsflachen erméglicht, die im We-
sentlichen gleich der Sollwert-Temperatur des Fluids
ist.

12. Vorrichtung nach einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die War-
metbertragungseinrichtung im Wesentlichen aus ei-
nem warmeleitenden Material, insbesondere Kupfer
oder Aluminium, hergestellt ist.

13. Vorrichtung nach einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der War-
meubertragungskanal durch Drahterodieren ausge-
bildet ist.

14. Verfahren zur Abgabe eines Fluids,
bei dem einer Vorrichtung zur Abgabe eines Fluids,
insbesondere Heiflschmelzklebstoff, durch eine Ein-
gangsoffnung Fluid aus einer Fluidquelle zugefihrt
wird, das Fluid anschlieBend eine Warmedbertra-
gungseinrichtung durchstrémt, wodurch sich in dem
Fluid eine Sollwert-Temperatur einstellt,
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und welches anschlieflend von den Warmedubertra-
gungseinrichtung durch einen Austrittskanal einer
Austritts6ffnung einer Disenanordnung zum Abge-
ben des Fluids zugeleitet wird,

dadurch gekennzeichnet, dass sich die Soll-
wert-Temperatur des Fluids beim Uberstrdmen der
Warmeulbertragungsflachen der Warmelbertra-
gungseinrichtung einstellt,

und dass an Warmedbertragungsflachen eine Heiz-
temperatur anliegt, die im Wesentlichen gleich der
Sollwert-Temperatur des Fluids ist.

15. Verfahren nach Anspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das abzugebende Fluid ein Klebstoff,
insbesondere ein Heillschmelz-Klebstoff ist.

16. Warmeubertrager zur Erhitzung oder Abkiih-
lung eines Fluids, insbesondere Heiflschmelzkleb-
stoff, insbesondere geeignet zur Verwendung in einer
Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 4, ausgebildet mit
den kennzeichnenden Merkmalen einer oder mehre-
rer der Anspriche 1 bis 13.

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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Fig. 4
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Fig. 6
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