wo 2016/012633 A1 |1 IO OO0 O R

(12) SOLICITUD INTERNACIONAL PUBLICADA EN VIRTUD DEL TRATADO DE COOPERACION EN MATERIA
DE PATENTES (PCT)

(43) Fecha de publicacién internacional
28 de enero de 2016 (28.01.2016)

~.

(19) Organizaciéon Mundial de la Ny
Propiedad Intelectual
Oficina internacional

Y

OO O 00 000 0 0
(10) Namero de Publicacién Internacional

WO 2016/012633 Al

WIPOIPCT

(51

eay)

(22)

(25)
(26)
1

(72

74

31

Clasificacién Internacional de Patentes:
D04B 21/12 (2006.01) DO3D 1/04 (2006.01)
B29D 28/00 (2006.01)

Numero de la solicitud internacional:
PCT/ES2014/070591

Fecha de presentacién internacional:

23 de julio de 2014 (23.07.2014)
Idioma de presentacion: espariol
Idioma de publicacién:

Solicitante: GIRNET INTERNACIONAL, S.L. [ES/ES];
calle Jaume Ribo, 44, E-08911 Badalona (ES).

Inventor: GIRO AMIGO, Ezequiel; calle Jaume Ribo,
35-37, E-08911 Badalona, Barcelona (ES).

Mandatario: SUGRANES MOLINE, Pedro;
Provenza, 304, E-08008 Barcelona (ES).

espaiol

calle

Estados designados (a menos que se indique otra cosa,
para toda clase de proteccion nacional admisible): AE,

(84)

AG, AL, AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BN,
BR, BW, BY, BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ,
DE, DK, DM, DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE,
GH, GM, GT, HN, HR, HU, ID, IL, IN, IR, IS, JP, KE,
KG, KN, KP, KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY,
MA, MD, ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA,
NG, NI, NO, NZ, OM, PA, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO,
RS, RU, RW, SA, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV,
SY, TH, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC,
VN, ZA, ZM, ZW.

Estados designados (a menos que se indique otra cosa,
para toda clase de proteccion regional admisible):

ARIPO (BW, GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW,
SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), euroasiatica (AM, AZ,
BY, KG, KZ, RU, TJ, TM), europea (AL, AT, BE, BG,
CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU,
IE, IS, IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT,
RO, RS, SE, S, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI,
CM, GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Publicada:

con informe de busqueda internacional (Art. 21(3))

(54) Title: WOVEN OR EXTRUDED NETTING, USE OF THE NETTING TO FORM A BAG, AND BAG FOR PACKING
PRODUCTS

(54) Titulo : RED TEJIDA O EXTRUDIDA, USO DE LA RED PARA LA FORMACION DE UNA BOLSA Y BOLSA PARA EL
ENVASE DE PRODUCTOS

(57) Abstract: The invention relates to woven or extruded
netting (1) for forming bags (10), with yarns or strips that are
securely joined or bound to each other so as to form meshes
(2, 3). The meshes of the netting are not homogeneous and
the netting comprises: at least one main portion wherein the
yarns or strips are bound or connected, forming a first mesh
structure (3) that allows said netting to perform its function;
and at least one smaller portion wherein the yarns or strips
form a second mesh structure (5) that can be broken more
casily than the first mesh structure, specifically used to
facilitate the opening of the bag made with the netting.

(57) Resumen: La invencién se refiere a una red (1) tejida o
extrudida para la formacion de bolsas (10), con hilos o cintas
que mediante ligazén o union firme entre si conforman mallas
(2, 3). Las mallas de la red no son homogéneas y la red
comprende al menos una porcion principal en la que los hilos
o cintas estan ligados o unidos formando una primera
estructura (4) de malla, adecuada para que dicha red
desempefie su funcidn; y al menos una porcién menor en la
que los hilos o cintas forman una segunda estructura (5) de
malla, rompible mas facilmente que la primera estructura de
malla, precisamente destinada a facilitar la apertura de la
bolsa que sera confeccionada con la red.
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DESCRIPCION

“Red tejida o extrudida, uso de la red para la formacion de una bolsa y
bolsa para el envase de productos”

Sector téchico de la invencioén

La presente invencion se refiere a una red tejida o extrudida para la
formacion de bolsas, con hilos o cintas que mediante ligazén o unién firme entre
si conforman mallas. Ademas, la invencion también se refiere al uso de la citada
red para la formaciéon de una bolsa para el envase de productos alimenticios y a
una bolsa formada con la red.

Antecedentes de la invencidn

Son vastamente conocidas bolsas confeccionadas a partir de una red tejida
o extrudida para el envase de por ejemplo productos hortofruticolas. Este tipo de
bolsas permiten el contacto de los productos con el ambiente a través de las
mallas conformadas por la ligazén o unién entre los hilos o cintas que componen

la red.

La densidad de la red, eso es el tamafio de la malla, asi como las
dimensiones y naturaleza de los hilos o cintas se selecciona en funcién del
esfuerzo a traccidn al que sera sometida la red durante la vida Gtil de la bolsa. No
obstante, existen bolsas que combinan una red con bandas termoplasticas que
cooperan para garantizar que la bolsa aguante un determinado peso de carga.

En cualquier caso la red es homogénea con el propdsito de que sus
propiedades mecanicas no se vean alteradas en puntos diferentes de la red.

Cuando las bolsas combinan una red con bandas termoplasticas, en
ocasiones se utilizan éstas para dotar a la bolsa de unos medios para su apertura.
Este es el caso por ejemplo de la bolsa descrita en el documento de patente EP
1388502, obtenida a partir de una red soldable, teniendo la bolsa un extremo
cerrado comprendiendo dos laminas externas mutuamente soldadas con

interposicion de las paredes frontal y posterior de la bolsa mutuamente
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enfrentadas, habiéndose practicado en dichas paredes y laminas un corte, con
origen en un canto de dicho extremo, que provee a la bolsa de unos medios para

iniciar un desgarre y su apertura.

Otro ejemplo es la bolsa descrita en el documento de patente ES 2214142,
que combina sectores de plastico con sectores de red fijados entre si mediante
lineas de termosoldadura para formar un cuerpo laminar que posteriormente es
cerrado sobre si mismo para formar un cuerpo tubular. Para el cierre se utiliza un
cordon de resina de polietileno que determina un cierre estable para la bolsa que,

sin embargo, permite una posterior apertura con un esfuerzo minimo.

Es un primer objetivo de la invencion una alternativa a las bolsas descritas,
en concreto una alternativa para dotar a una bolsa confeccionada a partir de una

red que comprenda medios para su apertura.

En los ejemplos descritos, es preciso combinar la red con otros elementos
tales como laminas o bandas plasticas para dotar a las bolsas de unos medios de
abertura.

Es también un objetivo de la invencidn una solucioén para dotar a las bolsas
de unos medios de abertura sin necesidad de tener que incorporar o utilizar para

ello componentes o elementos auxiliares tales como bandas plasticas.

Es deseable ademas que ni la bolsa ni la red deban ser sometidas o
manipuladas expresamente durante la confeccion de la bolsa para dotar a ésta de
medios de abertura, lo que podria incrementar el coste de fabricacidn de las bolsas
o dar lugar a errores de fabricacidon o bolsas defectuosas.

Explicacion de la invencion

Con objeto de aportar una solucion en cumplimiento de los objetivos
planteados, se da a conocer una red tejida o extrudida para la formacion de bolsas,

con hilos o cintas que mediante ligazoén o unién firme entre si conforman mallas.

Se hace notar que en el presente texto, se entiende como malla cada uno
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de los poligonos o figuras geométricas, formados por hilos o cintas que se cruzan,
se unen o se anudan en sus vertices. Asi, las mallas serian las celdillas que se
forman por la reticula de hilos o cintas ligados o unidos entre si y que forman la
red. Por ejemplo, en una red extrudida, las mallas se corresponderian con los

rombos formados por los hilos o cintas unidos entre si.

En esencia, la red se caracteriza porque las mallas de la red no son
homogéneas, comprendiendo la red al menos una porcion principal en la que los
hilos o cintas estan ligados o unidos formando una primera estructura de malla,
adecuada para que dicha red desempefie su funcién; y al menos una porcién
menor en la que los hilos o cintas forman una segunda estructura de malla,
rompible mas facilmente que la primera estructura de malla, precisamente

destinada a facilitar la apertura de la bolsa que sera confeccionada con la red.

Ventajosamente la red en si misma ya incorpora los medios de abertura de
la misma creados durante la fabricacion de la red, por lo que no hay que afiadirle

ningun elemento adicional para configurar unos medios de abertura.

Conforme a una primera realizacion de la invencién, al menos uno de los
hilos o cintas que forman la segunda estructura de malla tiene una resistencia a la

traccion inferior a la de los hilos o cintas que forman la primera estructura de malla.

Segun otra caracteristica de la primera realizacion, al menos uno de los
hilos o cintas que forman la segunda estructura de malla es de un material
diferente al de los hilos o cintas que forman la primera estructura de malla.
Alternativamente, los hilos o cintas que forman la segunda estructura de malla son
del mismo material que los que forman la primera estructura de malla, aunque al
menos uno de los hilos que forman la segunda estructura de malla es de menor

espesor o seccion.

De acuerdo con una segunda realizacion de la invencion, las mallas de la
segunda estructura de malla tienen una ligazén o unién entre sus hilos o cintas
distinta de la ligazén o unién de las mallas de la primera estructura de malla. En

particular, la distinta ligazén o union se basa en que la segunda estructura de malla
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tiene un paso de malla o un tamafo de celdilla superior al de la primera estructura
de mallas. EI mayor paso de malla favorece ademas que se pueda introducir la
punta de un dedo y rasgar la red rompiendo las mallas de la segunda estructura
de malla.

Conforme a una tercera realizacion de la invencion, las mallas de la
segunda estructura estan formadas por un menor niumero de hilos o cintas que las
mallas de la primera estructura. Esto ocurre por ejemplo cuando la red es una
malla tejida en la que existen ligados en los que para su confeccion pasan dos o
mas hilos por una aguja, en la que para realizar la porcion, o porciones menores,
en la que los hilos o cintas forman la segunda estructura de malla, en lugar de
pasar dos 0 mas hilos para los ligados s6lo pasa un hilo o un nimero menor de

hilos que en las mallas de la primera estructura.

Segun otra caracteristica de la invencion, sea la realizacién que sea, la
porcidn menor (o0 cada una de las porciones menores si hay mas de una), en la
que los hilos o cintas estan ligados o unidos conforme a la segunda estructura de
malla, se extiende en la red segun una respectiva direccion. Asi, las mallas de las
porciones menores que siguen una segunda estructura de malla son mallas
contiguas que definen una direccidén determinada de debilitamiento de la red por
la que es facil romperla.

De acuerdo con otra caracteristica de la invenciéon, la red puede
comprender al menos dos porciones menores en las que los hilos o cintas estan
ligados o unidos conforme a la segunda estructura de malla. Preferentemente, las
dos porciones menores se extienden en la red segun direcciones paralelas entre
si, estando las dos porciones menores separadas por porciones principales cuyos

hilos o cintas estan ligados o unidos conforme a la primera estructura de malla.

Conforme a otra caracteristica de la invencion, ventajosamente las mallas
de la segunda estructura de malla son distinguibles visualmente de las mallas de
la primera estructura de malla. Esta distincion puede deberse a que al menos uno
de los hilos o cintas que conforman las mallas de la segunda estructura es de un

color distinto al de los hilos o cintas que conforman las mallas de la primera
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estructura. También es posible que no sélo algunos de los hilos sino que todas las
mallas de la segunda estructura sean de un color distinto al de las mallas de la

primera estructura.

De acuerdo con otra realizacién de la invencion, la red comprende al
menos dos porciones menores en las que los hilos o cintas forman sendas
estructuras de malla, ambas rompibles mas facilmente que la primera estructura
de malla pero siendo las dos porciones menores diferentes entre si. De este modo,
cada porcion menor puede deber su capacidad de ser facilmente rompible a un
motivo distinto, por ejemplo porque en una de las dos porciones menores los hilos
son de un material distinto mientras que en la otra porcién menor la facilidad de

rotura puede deberse a que los hilos o cintas son de menor seccion.

Segun otra caracteristica de la red objeto de la invencion, la resistencia a
la traccion de las mallas de la segunda estructura de malla es al menos un 20%
menor que la resistencia a la traccion de las mallas de la primera estructura de

malla, y preferiblemente es al menos un 30% menor.

Segun otra caracteristica de la invencion, compatible con cualquiera de las
realizaciones descritas, la red es una red tubular. Alternativamente, la red puede
ser plana.

De acuerdo con un segundo aspecto de la invencién, se da a conocer el
uso de una red como la descrita anteriormente para la formacién de una bolsa

para el envase de productos alimenticios.

Conforme a un tercer aspecto de la invencién, se da a conocer una bolsa
para el envase de productos alimenticios formada con una red como la descrita

anteriormente.

Segun otra caracteristica de la bolsa conforme a la invencién, en la bolsa
se distingue un extremo superior por el que la bolsa esta destinada a ser asida, y
un extremo inferior opuesto, y la al menos una porcién menor en la que los hilos o

cintas forman una segunda estructura de malla se extiende longitudinalmente
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siguiendo la direccién que va desde el extremo superior al extremo inferior.

Breve descripcion de los dibujos

En los dibujos adjuntos se ilustra, a titulo de ejemplo no limitativo, una
realizacion preferida de una bolsa objeto de la invencion, asi como varias
realizaciones de la red objeto de la invencion para la formacién de una bolsa.
También se ilustra esquematicamente una maquina para llevar a cabo un ensayo
por traccion de la red objeto de la invencién. En dichos dibujos:

la Fig. 1 es una vista en perspectiva de una realizacion preferida de una
bolsa objeto de la invencidn, representada conteniendo productos alimenticios en
su interior;

la Fig. 2 es una vista en perspectiva de la bolsa de la Fig. 1 provista de una
etiqueta en su extremo superior;

la Fig. 3 es una vista en detalle de un tramo de una red objeto de la
invencién segun una realizacion en la que uno de los hilos o cintas de la segunda
estructura de malla es de un material distinto al de los hilos o cintas de la primera
estructura de malla;

la Fig. 4 es una vista en detalle de un tramo de una red objeto de la
invencion conforme a otra realizacién, similar a la de la Fig. 3 pero con la diferencia
de que todos los hilos o cintas de la segunda estructura de malla son de un
material distinto al de los hilos o cintas de la primera estructura de malla;

la Fig. 5 es una vista esquematica de un tramo de una red objeto de la
invencién conforme a otra realizacion, concretamente una red extrudida con dos
porciones menores de segunda estructura de malla que se extienden cada una en
una direccién tal que se cruzan en un punto, en la que uno de los hilos o cintas de
cada porcion menor es de menor espesor que el resto de los hilos o cintas de la
segunda estructura y que los de la primera estructura;

la Fig. 6 es una vista esquematica de un tramo de una red objeto de la
invencién conforme a otra realizacion, concretamente una red extrudida similar a
la de la Fig. 5 pero con la diferencia de que en este caso la segunda estructura de
malla de cada porcién menor tiene un paso de malla superior al de la primera
estructura de malla de las porciones principales;

la Fig. 7 es una vista esquematica de un tramo de una red objeto de la

invencién conforme a otra realizacion, concretamente una red extrudida de malla
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esencialmente cuadrada con una porcidbn menor que se extiende segun una
direccion horizontal y cuya segunda estructura de malla tiene un paso de malla
superior, de forma esencialmente rectangular, al de la primera estructura de malla
de las porciones principales adyacentes;

la Fig. 8 es una vista esquematica de un tramo de una red objeto de la
invencion conforme a otra realizacion, concretamente una red extrudida
confeccionada con hilos o cintas inclinados y verticales en la que la porcion menor
presenta una segunda estructura de malla cuyas mallas tienen una unién entre
sus hilos o cintas distinta de la unién de las mallas de la primera estructura de las
porciones principales;

la Fig. 9 es una vista esquematica de un tramo de una red objeto de la
invencién conforme a otra realizacion, concretamente una red tejida con ligado en
forma de rombo, en la que los hilos o cintas de la segunda estructura de malla son
de seccion menor que los de la primera estructura de malla; y

la Fig. 10 es una vista esquematica de un tramo de una red objeto de la
invencion conforme a otra realizacion, concretamente una red tejida en la que las
mallas de la segunda estructura de malla tienen una ligazén entre sus hilos distinta
de la ligazdn de las de la primera estructura de malla por el hecho de hacer pasar
por cada aguja solo un hilo en lugar de los dos hilos que hay por cada una de las
aguijas con las que se forma la primera estructura;

la Fig. 11 es una vista esquematica de un tramo de una red objeto de la
invencion conforme a otra realizacion, en la que las mallas de la segunda
estructura de malla estan formadas por un menor nimero de hilos o cintas que las
mallas de la primera estructura;

la Fig. 12 es una vista esquematica del ensayo por traccion de una red
como la de la Fig. 9; y

la Fig. 13 es una vista esquematica de la maquina utilizada para realizar el
ensayo por tracciéon de la Fig. 12.

Descripcién detallada de los dibujos
En las Figs. 1 y 2 se muestra una bolsa 10 tubular formada con una red 1

estrangulada en sus extremos que definen en la bolsa 10 un extremo superior 12
y un extremo inferior 13. La bolsa 10 se ha representado en las figuras como una
bolsa 10 para el envase de productos alimenticios, concretamente de productos
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hortofruticolas tales como mandarinas, limones, ajos, etc., aunque es apta para
envasar otro tipo de productos siempre y cuando sean compatibles con la
naturaleza de la misma (productos no cortantes para que no puedan interferir en

la integridad de lared 1).

En la Fig. 2 el extremo superior 12 de la bolsa 10 esta provisto de una
etiqueta 11 que puede llevar impresa informacion sobre el producto envasado o la
empresa comercializadora del mismo. La etiqueta 11 puede al mismo tiempo ser
utilizada por el usuario como un medio de asido para levantar o transportar la bolsa
10.

Lared 1 que forma la bolsa 10 es una red 1 tejida o bien una red extrudida,
con hilos o cintas que mediante ligazén (también denominado “ligado” en el sector
textil) o unién firme entre si conforman mallas 2, 3. Estas mallas 2, 3 son cada uno
de los poligonos o figuras geométricas, formados por los hilos o cintas que se
cruzan, se unen o se anudan en sus vértices. De este modo, en el presente texto,
la referencia a las mallas se debe entender como cada uno de esos poligonos o
celdillas que se forman por la reticula de hilos o cintas ligados o unidos entre siy
que forman la red 1. Por ejemplo, en una red 1 extrudida como la de las Figs. 5y
6, las mallas 2, 3 se corresponden con los rombos formados por los hilos o cintas
unidos entre si. Las mallas 2, 3 permiten que los productos contenidos en las

bolsas 10 estén en comunicacién con el ambiente exterior.

En las bolsas 10 la red 1 de la que estan hechas presenta mallas que no
son homogéneas, ya que la red 1 comprende al menos una porcién principal en la
que los hilos o cintas estan ligados o unidos formando una primera estructura 4
de malla, adecuada para que dicha red desempefie su funcién (envasado de los
producto y garantias de soportar el peso de los mismos) y al menos una porcién
menor en la que los hilos o cintas forman una segunda estructura 5 de malla,
rompible mas faciimente que la primera estructura 4 de malla, precisamente
destinada a facilitar la apertura de la bolsa 10 confeccionada con la red 1.
Concretamente, en las bolsas 10 representadas en las Figs. 1 y 2 se aprecian dos
porciones menores, que se extienden paralelas entre si desde el extremo superior

12 hasta el extremo inferior 13, y dos porciones principales que separan a las
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anteriores (se entiende que la parte de red 1 de la bolsa 10 por su cara opuesta a
la mostrada en las figuras se corresponde con una porcién principal, aunque
segun otras variantes la cara trasera puede comprender también una o mas
porciones menores). La segunda estructura 5 de malla es tal que posibilita por si
misma, para el usuario de la bolsa 10, una apertura facil para extraer los productos

envasados.

Ventajosamente, y como se aprecia en las Figs. 1 y 2, las porciones
menores de la red 1, que presentan la segunda estructura 5 de malla, son
distinguibles visualmente de las porciones principales que forman el resto de la
red 1 de la bolsa 10, lo que indica de un modo claro al usuario por dénde ha de
romper la red 1 para una facil apertura. Esta distincién visual puede deberse a que
al menos uno de los hilos o cintas de la segunda estructura 5 de malla es de un
color distinto al color de los hilos o cintas de la primera estructura 4 de malla, o
también puede ser que no ya sélo uno de los hilos, sino que todas las mallas 3 de
la segunda estructura 5 de malla sean de un color distinto a las mallas 2 de la

primera estructura 4 de malla.

A continuacién seran descritos diversos modos de realizacion de la red 1
para que ésta comprenda al menos una porcion menor conformada acorde con
una segunda estructura 5 de malla que sea rompible mas facilmente que las
porciones principales del resto de la red 1 conformadas segin una primera
estructura de malla 4.

La Fig. 3 representa una porcion de una red 1 en la que se observa una
porcion segundaria flanqueada lateralmente por respectivas porciones principales.
En la porcion secundaria mostrada, los hilos ligados entre si forman mallas 3
conforme a una segunda estructura 5 de malla, concretamente las mallas 3 tienen
forma de tridngulo, debido al hilo 6 que se liga en zigzag entre otros dos.
Precisamente, este hilo 6 que forma parte de los hilos o cintas que forman la
segunda estructura 5 de malla tiene una resistencia a la traccion inferior a la de
los hilos o cintas que forman la primera estructura 4 de malla de las porciones
principales. La diferencia de resistencia a la traccion es debida a que el hilo 6 es
de un material diferente al de los hilos que forman la primera estructura 4 de malla.
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La diferencia entre la resistencia a la traccidén de la primera estructura 4 de
malla y la segunda estructura 5 de malla es al menos de un 30%. A modo de
ejemplo, mientras los hilos o cintas que forman la primera estructura 4 de malla
estan fabricados con polietileno, al menos uno de los hilos que forman la segunda
estructura 5 de malla, el hilo 6 en la Fig. 3, es de poliéster, poliamida o algodén.
El usuario, guiado por el color distinto del hilo 6, podra rasgar el zigzag que forma
el hilo 6 rompiéndolo facilmente simplemente introduciendo su dedo en una de las
mallas 3 y deslizarlo siguiendo la direccion vertical, o bien tirando del hilo 6 hacia
fuera hasta que éste se rompa. Al romperse el hilo 6 de la Fig. 3, los dos hilos
verticales entre los que estaba ligado quedaran desvinculados entre si y se creara
una abertura vertical en la bolsa 10.

En la Fig. 4 se ha representado un tramo de una red 1 similar a la de la Fig.
3 pero con la diferencia de que todos los hilos 6 que forman la segunda estructura
5 de malla tienen una resistencia a la traccién inferior a la de los hilos o cintas que
forman la primera estructura 4 de malla de las porciones principales. En este caso,
el usuario podra romper cualquiera de los hilos 6 de la segunda estructura 5 de
malla, dando lugar a una abertura de la red 1 mas ancha que la de la red de la Fig.
3.

Otra forma de que la segunda estructura 5 de malla sea rompible mas
facilmente que la primera estructura 4 de malla es que, siendo los hilos o cintas
de la segunda estructura 5 y de la primera estructura 4 de malla del mismo
material, contempla que al menos uno de los hilos que forman la segunda
estructura 4 de malla sea de menor espesor o seccién. Este es el caso de la red
1 extrudida de la Fig. 5 y la red 1 tejida de la Fig. 9. Orientativamente, la diferencia
de espesores entre el o los hilos de la segunda estructura 5 y los de la primera

estructura 4 es como minimo de un 30%.

Se han realizado ensayos comparativos para determinar el esfuerzo a la
traccion que presenta un tramo principal de una red 1 en el que los hilos o cintas
forman una primera estructura 4 de malla, y el esfuerzo que presenta una tramo
menor de la misma red 1 en el que los hilos o cintas forman una segunda

estructura 5 de malla, siendo los hilos o cintas de la segunda estructura 5 de una
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seccion un 30% menor que la seccidn de los hilos de la primera estructura 4. La
maquina 20 utilizada para determinar el esfuerzo a la traccion es la representada
en las Figs. 12 y 13, consistente en un dinamdmetro automatico de ensayos por
traccion provisto de dos mordazas 24 y 25, una dotada de dos ganchos superiores
21 y 22 y la otra de un gancho inferior 23 que tiran de una parte de la red 1 hacia
arriba y hacia abajo, respectivamente. La longitud de los ganchos 21, 22 y 23 es
de 45 mm y cada uno tiene 3 mm de didmetro, siendo la distancia B entre los
ganchos superiores 21 y 22 de 15 mm. La separacion inicial A entre las mordazas
24 y 25 es de 90 mm. En los ensayos realizados la velocidad de precarga
considerada es de 30 mm/min, la carga es de 40 gf y la extensién que se lleva a
cabo es de 160 mm/min.

Concretamente, para la realizacion del ensayo de la o de una de las
porciones principales, se localiza en la red 1 una aguja o cadeneta que forme parte
de la primera estructura 4 de malla, mientras que para el ensayo de una de la
porciones menores, se localiza una aguja o cadeneta que forme parte de la
segunda estructura 5 de malla. Localizada la correspondiente cadeneta, los
ganchos superiores 21 y 22 se colocan insertados en la red 1 plana (no tubular)
enganchando respectivas mallas seguidas de la misma cadeneta. En este caso
se aprecia en la Fig. 12 que las mallas de la cadeneta de la red 1 que fue ensayada
tenian forma de rombo (como en la red de la Fig. 9), siendo la probeta ensayada
de longitud 20 cm. Mientras, el gancho inferior 23 se coloca enganchado la misma
cadeneta pero desde un punto intermedio entre las dos mallas enganchadas por
los ganchos superiores 21 y 22, pasando por dentro de otra malla en el que su
vértice inferior coincide con el vértice por el que estan ligadas las otras dos mallas.
Una vez colocados los ganchos 21, 22, y 23 de la forma indicada, se procede a
someter a traccion la cadeneta en cuestidon (desplazandose los ganchos
superiores 21y 22 hacia arriba y el gancho inferior 23 hacia abajo, segun el sentido
de las flechas blancas de la Fig. 12), hasta su rotura. Este método descrito es el
que se ha considerado para establecer lo que en el presente documento se
denomina resistencia a la traccién de las mallas de una estructura de malla, en la

que las mallas objeto del ensayo pertenecen a una cadeneta.

Los ensayos realizados, teniendo en cuenta las condiciones descritas
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anteriormente, dieron como resultado un esfuerzo a la traccién de 4,3 kgf para las
mallas 2 de la porcion principal de la primera estructura 4 de malla y un esfuerzo
a la traccion de 1,6 kgf para las mallas 3 de la porcion menor de segunda
estructura 5 de malla, en la que los hilos tienen una secciéon un 30% menor que
los hilos de la primera estructura 4. Esta diferencia entre los esfuerzos a la traccion
de las mallas 2 y 3 es un buen indicador de la mayor facilidad de la porcion menor
de lared 1 a ser rota por el usuario. Asi, queda comprobado que la resistencia a
la traccién de una cadeneta de mallas 3 de la segunda estructura 5 de malla es
menor que la resistencia a la traccion de una cadeneta de mallas 2 de la primera

estructura 4 de malla.

Otros ensayos realizados en el mismo sentido han mostrado que la red 1
presenta como minimo una diferencia de un 30% en el esfuerzo a la traccion en
las mallas 3 de sus cadenetas de la segunda estructura 5 de malla con respecto
al esfuerzo a la traccion en las mallas 2 de una cadeneta de la primera estructura
4 de malla, raz6n por la que un tramo menor (o los tramos menores, si hay mas

de uno) de lared 1 es rompible més facilmente que un tramo principal de la red 1.

En la Fig. 5 se observa que la red 1 extrudida comprende dos tramos
menores orientados segun dos direcciones rectas que intersectan entre si en
forma de X. Las mallas 3 de la segunda estructura 5 definen el camino que el
usuario puede seguir para rasgar la red 1 y romperla mucho mas facilmente que
si intentara romperla por las mallas 2 de la primera estructura 4. En cambio, en la
Fig. 9, la red 1 tejida comprende una porcién menor formada por las mallas 3 que

siguen una segunda estructura 5 de malla, orientada en direccion vertical.

Las Figs. 6 y 7 muestran redes 1 en las que las mallas 3 de la segunda
estructura 5 de malla tienen una ligazén o unién entre sus hilos o cintas distinta
de la ligazdn o unién de las mallas 2 de la primera estructura 4. Concretamente,
se observa que la segunda estructura 5 de malla tiene un paso de malla o un
tamarfio de celdilla superior al de la primera estructura 4 de malla. Comparando
las Figs. 5 y 6 puede observarse que el mayor paso de malla de la segunda
estructura 5 de la Fig. 6 se debe a la eliminacion de uno de los hilos o cintas para
cada una de las segundas estructuras 5. En el caso de la Fig. 7, la diferencia en
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el paso de malla de las dos estructuras 4 y 5 se debe a la eliminaciéon de un hilo o
cinta que se extendia en la direccién horizontal, lo que ha creado una zona, la de
la segunda estructura 5 de malla, en la que los hilos horizontales que conforman
las mallas 3 estan el doble de separados que los hilos de las mallas 2 de la primera
estructura 4. Uno de los efectos que produce el incremento del paso, bajo las
condiciones de estrés producidas por una herramienta de corte o similar (o el dedo
del usuario estirando a lo largo de la porcién menor para romper la red 1 por esa
parte), es que se arrastran y se rednen un menor numero de hilos que los que se
arrastrarian en la porcién principal, disminuyendo comparativamente la superficie
de contacto con la herramienta de corte y facilitando en consecuencia el hendido

del material en aras a su corte.

En la Fig. 8 se muestra una red en la que las mallas 3 de la segunda
estructura 5 presentan una unién de sus cintas distinta de la de las mallas 2 de la
primera estructura 4 de malla. Concretamente, se observa que la primera
estructura 4 tiene mallas 2 en forma de tridngulos y de rombos y que la segunda
estructura 5 sélo tiene mallas 3 en forma de rombo. No obstante, las mallas 2 en
forma de rombo difieren de las mallas 3 en forma de rombo ya que en las mallas
2 los vértices que siguen una direccion horizontal estdn formados por la union de
tres hilos, mientras que en la mallas 3 s6lo estan formados por la union de dos
hilos, a falta de hilos verticales en la segunda estructura 5, por lo que los ultimos

son mas faciles de romperse.

También en la red 1 tejida de la Fig. 10 las mallas 3 de la segunda
estructura 5 de malla tienen una ligazén entre sus hilos distinta de la ligazén de
las de la primera estructura 4 de malla por el hecho de hacer pasar por cada aguja
solo un hilo en lugar de los dos hilos que hay por cada una de las agujas con las

que se forma la primera estructura 4.

En cambio en lared de la Fig. 11 se observa que las mallas 3 de la segunda
estructura 5 de malla estan formadas por un menor nimero de hilos o cintas,
concretamente la mitad, que las mallas 2 de la primera estructura 4 de malla, con
lo que resulta mas facil romper la red 1 siguiendo el camino que determinan las

mallas 3.
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Finalmente, hay que tener en cuenta que una red 1 puede tener mas de
una porcion menor en las que los hilos o cintas forman sendas segundas
estructuras 5 de malla. Estas segundas estructuras 5 de malla se distinguen por
ser mas facilmente rompibles que las primeras estructuras 4 de malla. Las
segundas estructuras 5 de malla pueden tener la misma facilidad a ser rotas entre
si 0 bien puede ser que una sea mas facilmente rompible que la otra, aunque
ambas siempre pueden romperse mas facilmente que las primeras estructuras 4
de las porciones principales. Las segundas estructuras 5 de malla existentes en
una misma red pueden tener el origen de su facilidad de rotura en causas distintas,
por ejemplo, una de las segundas estructuras 5 puede tener hilos de un material
distinto a los de las primeras estructuras 4, mientras que en la otra segunda
estructura 5 los hilos pueden ser del mismo material que los hilos de las primeras

estructuras 4 pero sin embargo, tener un espesor menor.
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REIVINDICACIONES

1.- Red (1) tejida o extrudida para la formacién de bolsas (10), con hilos o
cintas que mediante ligazén o unién firme entre si conforman mallas (2, 3),
caracterizada porque las mallas de la red no son homogéneas, comprendiendo la
red al menos una porcion principal en la que los hilos o cintas estan ligados o
unidos formando una primera estructura (4) de malla, adecuada para que dicha
red desempefie su funcidn; y al menos una porciébn menor en la que los hilos o
cintas forman una segunda estructura (5) de malla, rompible mas facilmente que
la primera estructura de malla, precisamente destinada a facilitar la apertura de la
bolsa que sera confeccionada con la red.

2.- Red (1) segun la reivindicacion 1, en la que al menos uno de los hilos o
cintas que forman la segunda estructura (5) de malla tiene una resistencia a la
traccion inferior a la de los hilos o cintas que forman la primera estructura (4) de

malla.

3.- Red (1) segun la reivindicacion 2, en la que al menos uno de los hilos o
cintas que forman la segunda estructura (5) de malla es de un material diferente
al de los hilos o cintas que forman la primera estructura (4) de malla

4.- Red (1) segun la reivindicacion 1 6 2, en la que los hilos o cintas que
forman la segunda estructura (5) de malla son del mismo material que los que
forman la primera estructura (4) de malla pero al menos uno de los hilos que

forman la segunda estructura de malla es de menor espesor o seccion.

5.- Red (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que las mallas (3) de la segunda estructura (5) de malla tienen una ligazén o unién
entre sus hilos o cintas distinta de la ligazon o unién de las mallas (2) de la primera
estructura (4).

6.- Red (1) segun la reivindicacion 5, en la que la segunda estructura (5)
de malla tiene un paso de malla o un tamario de celdilla superior al de la primera

estructura (4) de malla.
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7.- Red (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que las mallas (3) de la segunda estructura (5) de malla estan formadas por un
menor namero de hilos o cintas que las mallas (2) de la primera estructura (4) de
malla.

8.- Red (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores en la
que la o cada porcién menor en la que los hilos o cintas estan ligados o unidos
conforme a la segunda (5) estructura de malla, se extiende en la red segun una

respectiva direccion.

9.- Red (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la red comprende al menos dos porciones menores en las que los hilos o
cintas estan ligados o unidos conforme a la segunda estructura (5) de malla.

10.- Red (1) segun la reivindicacion 9, en la que las dos porciones menores
se extienden en la red segun direcciones paralelas entre si, estando las dos
porciones menores separadas por porciones principales cuyos hilos o cintas estan
ligados o unidos conforme a la primera estructura (4) de malla.

11.- Red (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que las mallas (3) de la segunda estructura (5) de malla son distinguibles
visualmente de las mallas (2) de la primera estructura (4) de malla.

12.- Red (1) segun la reivindicacion 11, en la que al menos uno de los hilos
o cintas de la segunda estructura (5) de malla es de un color distinto al color de
los hilos o cintas de la primera estructura (4) de malla.

13.- Red (1) segun la reivindicacién 12, en la que las mallas (3) de la
segunda estructura (5) de malla son de un color distinto al de las mallas (2) de la
primera estructura (4) de malla.

14.- Red (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la resistencia a la traccién de las mallas (3) de la segunda estructura (5) de
malla es al menos un 20% menor que la resistencia a la traccion de las mallas (2)

de la primera estructura (4) de malla.



WO 2016/012633 PCT/ES2014/070591

10

15

20

25

-17-

15.- Red (1) segun la reivindicacion 14, en la que la resistencia a la traccién
de las mallas (3) de la segunda estructura (5) de malla es al menos un 30% menor
que la resistencia a la traccion de las mallas (2) de la primera estructura (4) de

malla.

16.- Red (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la
que la red comprende al menos dos porciones menores en las que los hilos o
cintas forman sendas segundas estructuras (5) de malla, ambas rompibles mas
facilmente que la primera estructura (4) de malla pero siendo las dos porciones

menores diferentes entre si.

17.- Red (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
la que la red es una red tubular.

18.- Red (1) segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 16, en laque
la red es una red plana.

19.- Uso de la red (1) definida en una cualquiera de las reivindicaciones
anteriores para la formacion de una bolsa (10) para el envase de productos

alimenticios.

20.- Bolsa (10) para el envase de productos alimenticios formada con una
red (1) definida segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 18.

21.- Bolsa (10) segun la reivindicacién 20, en la que se distingue un
extremo superior (12) por el que la bolsa esta destinada a ser asida, y un extremo
inferior (13) opuesto, y en la que la al menos una porcién menor en la que los hilos
o cintas forman una segunda estructura (5) de malla se extiende longitudinalmente

siguiendo la direccion que va desde el extremo superior al extremo inferior.
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