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Sposéb spawania blach platerowanych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb spawania blach platerowanych.

Dotychczasowa technologia spawania blach platerowanych metalami odpornymi na korozje lub zaroodpor-
nymi wymagata skomplikowanego przygotowania byzegéw blach do spawania oraz zfozonego przebiegu procesu
spawania dla uniknigcia nadmiernego rozpuszczania si¢ metalu plateru z przewaznie niskoweglowa stalg podtoza.

Rozpuszczanie sig wzajemne spoin plateru i podtoza jest powodem tworzenia si¢ wielu wad spawalniczych
takich jak pekniecia, pecherze lub nadmiernego wzrostu twardosci i tworzenie sie stref o niskiej plastycznosci,
wrazliwych na dziatanie karbu. ’

Zadaniem wynalazku jest uniknigcie tworzenia sie wad spawalniczych i struktur kruchych w obszarze
stopienia si¢ spoiny podtoza i plateru a rwnoczesnie uproszczenie technologii spawania przez wyeliminowanie
koniecznosci stosowania przy spawaniu plateru podktadek statych lub gazowych wycinania grani spoiny podto2a
i skomplikowanego przygotowania brzegéw do spawania. :

Zagadnienie to zostato rozwigzane dzieki zastosowaniu do spawania wktadki metalowej w postaci drutu
o przekroju kotowym lub wielokatowym, ustawionej miedzy krawedzie spawanych blach w obszarze styku
plateru i podtoza.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania ztgczy spawanych blach platerowanych
na rysunku, na ktérym fig. 1 obrazuje przygotowanie krawedzi blach do automatycznego spawania tukiem
krytym, a fig. 2 przygotowania krawedzi blat.:h do spawania tukowego recznego elektrodami otulonymi.

Dobér metali wktadki 1 zdeterminowany jest rodzajem metalu plateru 2 oraz wtasnosciami mechanicznymi
stopu tworzacego sig miedzy wktadka 1 a spoinami plateru Z i podtoza 3. Drut wkadki moze by¢ mocowany do -
krawedzi jednej z blach przez zgrzewanie punktowe lub liniowe zgrzewadtem oporowym. Zczepionej jedna
z metod spawania, lub bezposrednio zaciskany migdzy blachami w przyrzadzie spawalniczym. Metalowa wk tadka
1 moie stanowié przegrod@ metalurgiczng migdzy spoinami plateru 2 i podtoza 3, lub tworzy¢ stop posredni
miedzy tymi spoinami gdy bezposrednie ich rozpuszczenie zwigzane jest ze znacznym obnizeniem wiasnosci
mechanicznych ztacza.

Przyktadl. Blacha ze stali niskoweglowej platerowana statq nierdzewng martenzytyczng chromows,



2 79 584
wktadka z drutu z zelaza Armco.

Przyktad Il. Blacha ze stali niskoweglowej platerowana stalg nierdzewng ferrytyczngq chromowa,
wktadka z drutu ze stali ferrytycznej chromowsj. :

Przyktad Ill. Blacha ze stali niskoweglowej platerowana stalg nierdzewng austenityczng chromowo-

-niklowa, wktadka z drutu z 2elaza Armco lub ze stali austenitycznej chromowej.
Przyktad IV. Blacha ze stali niskoweglowej platerowana miedzig lub jej stopem, wktadka z drutu
z niklu lub Monelu.
Korzyscig wynalazku jest znaczne uproszczenie technologii spawania blach platerowanych, wysokie wtas-
nosci mechaniczne ztaczy oraz mozliwo$é stosowania automatycznych i pétautomatycznych metod spawania.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb spawania blach platerowanych, znamienny tym, e stosuje si¢ metalowg wktadke (1) w postaci
drutu o przekroju kofowym lub wielokatnym, wstawiong miedzy krawedzie, spawanych blach w obszarze styku
plateru (2) i podtoza (3).

2. Sposdb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze metal wktadki (1) jest taki sam jak metal plateru (2) lub
z 2elaza Armco.

3. Sposdb wedtug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, ze drut wktadki (1) mocuje si¢ do krawedzi jednej z blach
przez zgrzewanie punktowe lub liniowe, sczepia sie jedna z metod spawania tukowego lub bezposrednio zaciska
migdzy blachami w przyrzadzie spawalniczym. .
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