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(54) EINLASSSAMMLER FUR EINE BRENNKRAFTMASCHINE

(57) Die Erfindung betrifft Einlasssammler (1)

fur eine Brennkraftmaschine mit zumindest
zwei Zylindern, mit zumindest einem vor-
zugsweise einstlickigen Gehause (2), wel-
ches einen gemeinsamen Sammelraum (3)
ausbildet, von welchem zu den Zylindern
fuhrende Einlasskanalteilsticke (4) ausge-

hen, wobei zumindest eine Gruppe von

Einlasskanalteilstiicken (4) durch Klappen

(6) schaltbar ausgefiihrt ist und wobei
mehrere, vorzugsweise alie Klappen (6)

durch eine gemeinsame Kiappenwelle (7)
betéatigbar sind. Um die Herstellung zu ver-

einfachen und den Montageaufwand zu

verringern, ist vorgesehen, dass die Klap-

penwelle (7) in zumindest einem fest mit

dem Gehause (2) verbindbaren Lagerkor-

per (8) gelagert ist.
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Die Erfindung betrifft Einlasssammler (1) fiir eine Brennkraftmaschine mit zu-
mindest zwei Zylindern, mit zumindest einem vorzugsweise einstiickigen Ge-
hduse (2), welches einen gemeinsamen Sammelraum (3) ausbildet, von welchem
zu den Zylindern fiihrende Einlasskanalteilstiicke (4) ausgehen, wobei zumindest
eine Gruppe von Einlasskanalteilstiicken (4) durch Klappen (6) schaltbar ausge-
fihrt ist und wobei mehrere, vorzugsweise alle Kiappen (6) durch eine gemein-
same Klappenwelle (7) betdtigbar sind. Um die Herstellung zu vereinfachen und
den Montageaufwand zu verringern, ist vorgesehen, dass die Klappenwelle (7) in
zumindest einem fest mit dem Gehduse (2) verbindbaren Lagerkdrper (8) gela-
gert ist.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft einen Einlasssammler fiir eine Brennkraftmaschine mit zu-
mindest zwei Zylindern, mit zumindest einem vorzugsweise einstlckigen Ge-
hduse, welches einen gemeinsamen Sammelraum ausbildet, von welchem zu den
Zylindern fihrende Einlasskanalteilstiicke ausgehen, wobei zumindest eine
Gruppe von Einlasskanalteilstiicken durch Klappen schaltbar ausgefiuhrt ist und
wobei mehrere, vorzugsweise alle Klappen durch eine gemeinsame Klappenwelle
betatigbar sind.

Aus der WO 2004/063551 A1l ist ein Einlasssammler der genannten Art bekannt.
Die Gruppe von Einlasskanalteilsticken geht dabei von einer ersten Langsseite
des Gehduses des Einlasssammlers aus. Die Klappenwelle ist direkt im Gehdause
gelagert, wobei die Klappenwelle bei der Montage in einer Lagerbohrung des Ge-
hauses eingeschoben und danach die Klappen auf der Klappenwelle mit Befesti-
gungsschrauben befestigt werden mussen. Daher ist der Montage- und Demon-
tagevorgang der Klappen relativ arbeits- und zeitaufwéndig. Auch die Herstellung
der Tieflochbohrung fiir die Wellenlagerung ist relativ aufwéndig. Flr die Bear-
beitung der Klappendichtflaichen sind weiters separate Bearbeitungséffnungen
auf der den Klappen gegenlberliegenden Langsseiten des Einlasssammlers erfor-
derlich.

Aufgabe der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden, und die Fertigung
sowie die Montage des Einlasssammlers der genannten Art zu vereinfachen.

Erfindungsgemé&B wird dies dadurch erreicht, dass die Klappenwelle in zumindest
einem fest mit dem Gehé&use verbindbaren Lagerkdrper gelagert ist, wobei vor-
zugsweise der Lagerkérper formschlissig mit dem Geh&use verbindbar ist. Be-
sonders vorzugsweise ist vorgesehen, dass der Lagerkdrper im Bereich des
Flansches der Einlasskanalteilstlicke mit dem Gehé&use verbindbar ist.

Tieflochbohrungen fiir die Klappenwelle kénnen vermieden werden, indem der
Lagerkérper in eine vorzugsweise in das Gehduse eingefraste Nut einsetzbar ist,
wobei die Form des Lagerkorpers dem Profil der Nut angepasst ist. Ein exakter
Formschluss kann ermdglicht werden, wenn die Nut ein im Wesentlichen koni-
sches Profil aufweist.

Vorteilhafter Weise ist vorgesehen, dass sich die Nut - die Einlasskanalteilstiicke
der Gruppe querend - in Langsrichtung des Flansches erstreckt.

Um eine rasche und lagerichtige Positionierung zu ermdglichen, ist es vorteilhaft,
wenn die lagerichtige Position des Lagerkdrpers in der Nut durch eine einen




Formschluss bildende Zentriereinrichtung definiert ist, wobei vorzugsweise die
Zentriereinrichtung durch einen Vorsprung des Lagerkdrpers oder des Gehduses
gebildet ist, welcher mit einer entsprechend geformte Ausnehmung des Gehau-
ses bzw. des Lagerkorpers zusammenwirkt.

Um die Fertigung zu vereinfachen, ist es glnstig, eine Vielzahl von Lagerkdrpern
vorzusehen. Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Klappenwelle beidseits jeder
Klappe in jeweils einem Lagerkorper gelagert ist. Dies ermdglicht eine span-
nungsfreie Lagerung der Klappenwelle.

Die Lagerkorper werden vorteilhafter Weise durch Kunststoffeinlegeteile gebildet.
Das Geh&use des Einlasssammlers kann aus Leichtmetall, insbesondere aus Alu-
minium oder einer Aluminiumlegierung bestehen.

Eine besonders einfache Montage und Demontage des Einlasssammlers kann re-
alisiert werden, wenn die Klappen, Lagerkérper und Klappenwelle zu einer Vor-
montagegruppe zusammengefasst sind. Da die Klappen direkt im Bereich des
Flansches angeordnet sind, kénnen die Klappendichtfiichen besonders einfach
von der Seite des Flansches her bearbeitet werden.

Der erfindungsgeméBe Einlasssammler zeichnet sich durch besonders einfache
Herstellung und rasche Montage- und Demontagevorgénge aus, wobei insbeson-
dere Tieflochbohrungen fiir die Wellenlagerung und Zwischenflansche vermieden
werden kénnen.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren néher erldutert.

Es zeigen Fig. 1 eine Schrégansicht des erfindungsgeméBen Einlasssammlers,
Fig. 2 den Einlasssammler in einer Seitenansicht und Fig. 3 den Einlasssammler
in einem Schnitt gemaB der Linie III-III in Fig. 2.

In den Figuren ist ein schaltbarer Einlasssammler 1 mit einem Gehé&use 2 fur eine
Brennkraftmaschine mit mehreren Zylindern dargestellt. Das einen fir alle Zylin-
der gemeinsamen Sammelraum 3 umschlieBende Geh&use 2 ist im Wesentlichen
einteilig ausgefiihrt. Vom Sammelraum 3 gehen zu den nicht weiter dargestellten
Zylindern fihrende Einlasskanalteilsticke 4 aus, welche integral mit dem Ge-
hause 2 ausgefihrt sind. Zumindest eine Gruppe von Einlasskanalteilstiicken 4
ist schaltbar ausgefiilhrt. Uber einen Flansch 5 werden die Einlasskanalteil-
stiicke 4 an einen nicht weiter dargestellten Zylinderkopf angeschlossen.

Im Bereich des Flansches 5 konnen in die Einlasskanalstiicke 4 des Einlass-
sammlers 1 Klappen 6 angeordnet werden. Die Klappen 6 mehrerer Einlass-
kanalteilstiicke 4 sind (iber eine gemeinsame Klappenwelle 7 betdtigbar. Die
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Klappenwelle 7 ist im Wesentlichen keilférmig in Lagerkdrpern 8 beidseits jeder
Klappe 6 gelagert.

Im Bereich des Flansches 5 weist das Gehduse 2 eine die Einlasskanalteilstiicke 4
querende, ldngs zum Flansch 5 angeordnete, vorteilhafter Weise eingefraste
Nut 9 zur Aufnahme der Lagerkérper 8 auf. Das Profil der Nut 9 ist im Wesent-
lichen konisch, wobei die Lagerkérper eine entsprechende reziproke Form auf-
weisen. Die Nut 9 nimmt alle Lagerkérper 8 auf.

Um die axiale Lage der Lagerteile 8 fixieren zu kénnen, sind einen Formschluss
bildende Zentriereinrichtungen 10 zwischen Lagerkdrpern 8 und Nut 9 vorge-
sehen. Die Zentriereinrichtungen 10 werden im Ausfihrungsbeispiel jeweils
durch einen Vorsprung 10a jedes Lagerkdrpers 8 gebildet, welche in eine ent-
sprechende Ausnehmung 10b der Nut 9 eingreift. Die Vorspriinge 10a kénnen als
am Lagerkorper 8 angegossene Nasen ausgebildet sein, die als Gegenstilick
Bohrungen im Gehéuse 2 aufweisen. Es kdnnen aber auch radiale Stege am In-
nendurchmesser der Lagerkérper 8 vorgesehen sein, die in Einstiche der Klap-
penwelle 7 eingreifen, um dadurch ein Positionieren der Lagerkérper 8 zu ermég-
lichen.

Die Klappen 6 kénnen auf der Klappenwelle 7 vormontiert werden, eventuell so-
gar mittels einer geeigneten Vorrichtung aufgelétet oder verschweiBt werden,
wodurch aufwéndige Bearbeitungen der Klappenwelie 7 (Schlitze fir Klappenein-
satz oder Gewindebohrungen fiir Klappenbefestigung) entfallen kénnen. In die-
sem Falle ist es von Vorteil, wenn die Lagerkorper 8 aus zwei oder mehreren
Teilen zusammengebaut werden, um diese nach Anbringen der Klappen 6 auf der
Klappenwelle 7 zu befestigen.

Klappen 6, Klappenwelle 7 und Lagerkdrper 8 kdonnen in jedem Falle zu einer
Vormontagegruppe 11 zusammengefasst und gemeinsam in das Gehduse 2 des
Einlasssammlers 1 eingesetzt werden. Die Lagerkdrper 8 werden beispielsweise
durch Kunststoffeinlegeteile gebildet. Die Abdichtung des Flansches 5 und des
Lagerkdrpers 8 gegeniiber dem Zylinderkopf kann in bekannter Weise beispiels-
weise Uber eine Weichstoffdichtung erfolgen.
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Einlasssammler (1) fur eine Brennkraftmaschine mit zumindest zwei Zylin-
dern, mit zumindest einem vorzugsweise einstiickigen Geh&use (2), welches
einen gemeinsamen Sammelraum (3) ausbildet, von welchem zu den Zylin-
dern flhrende Einlasskanalteilstiicke (4) ausgehen, wobei zumindest eine
Gruppe von Einlasskanalteilstiicken (4) durch Klappen (6) schaltbar ausge-
fihrt ist und wobei mehrere, vorzugsweise alle Klappen (6) durch eine ge-
meinsame Klappenwelle (7) betédtigbar sind, dadurch gekennzeichnet,
dass die Klappenwelle (7) in zumindest einem fest mit dem Gehé&use (2)
verbindbaren Lagerkdrper (8) gelagert ist.

Einlasssammler (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Lagerkorper (8) formschlissig mit dem Gehé&use (2) verbindbar ist.

Einlasssammler (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Lagerkérper (8) im Bereich eines Flansches (5) der Einlasskanal-
teilstlicke (4) mit dem Gehduse (2) verbindbar ist.

Einlasssammler (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lagerkérper (8) in eine vorzugsweise in das Ge-
héduse (2) eingefraste Nut (9) einsetzbar ist, wobei die Form des Lagerkor-
pers (8) dem Profil der Nut (9) angepasst ist.

Einlasssammler (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Nut (9) ein im Wesentlichen konisches Profil aufweist.

Einlasssammler (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Nut (9) - die Einlasskanalteilstiicke (4) der Gruppe querend -
in Langsrichtung des Flansches erstreckt.

Einlasssammler (1) nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die lagerichtige Position des Lagerkdrpers (8) in der Nut (9)
durch eine einen Formschluss bildende Zentriereinrichtung (10) definiert ist.

Einlasssammler (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Zentriereinrichtung (10) durch einen Vorsprung (10a) des Lagerkdérpers (8)
oder des Gehduses (2) gebildet ist, welcher mit einer entsprechend ge-
formte Ausnehmung (10b) des Gehauses (2) bzw. des Lagerkérpers (8) zu-
sammenwirkt.
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9. Einlasssammler (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klappenwelle (7) beidseits jeder Klappe (6) in jeweils
einem Lagerkdrper (8) gelagert ist.

10. Einlasssammler (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lagerkorper (8) durch Kunststoffeinlegteile gebildet
sind.

11. Einlasssammler (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehduse (2) aus Leichtmetall, vorzugsweise aus einer
Aluminiumlegierung, besteht.

12. Einlasssammler (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klappen (6), Lagerkorper (8) und Klappenwelle (7) zu
einer Vormontagegruppe (11) zusammengefasst sind.
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Einlasssammler (1) fiir eine Brennkraftmaschine mit zumindest zwei Zylin-
dern, mit zumindest einem vorzugsweise einstlickigen Gehéuse (2), welches
einen gemeinsamen Sammelraum (3) ausbildet, von weichem zu den Zylin-
dern fiihrende Einlasskanalteilstiicke (4) ausgehen, wobei zumindest eine
Gruppe von Einlasskanalteilstiicken (4) durch Klappen (6) schaltbar ausge-
fihrt ist und wobei mehrere, vorzugsweise alle Klappen (6) durch eine ge-
meinsame Klappenwelle (7) betétigbar sind, wobei die Klappenwelle (7) in
zumindest einem fest mit dem Gehéuse (2) verbindbaren Lagerkdrper (8)
gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass die lagerichtige Position des
Lagerkorpers (8) in der Nut (9) durch eine einen Formschluss bildende
Zentriereinrichtung (10) definiert ist, wobei die Zentriereinrichtung (10)
durch einen Vorsprung (10a) des Lagerkérpers (8) oder des Gehauses (2)
gebildet ist, welcher mit einer entsprechend geformten Ausnehmung (10b)
des Gehéauses (2) bzw. des Lagerkorpers (8) zusammenwirkt.

Einlasssammler (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Lagerkorper (8) formschliissig mit dem Gehéuse (2) verbindbar ist.

Einlasssammler (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Lagerkorper (8) im Bereich eines Flansches (5) der Einiasskanal-
teilstiicke (4) mit dem Gehduse (2) verbindbar ist.

Einlasssammler (1) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lagerkérper (8) in eine vorzugsweise in das Ge-
hause (2) eingefraste Nut (9) einsetzbar ist, wobei die Form des Lagerkor-
pers (8) dem Profil der Nut (9) angepasst ist.

Einlasssammler (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Nut (9) ein im Wesentlichen konisches Profil aufweist.

Einlasssammler (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeiéhnet,
dass sich die Nut (9) - die Einlasskanalteilsticke (4) der Gruppe querend -
in Ladngsrichtung des Flansches erstreckt.

Einlasssammler (1) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klappenwelle (7) beidseits jeder Klappe (6) in jeweils
einem Lagerkdrper (8) gelagert ist.
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8. Einlasssammler (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lagerkorper (8) durch Kunststoffeinlegteile gebildet
sind.

9. Einlasssammler (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehduse (2) aus Leichtmetall, vorzugsweise aus einer
Aluminiumlegierung, besteht. :

10. Einlasssammler (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klappen (6), Lagerkérper (8) und Klappenwelie (7) zu
einer Vormontagegruppe (11) zusammengefasst sind.
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