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Stal automatowa nieuspokojona na korpusy Swiec zaplonowych

1
Przedmiotem wynalazku jest stal automatowa
‘nieuspokojona zwlaszcza na korpusy Swiec zaplo-
nowych nadajaca sie do obré6bki skrawaniem.

Cecha charakterystyczng wszystkich stali auto- -

matowych jest zdolno§é uzyskiwania lamliwego
wi6éra przy obr6bce skrawaniem elementéw wy-
konanych z takiej stali, dzigki czemu skrawanie
mozna prowadzié z duzymi szybkoSciami przy za-

pewnieniu wysokiej Zywotnofci narzedzi skrawa-

jacych -i duzej gladko$ci powierzchni obrabianego
elementu. Dla zapewnienia wysokiej skrawalno$ci
wprowadza sie¢ do stali automatowej zwykle fos-
for, siarke, azot, oléw, selen lub tellur.

Wymagane wlasnoSci mechaniczne uzyskuje sie
na drodze doboru odpowiedniej zawartoSci wegla,
manganu i krzemu. Stale z dodatkiem azotu, olo-
wiu, selenu lub telluru nie znalazly dotad szer-
szego zastosowania. Znane i produkowane dotych-
czas stale automatowe charakteryzuja sie pod-
wyzszong lecz niedostateczng skrawalno$cia, wobec
wprowadzenia coraz wyzszych szybkoSci skrawa-
nia, niska plastycznoScia w procesie przerébki
plastycznej na gorgaco, oraz w zakresie wiasno$ci
mechanicznych niskim stosunkiem Re/Rm wyno-
szacym 70 do '75% przy Rm=min. 50 kG/mm? dla
obecnie stosowanego gatunku stali nieuspokojonej
na korpusy §wiec zaptonowych o skladzie procen-
towym jak nizej:
max 0,12% C, 0,50—0,90 Mn, max 0,10 P, max
0,18—0,25 S.
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Celem wynalazku jest opracowanie stali auto-
matowej nieuspokojonej zwlaszcza na korpusy §wiec
zaplonowych, o wysokiej skrawalno$ci, dobrych
wlasnoSciach plastycznych w procesie przer6bki
plastycznej na gorgco i na zimno, oraz w zakre-
sie wlasnoSci mechanicznych wykazujgcej sie wy-
soka wytrzymato§cia na rozcigganie i réwnocze-
$nie dobra plastycznoscig.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie stali we-
dlug wynalazku, ktéra zawiera wagowo: max 0,12%
wegla, 0,90—1,30% manganu, max 0,03% krzemu,
0,04—0,08%0 fosforu, 0,24—0,34% siarki.

Stal wedlug wynalazku w stanie ciggnionym wy-

~ kazuje stosunek Re/Rm min. 85% oraz wysokie

wlasno$ci plastyczne. Sklad stali w % wagowych
oraz charakterystyczne wilasnoSci mechaniczne
pretéw ciggnionych 6-kat. 20—30 mm w przykla-
dach wykonania wynalazku jest nastepujacy:

sktadniki| przykt. I przykl. II | przykl III | przykl. IV
(o] 0,08 0,10 0,10 0,11

Mn 1,02 1,02 1,02 0,95

si Slady Slady Slady Slady
P 0,06 0,06 0,05 0,05

$ 0,30 0,33 0,31 0,25

Fe reszta reszta reszta reszta
RmkG/

mm? 54,0-65,6 57,0-65,0 £6,0-60,0 56,0-58,5
Re

Rm’ 85% 90,6% 91,5% 91%
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Zastrzezenie patentowe

mienna tym, ze zawiera w procentach wagowo
oprocz max 0,12% wegla, 0,90—1,30% manganu,
max 0,03% krzemu, 0,04—0,08% fosforu, 0,24—0,34%0
siarki. N

Stal automatowa nieuspokojona na korpusy §wiec
zaplonowych nadajgca sie do obrdobki skrawaniem,
zawierajaca 0,12% C oraz Mn, Si, P, S, Fe, zna-

t.6dzkie Zakl. Graficzne Zakl. Nr 3 w Pab. Zam nr 1613-76. Naki. 120+20 egz.
Cena 10 zi
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