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(57) Abstract: The invention relates to an electric
component support, in particular, for a motor vehicle,
comprising conductor paths which are embedded in an
electrically insulating material, and electric connections
and a production method. The invention also relates to an
electric component support with a base part made of an
electrically insulating material and electric conductor paths
for connecting to electric components. Said conductor
paths are completely surrounded by the material of the
base part. Completely surrounded means that the
electrically insulating material surrounds 100% of the
conductor paths. Said conductor paths are then not
accessible from the outside and are completely protected
by the material of the base part.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen
Elektrokomponententrdger  insbesondere fir ein
Kraftfahrzeug mit in einem elektrisch isolierenden
Material eingebetteten Leiterbahnen und elektrischen
Anschliissen sowie ein Herstellungsverfahren. Es wird ein

Elektrokomponententriger mit einem Basisteil aus
elektrisch  isolierendem Material und elektrischen
Leiterbahnen fiir ein Verbinden von elektrischen

Komponenten bereitgestellt, wobei die Leiterbahnen
vollstandig durch das Material des Basisteils umhiillt sind.
Vollstdndig umbhiillt meint, dass das elektrisch isolierende

Material zu 100% die Leiterbahnen einhiillt. Die Leiterbahnen sind dann von aulen unzuginglich und vollstindig durch das
Material des Basisteils geschiitzt.
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Elektrokomponententriager fir ein Kraftfahrzeug nebst Herstellung

Die Erfindung betrifft einen Elektrokomponententréger insbesondere fir
ein Kraftfahrzeug mit in einem elektrisch isolierenden Material
eingebetteten Leiterbahnen und elektrischen Anschlissen sowie ein

Herstellungsverfahren.

Ein Elektrokomponententrager ist ein selbsttragendes Bauteil mit einem
Gehduse und in das Gehduse eingelegten elekirischen Leiterbahnen,
die grundsdtzlich aus einem Blech ausgestanzt worden sind. Das
Material der Leiterbahnen ist derart dick und damit stabil beschaffen,
dass Leiterbahnenden als Kontaktstifte dienen kdnnen. AuBerdem ist
das Material grundsatzlich biegsam, damit Leiterbahnenden zwecks
Kontaktierung in eine gewunschte Richtung gebogen werden kdénnen.
Grundsdatzlich bestehen die Leiterbahnen aus Metall und sind

insbesondere 0,1 mm bis 1 mm dick.

An die elektrischen AnschlUsse einer solchen Leiterbahneinheit werden
elektrische Komponenten angeschlossen, wie zum Beispiel Schalter,
Detektoren, elektronische Komponenten oder Elektromotoren. Derartige
elektrische Komponenten finden sich beispielsweise in einem Schloss,

insbesondere TUrschloss eines Kraftfahrzeugs.

Ein Schloss for Kraftfahrzeuge im Sinne der vorliegenden Erfindung
umfasst grundsdétzlich eine Drehfalle und wenigstens eine Sperrklinke,
mit der eine Drehung der Drehfalle in Offnungsrichtung blockiert

werden kann.

FOr eine Herstellung werden beispielsweise zundchst Leiterbahnen aus
einem Blech herausgestanzt und erforderlichenfalls durch Biegen
beispielsweise fUr das Bereitstellen von Kontaktfahnen und/ oder Bohren

ergénzend vorbereitet. Die so vorbereiteten Leiterbahnen, die noch
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stUtzende und/oder verbindende Stege aufweisen kdénnen, werden
anschlieBend in ein Gehduse des Elektrokomponentenirdgers eingelegt.
AnschlieBend wird isolierendes Material in einem ersten Schritt zwecks
Fixierung der Leiterbahnen in das Gehduse hineingespritzt. Dieser Schritt
wird Vorverspritzen genannt. Dann werden verbindende und/oder
stUtzende Stege - soweit vorhanden - zwischen den Leiterbahnen
getrennt. AbschlieBend wird das Gehd&use durch Spritzen von
isolierendem Material in vorgesehener Weise ausgeflllt, um die
Leiterbahnen vor nachteilhaften duBeren EinflUssen zu schitzen und/

oder zum Beispiel eine Gehduseteil des Schlosses zu bilden.

Kontaktfahnen stehen aus dem isolierenden Material hervor, um mit
Bauteilen wie z.B. einem Schalter verbunden zu werden. Die
vorstehenden Kontakifahnen bilden dann die elektrischen AnschiUsse

des Elektrokomponententrdgers.

Soll nun der Elektrokomponententrdger mit einem elektrischen oder
elektronischen Bauteil verbunden werden, so wird das Bauteil an dafir
vorgesehener Stelle eingesetzt und dessen elekirische Kontakte mit den
zugehdrigen elekirischen Kontaktfahnen zum Beispiel verschweiBt oder
verlotet. So wird beispielsweise ein Schalter so eingesetzt, dass seine
Kontakte mit den vorstehenden Kontakten der Leiterbahnen verlétet

werden kénnen.

Da die Leiterbahnen zundchst ausgestanzt werden, um anschlieBend als
Leiterbahnenden u. a. nach oben umgebogen zu werden, um
Kontaktfahnen zu Dbilden, wird Blechmaterial bendtigt. Der
herausstehende Teil von Kontaktfahnen wird nicht durch isolierendes

Material vor UmweiteinflUssen geschitzt.

AUS der Druckschrift DE 10 2005 049 975 Al ist ein

Elektrokomponententrdger bekannt, der aus WeiBblech gestanzte
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Leiterbahnen umfasst, welche mit einem Basiselement verbunden sind.
Leiterbahnenden stellen von auBen zugdngliche elekirische Kontakte
dar. Mit diesen k&énnen Kontakte von elektrischen oder elektronischen

Komponenten verbunden werden.

Wie der Druckschrift DE 10 2005 049 975 Al zu entnehmen ist, sind die
Anforderungen an einen Elektrokomponententrdger bei einer
Verwendung in einem Kraftfahrzeug sehr hoch. Solche
Elektrokomponententrager  sind im Fall eines Kraftfahrzeugs
problematischen Umgebungsbedingungen insbesondere in Bezug auf
Temperatur, Luftfeuchtigkeit, Verschmutzung sowie mechanischen

StéBen und Vibrationen ausgesetzt.

Aus der nicht vorveroffentlichten deutschen Patentanmeldung 10 2011
082 140.6 ist bekannt, Leiterbahnen in ein elektrisch isolierendes
Material einzubetten. Die Leiterbahnen sind mit Ausnahme von
elektrischen AnschlUssen vollstandig vom elektrisch isolierenden
Material umgeben. Die elektrischen AnschlUsse sind von auBen
zugdanglich, so dass diese mit elektrischen Kontakten von elektrischen
oder elektronischen Bauteilen wie Schalter, Detektor, elektronisches
Funkbauteil, integrierter Schaltkreis, elektronischer Chip, elektronische
Steuereinrichtung oder Motor beispielsweise durch Loéten elektrisch
verbunden werden kdnnen. Die Leiterbahnen und elektrischen
AnschlUsse sind verschiedene Bauteile, die also zun&chst voneinander
unabhdngig sind und voneinander unabhd&ngig hergestellt werden

kdnnen.

Aus der Druckschrift DE 10 204 355 Al geht ein Steuergerat fUr ein
Kraftfahrzeug hervor. Die elektrischen Verbindungen zwischen
Bauelementen werden durch ein einlagiges Stanzgitter bereitgestellt. In

dem Stanzgitter sind Aufnahmen fUr Kontaktstifte von Bauelementen
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ausgebildet. Bauelemente werden Uber ihre Kontaktstifte reibschlUssig

in den Aufnahmen gehalten und elektrisch kontaktiert.

Soweit nachfolgend nichts anders angegeben, kdnnen die
vorgenannten Merkmale einzeln oder in beliebiger Kombination mit
dem Gegenstand der nachfolgend beschriebenen Erfindung beliebig

kombiniert werden.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen weiter entwickelten

Elekirokomponententrager bereitzustellen.

Zur Lésung der Aufgabe wird ein Elektrokomponententrdger mit einem
Basisteil aus elektrisch isolierendem Material und elektrischen
Leiterbahnen fiUr ein Verbinden von elektrischen Komponenten
bereitgestellt, wobei die Leiterbahnen vollstdndig durch das Material
des Basisteils umhllt sind. Vollstandig umhGllt meint, dass das elektrisch
isolierende Material zu 100% die Leiterbahnen einhUllt. Die Leiterbahnen
sind dann von auBen unzugdnglich und volistGndig durch das Material

des Basisteils geschitzt.

Bereiche der Leiterbahnen stehen nicht ungeschuUtzt gegeniber einem
Basisteil hervor oder sind auf andere Weise von auBen zugénglich und
damit insbesondere Feuchtigkeit ausgesetzt. Die Leiterbahnen gemdaB
der vorliegenden Erfindung sind besonders gut gegen &GuBere EinflUsse
geschitzt. Die Leiterbahnen k&énnen daher aus einem Material
bestehen, welches zwar weniger gut UmwelteinflUssen standzuhalten
vermag, welches aber dafir andere technische Vorteile aufweist. Das
Material fUr die Leiterbahnen ist also im Vergleich zum Stand der
Technik freier wdhlbar. Die Leiterbahnen kdnnen beispielsweise aus
Kupfer aber zum Beispiel auch aus Stahl bestehen, wenn eine hohe
mechanische Stabilitét gefordert wird, um wie im Automobilbereich

Vibrationen und St6Ben besonders gut gewachsen zu sein. Wie aus dem
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Stand der Technik bereits bekannt, wird in einer AusfUhrungsform
WeiBblech als Material fir die Leiterbahnen vorgesehen. Die
Zinnbeschi'chfung des Stahls sorgt fUr zusdtzliche Sicherheit gegeniber
Korrosion. Eine Leiterbahn kann aber auch zum Beispiel aus Kupfer,

Messing oder einer anderen Kupferlegierung bestehen.

Um die Leiterbahnen mit elektrischen Kontakten von elektrischen
Bauteilen zu kontaktieren, werden beispielsweise Kontaktstifte von
auBen an geeigneter Stelle in das Basisteil zum  Beispiel
hineingeschlagen, die dadurch schlieBlich Leiterbahnen in gewlinschter
Weise kontaktieren. Kontaktstifte werden im Unterschied zu dem aus
der DE 102 04 355 A1 bekannten Stand der Technik grundsétzlich nicht
in bereits vorhandene Aufnahmen hineingesteckt. Stattdessen werden
solche Aufnahmen vorteilhaft erst durch das Kontaktieren geschaffen,
was die Anforderungen an Fertigungstoleranzen senkt und damit
Kontaktierungen vereinfacht. Grundsdtzlich stellen Kontaktstifte im
Sinne der vorliegenden Erfindung eigenstdndige Bauteile dar, die
insbesondere nicht bereits mit elektrischen oder elektronischen
Bauteilen ‘verbunden sind, sondern erst mit elektrischen Kontakten
solcher Bauteile verbunden werden, so zum Beispiel stoffschllUssig wie

Léten, durch Formschluss und/ oder Kraftschluss.

Material des Basisteils wurde durch das Hineinschlagen, Hineinbohren
bzw. Hineinstechen verdrédngt. Das Basisteilmaterial liegt daher
besonders dicht an dem jeweiligen Kontaktstift an und zwar regelmdaBig
im gepressten Zustand. Die Leiterbahnen sind daher nach wie vor
besonders gut gegeniber nachteilnaften EinflUssen wie Feuchtigkeit
geschitzt und zwar insbesondere dann, wenn das Basisteilmaterial
beispielsweise aufgrund von elastischen Eigenschaften gepresst an dem

jeweiligen Kontaktstift anliegt.
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In einer Ausgestaltung der Erfindung werden die Leiterbahnen durch ein
Stanzgitter bereitgestelit. Da kein Material vorgesehen werden muss,
um aus dem Basisteil herausfUhrende Kontaktfahnen zu ermdglichen,
gelingt es so im Vergleich dem aus der DE 10 2005 049 975 Al

bekannten Stand der Technik, Bauraum und Material einzusparen.

In einer Ausgestaltung der Erfindung umfasst das Basisteil kanalartige
Ausnehmungen, die zu Leiterbahnabschnitten hinfGhren, die fUr eine
Kontaktierung vorgesehen sind. Iwischen dem inneren Ende einer
solchen Ausnehmung und der Leiterbahn verbleibt jedoch eine Schicht
aus elektrisch isolierendem Material, das die Leiterbahn vor
Umgebungseinflissen zu schUtzen vermag. Wird ein aus elektrisch
leitfdhigem Material bestehender Stift in eine solche Ausnehmung
hineingesteckt und anschlieBend weiter in das Basisteil
hineingeschlagen oder hineingeschraubt, so kontaktiert dieser Stift
schlieBlich zuverldssig die Leiterbahn beim dafir vorgesehenen
Abschnitt. Bei einem so hergestellten Elektrokomponententréger liegt
das Material des Basisteils nur nahe bei der entsprechenden Leiterbahn
besonders dicht oder gepresst an einem hineingeschlagenen oder
hineingebohrten Kontaktstift an. Der Bereich des Basisteils, der die
Ausnehmung umfasste, liegt im Vergleich dazu zumindest weniger dicht
an dem Kontaktstift an oder es gibt keine dichte Verbindung, die vor
eindringender Feuchtigkeit zu schUtzen vermag. Es kann also im
Bereich der Ausnehmung ein Spalt zum Kontaktstift hin verbleiben, um
den Kontaktstift ohne Kraftaufwand in die Ausnehmung einsetzen zu

kdnnen.

Das Basisteil ist insbesondere selbsttragend ausgefUhrt. Es ist also
mechanisch derart stabil, dass es sich nicht oder zumindest praktisch
nicht zerstdrungsfrei zu verbiegen vermag. Die Handhabung des

Elektrokomponententrégers ist dann besonders einfach.
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In einer Ausgestaltung der Erfindung umfasst das Basisteil ein
selbsttragendes, in der Regel aus Kunsistoff bestehendes Gehduse, in
welches die Leiterbahnen eingeleg’r‘sind. Die eingelegten Leiterbahnen
sind durch abschlieBend in das Gehduse hinein gebrachtes, so zum
Beispiel hinein gespritztes Material zu 100% umhollt. Vorzugsweise ist ein
Material mit elastischen Eigenschaften hineingebracht worden, um eine
besonders gute Abdichtung gegeniber nachtréglich hineingebohrten
oder hineingeschlagenen Kontaktstiften zu erméglichen. Das Basisteil

besteht insbesondere aus ein oder mehreren Kunststoffen.

In einer Ausgestaltung der Erfindung sind die Abschnitte von
Leiterbahnen, die der Kontaktierung dienen, verbreitert im Vergleich zu
Ubrigen Leiterbahnbreiten ausgefihrt. Hierdurch werden vorteilhaft
Toleranzen gesenkt, die fir ein Kontaktieren einzuhalten sind. Die
Herstellung wird so weiter vereinfacht. Diese Abschnitte kénnen eine
eckige, so zum Beispiel rechteckige oder runde Form aufweisen.
Grundsdtzlich weisen die verbreiterten Abschnitte keine Ausnehmungen
auf, in die Kontaktstifte hinein gelangen sollen. Derartige
Ausnehmungen werden erst durch das Hineinbohren oder

Hineinschlagen eines Kontaktstiftes geschaffen.

Die Erfindung betrifft ferner einen anspruchsgemdBen
Komponententrdger mit von auBen zugdnglichen elektrischen
Kontakten, die durch elektrisch leitfdhiges Material des Basisteils so
hindurch gebohrt oder gestoBen worden sind, dass diese mit
Leiterbahnen elekirisch verbunden wurden und sind. Es steht so ein
Elektrokomponententrdger bereit, der mit elektrischen Bauteilen
versehen werden kann, um anschlieBend in gewlUnschter Weise
eingesetzt zu werden, so zum Beispiel in einem Kraftfahrzeug wie zum

Beispiel in einem Schloss eines Kraftfahrzeugs.
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Die elektrischen Kontakte, die vorzugsweise aus einem anderen
Material als die Leiterbahnen bestehen, weisen bevorzugt ein spitz
zulaufendes Ende auf, welches in eine Leiterbahn hineingestoBen oder
hineingebohrt worden ist. Durch die Spitze wird die Bereitstellung einer

solchen Kontaktierung erleichtert.

In einer Ausgestaltung der Erfindung weisen die elektrischen Kontakte,
die regelmdaBig stiftartig sind, ein Gewinde auf, mit denen die
elektrischen Kontakte in das Basisteil hinein geschraubt worden sind.

Die Kontaktierung gelingt so besonders einfach und zuverldssig.

In einer Ausgestaltung der Erfindung weisen die elektrischen Kontakte
einen verbreiterten Kopf auf, der eine elektrische Kontaktierung zu
erleichtern vermag, die aufgrund eines regelmdBig vorhandenen

Anpressdrucks dann auch abzuschirmen vermag.

In einer Ausgestaltung der Erfindung stehen die Kontaktstifte
unterschiedlich weit gegeniber dem Basisteil hervor und zwar derart,
dass elektrische und/ oder elektronische Bauteile von den Leiterbahnen
aus gesehen Ubereinander angeordnet werden kénnen. Die
Kontaktstifte schlieBen mit Leiterbahnen dann in der Regel einen

rechten oder spitzen Winkel ein.

Im Fall von zum Iwecke der Kontaktierung zum Beispiel rechtwinklig
abgebogenen Leiterbahnenden ist die Hohe einer Kontaktierung durch
die Lange der so bereitgestellten Kontaktfahnen begrenzt. Aus
Materialersparnisgrinden ist die Ldnge der Kontaktfahnen grundsé&tzlich
begrenzt, wenn die Leiterbahnen aus einem Stanzgitter hergestellt
worden sind. Ein damit vergleichbarer UbermdaBiger Materialverbrauch
entféallt bei der vorliegenden Erfindung. Die Erfindung ermdéglicht es
daher, auch im Fall eines Stanzgitters mehrere elektrische oder

elektronische Bauteile Ubereinander oberhalb der Leiterbahnen
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anzuordnen, ohne dafir einen UbermdBig hohen Materialverbrauch in

Kauf nehmen zu mussen.

Die Genavigkeitsanforderung an die Bauteilgeometrie kann ebenfalls
durch die Erfindung reduziert werden. Bei einer hochgebogenen
Kontaktfahne muss auf eine genaue Positionierung geachtet werden.
Wird ein Kontaktstift wie zum Beispiel eine Schraube in eine Leiterbahn
zwecks elektrischer Kontaktierung hineingebohrt, so ist es nicht
erforderlich, an einer vordefinierten Stelle der Leiterbahnen exakt mit

dem Kontaktstift einzuminden.

Im Vergleich zum Stand der Technik mit den Kontaktfahnen konnen
Leiterbahnen an beliebiger Stelle kontaktiert werden und zwar sogar im
Bereich von bereichsweise ansteigenden Leiterbahnen, das heiBt

umgeformten Leiterbahnen.

In einer Ausgestaltung der Erfindung umfasst das Basiselement ein
Gehduse mit darin eingelegten Leiterbahnen, in welches elektrisch
isolierendes Material hinein gespritzt worden ist. Durch das gespritzte
Material werden in einer AusfUhrungsform vorteilhaft Einlegefldchen
oder Ausnehmungen fUr elektrische oder elektronische Bauteile des
Elektrokomponententr&gers bereitgestellt, bspw. fir elektrische

Kontakte eines Schalters, die die Lage des Schalters stabilisieren.

Vorteilhaft ist die Dicke der Leiterbahnen so gewdhlt, dass ein bis funf,
vorzugsweise bis drei Gewindebahnen in der Leiterbahn fOr einen als
Schraube ausgebildeten Kontaktstift vorhanden sind, die der
elektrischen Kontaktierung dienen. Es hat sich herausgestellt, dass ein
bis drei Gewindegénge genligen, um hinreichend zuverl@ssig auch
unter den schwierigen Randbedingungen eines Kraftfahrzeugeinsatzes
elektrisch zu kontaktieren. Die Zahl der Gewindegdnge weiter zu

erhéhen, fOhrt zu entsprechend dickeren Leiterbahnen. Um



10

20

25

30

WO 2014/005571 PCT/DE2013/000363

10

Leiterbahnen nicht zu dick ausfuhren zu missen, sollte die Zahl der
Gewindegénge auf maximal fUnf vorzugsweise auf maximal drei
Gewindeg&nge begrenzt sein. Es genlgen 0,3 bis 0,8 mm dicke
Leiterbahnen, um 1 bis 3 Gewindegdnge in praktikabler Weise zu

ermdglichen.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist ein Kontaktstift durch einen
elektrischen Kontakt eines elektrischen oder elekironischen Bauteils
hindurchgefUhrt, um so ein Verléten vorteilhaft zu vermeiden und die
Kontaktierung zu beschleunigen. Der Kontaktstift weist daher vorteilhaft
einen verbreiterten Kopf oder Bereich auf, der auf dem elektrischen
Kontakt des elektrischen oder elektronischen Bauteils dann aufzuliegen

vermag.

Der Elektrokomponententrdger ist insbesondere Teil eines Schlosses fur

ein Kraftfahrzeug oder auf andere Weise Teil eines Kraftfahrzeugs.

RegelmdBig sind bei einem ElektrokomponententrGger, der in
vorgesehener Weise mit elektrischen oder elektronischen Bauteilen
kontaktiert worden ist, einige der Ausnehmungen, die zu Leiterbahnen
hinfGhren, ungenutzt. Denn um Fertigungsvorteile zu erzielen, werden
vorteilhaft mehr  Ausnehmungen als for einen bestimmten
Anwendungsfall bendtigt geschaffen, um so den Einsatz des
ElektrokomponententrGgers auch fir andere Anwendungsfdlle zu
ermdglichen. Die Zahl der zu handhabenden Teile wird so gering

gehalten, was den fertigungsaufwand reduziert.

Die Kontaktstifte bestehen bevorzugt aus einem
feuchtigkeitsunempfindlichen Material. Geeignete Materialien sind zum
Beispiel aus Kupfer, eine Kupferlegierung, die insbesondere versilbert

sind.
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Es zeigen

Fig. 1: Elektrokomponententrager mit kontaktiertem Mikroschalter
Fig. 2: Schnitt durch Elektrokomponententrager

Fig. 3: Aufsicht auf Leiterbahnen des Elektrokomponententrdagers

In der Figur 1 wird ein Elektrokomponententrager skizziert.
Ausschnittsweise wird ein Basisteil 1 mit zwei Leiterbahnen 2 dargestelit.
Die Leiterbahnen 2 befinden sich vollstdndig im Basisteil 1. Nicht
sdmtliche Bereiche des Basisteils 1 sind dargestellt, um die aus einem
Stanzteil hergestellten Leiterbahnen 2 sichtbar zu machen. Ein
Kontaktstift 3 mit verbreitertem Kopf 10 (siehe auch Figur 2) ist durch
eine entsprechende Offnung oder Bohrung 6 eines elektrischen
Kontakts 4 eines Mikroschalters 5 hindurch gesteckt, anschlieBend in
eine in der Figur 2 im Schnitt gezeigte Ausnehmung oder Bohrung 7 im
Basisteil hineingesteckt und schlieBlich in eine Leiterbahn 2 durch die in
der Figur 2 im Schnitt gezeigte Materialschicht 8 des Basisteils 1
hindurchgeschlagen worden. Nur die Materialschicht 8 liegt dann eng
und dicht an dem Kontaktstift 3 an. Der elektrische Kontakt 4 des
Mikroschalters 5 ist so vorteilhaft ohne Veriéten mit der darunter

liegenden Leiterbahn 2 verbunden worden.

Im Basisteil 1 ist ferner eine Ausnehmung vorgesehen, die den
Mikroschalter 5 wie dargestellt aufzunehmen und formschlUssig und/

oder kraftschlUssig zu halten vermag.

Die Figur 2 verdeutlicht, dass das Ende 9 des Kontaktstiftes 3, welches in

die Leiterbahn 2 hineingeschlagen worden ist, spitz zu |&uft.

Der in der Figur 3 gezeigte Schnitt verdeutlicht, dass die Leiterbahnen 2
im Bereich 11 der Kontaktierung rechteckig verbreitert sind, um eine

Kontaktierung zu erleichtern.
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Ungenutzte Ausnehmungen 7, die insbesondere die Form einer Bohrung
aufweisen, bleiben zur jeweiligen Leiterbahn 2 hin vorteilhaft
verschlossen. Es k&énnen daher problemlos eine Mehrzahl von
Ausnehmungen bzw. Bohrungen 7 vorteilhaft bereitgestellt werden,
auch wenn fir verschiedene Anwendungen immer nur eine Teilmenge

der Bohrungen 7 genutzt werden. Die erleichtert die Herstellung.

Bezugszeichenliste

1: Basisteil

2: Leiterbahn

3: Kontaktstift

4: elektrischer Kontakt eines Mikroschalters

5: Mikroschalter

6. Bohrung im elektrischen Kontakt des Mikroschalters
7: zur Leiterbahn hinfUhrende Ausnehmung im Basisteil
8: Materialschicht am Ende der Ausnehmung

9: spitzes Ende des Kontaktstiftes

10: verbreiterter Kopf

pa—
pa—
..

verbreiterter Leiterbahnbereich fir eine Kontaktierung
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13

Anspriche

1.

Elektrokomponententrager mit einem Basisteil (1) aus elektrisch
isolierendem Material und elektrischen Leiterbahnen (2) fir ein
Verbinden von elektrischen oder elektronischen Komponenten (5),
dadurch gekennzeichnet, dass die Leiterbahnen (2) volistdndig

durch das Material des Basisteils (1) umhUllt sind.

Elektrokomponententrdgern nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Leiterbahnen (2)

aus Stahl oder WeiBblech bestehen.

Elektrokomponententrdgern nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Leiterbahnen (2)

durch ein Stanzgitter bereitgestellt sind.

Elektrokomponententrdgern nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass im Basisteil (1)
kanalartige Ausnehmungen (7) vorhanden sind, die von auBen zu

Leiterbahnabschnitten (11) hinfUhren.

Elektrokomponententrdgern nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Basisteil (1) ein
Gehduse umfasst, in welches Material hineingebracht ist, wobei

das hineingebrachte Material vorzugsweise elastisch ist.

Elektrokomponententrdgern nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Leiterbahnen (2)
verbreiterte  Abschnitte (11) fur eine Kontaktierung mit

Kontaktstiften {3) aufweisen.

Elektrokomponententrager bereitgestellt aus einem
Elektrokomponententrdger nach einem der vorhergehenden

Anspriche, gekennzeichnet durch von auBen zugdngliche
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10.

14

Kontaktstifte (3), die von auBen in Leiterbahnen (2) hineingebohrt,

hineingestochen oder hineingeschlagen sind.

Elektrokomponententrdgern nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass das im Basisteil (1) befindliche Ende

(9) eines Kontaktstiftes (11) spitz zul@uft.

Elektrokomponententrdgern nach einem der beiden
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kontaktstifte (3) unterschiedlich weit gegentber dem Basisteil (1)
hervorstehen und mit Leiterbahnen (2) einen rechten oder spitzen
Winkel einschlieBen.

Verfahren zur Herstellung eines Elektrokomponententrégers, indem
in einen Elektrokomponententréger mit den Merkmalien nach einem
der Anspruche 1 bis 6 Kontaktstifte (3) durch Material (8) des
Basisteils hindurch mit Leiterbahnen (2) elektrisch verbunden
werden.
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