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Description

Domaine technique de l'invention

[0001] La présente invention concerne un outil d’ac-
tionnement d’un correcteur équipant un objet portable de
petites dimensions tel qu’une piece d’horlogerie. L’inven-
tion concerne plus particulierement un outil permettant
d’actionner un bouton-poussoir de petites dimensions
encore appelé correcteur qui équipe couramment des
objets portables tels que des montres-bracelets a gran-
des complications ou bien des téléphones intelligents.

Arriére-plan technologique de l'invention

[0002] Certaines montres, en particulier les montres
dites a grandes complications, offrent a leurs utilisateurs
un nombre si élevé de fonctions qu’il n’est pas possible
de les corriger toutes a l'aide d’'une unique couronne de
remontage et de correction. C’est pour cette raison que
de telles montres comprennent des moyens de comman-
de supplémentaires tels que des boutons-poussoirs. Il
existe des boutons-poussoirs de différents types parmi
lesquels on trouve des boutons-poussoirs miniatures qui
sont typiquement noyés dans la carrure de la montre et
que I'on actionne habituellement au moyen d’un instru-
ment pointu. Ces boutons-poussoirs miniatures com-
prennent classiquement une douille chassée, collée ou
vissée dans une ouverture pratiquée dans la carrure de
la montre, et une tige de commande cylindrique apte a
coulisser librement dans la douille. La douille comprend,
du cbté extérieur de la boite de la montre, un premier
passage cylindrique adapté aux dimensions d’une pre-
miére portion de la tige de commande, et du c6té intérieur
de la boite de la montre, un second passage cylindrique
agenceé dans le prolongement du premier passage cylin-
drique et dont le diameétre intérieur, adapté aux dimen-
sions d’une seconde portion de la tige de commande,
estinférieur a celui du premier passage cylindrique. Une
garniture d’étanchéité logée dans une saignée ménagée
sur un périmetre de la premiére portion de la tige de com-
mande permet de garantir I'étanchéité entre la tige de
commande et la douille. Un tel bouton-poussoir com-
prend également un ressort hélicoidal qui se comprime
lorsque l'utilisateur appuie sur le bouton-poussoir minia-
ture, et dont la force de rappel raméne la tige de com-
mande en position de repos lorsque I'utilisateur relache
la pression sur le bouton-poussoir.

[0003] Desboutons-poussoirs du type décrit ci-dessus
ont des dimensions trés réduites. De tels boutons-pous-
soirs permettent donc de gagner de la place. En outre,
ils ne font pas saillie de la carrure et ne risquent donc
pas d’étre actionnés involontairement. Les opérations de
correction se font en enfongant la tige de commande
dansladouille al’encontre de laforce derappelduressort
hélicoidal au moyen d’un instrument pointu tel qu’un stylo
par exemple. Ce dernier point pose probléme. En effet,
comme mentionné ci-avant, de tels boutons-poussoirs
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équipent le plus souvent des montres-bracelets a gran-
des complications. Il s’agit de montres extrémementoné-
reuses dont les boites sont treés souventréalisées a l'aide
de matériaux précieux. Or, les risques de blesser la boite
de la montre et d’altérer son aspect esthétique lorsqu’on
manipule un instrument pointu sont importants, ce qui
estdevenudifficilementacceptable. Bien entendu, il exis-
te toujours la possibilité de retourner la montre en atelier
afin qu’elle y soit repolie, mais cela n'est pas trés com-
mode.

[0004] Des boutons-poussoirs dutype décrit ci-dessus
se retrouvent également sur d’autres objets portables de
petites dimensions tels que des téléphones intelligents
et leur actionnement sert souvent a remettre a zéro les
circuits électroniques du téléphone.

Résumé de l'invention

[0005] La présente invention a pour but de remédier
aux problémes susmentionnés ainsiqu’a d’autres encore
en procurant un outil pouvant étre utilisé par les horlo-
gers, mais avant tout destiné aux porteurs de montres
et permettant d’actionner de petits boutons-poussoirs
encore appelés correcteurs sansrisque de blesser la car-
rure de la boite de montre. L’outil selon l'invention peut
également étre utilisé pour actionner les correcteurs qui
équipent par exemple des téléphones intelligents et qui
servent par exemple a effectuer la remise a zéro du sys-
teme d’exploitation du téléphone.

[0006] A cet effet, la présente invention concerne un
outil d’actionnement d’un bouton-poussoir correcteur
équipant un objet portable de petites dimensions, cet outil
d’actionnement comprenant un corps qui s’étend entre
une extrémité arriere qui définit une zone de préhension
de l'outil d’actionnement et une extrémité avant qui définit
une zone d’actionnement de l'outil d’actionnement, au
moins I'extrémité avant de I'outil d’actionnement étant
aimantée.

[0007] Selon un mode de réalisation de l'invention, un
barreau aimanté est agencé dans I'extrémité avant de
I'outil d’actionnement.

[0008] Selon un autre mode de réalisation, le corps de
I'outil d’actionnement est réalisé au moyen d’'un matériau
magnétique.

[0009] L’invention concerne égalementun objet porta-
ble de petites dimensions tel qu'une piece d’horlogerie,
cet objet portable comprenant une carrure dans une
ouverture de laquelle est fixé un bouton-poussoir correc-
teur, au moins un élément du bouton-poussoir correcteur
ou au moins une zone de la carrure qui entoure immé-
diatement le bouton-poussoir correcteur étant réalisé en
un matériau ferromagnétique ou en un matériau magné-
tique.

[0010] L’invention concerne également un ensemble
comprenant un outil d’actionnement d’'un bouton-pous-
soir correcteur équipant un objet portable de petites di-
mensions, cet outil d’actionnement comprenant un corps
qui s’étend entre une extrémité arriere qui définit une



3 EP 3 483 661 A1 4

zone de préhension de I'outil d’actionnement et une ex-
trémité avant qui définit une zone d’actionnement de
I'outil d’actionnement, au moins I'extrémité avant de
l'outil d’actionnement étant aimantée, I'objet portable
comprenant une carrure dans une ouverture de laquelle
est fixé un correcteur de type poussoir, au moins un élé-
ment du correcteur ou bien au moins une zone de la
carrure de I'objet portable qui entoure immédiatement le
correcteur étant réalisé en un matériau ferromagnétique
ou en un matériau aimanté dont une premiére polarité
magnétique est opposée a une seconde polarité magné-
tique de l'outil d’actionnement aimanté.

[0011] L’invention concerne également un ensemble
comprenant un outil d’actionnement d’un correcteur de
type poussoir équipant un objet portable de petites di-
mensions, cet outil d’actionnement comprenant un corps
qui s’étend entre une extrémité arriere qui définit une
zone de préhension de l'outil d’actionnement et une ex-
trémité avant qui définit une zone d’actionnement de
I'outil d’actionnement, au moins I'extrémité avant de
I'outil d’actionnement étant réalisée en un matériau fer-
romagnétique, I'objet portable comprenant une carrure
dans une ouverture de laquelle est fixé un correcteur de
type poussoir, au moins un élément du correcteur ou bien
au moins une zone de la carrure qui entoure immédiate-
ment le correcteur étant réalisé en un matériau magné-
tique.

[0012] Grace acescaractéristiques, la présenteinven-
tion procure un outil d’actionnement qui, sous I'effet de
la force d’attraction magnétique qu’exerce sur lui le cor-
recteur oul’'environnement proche du correcteur, va venir
spontanément en contact avec le correcteur, au centre
de ce dernier, de sorte qu'il ne reste plus ensuite a I'uti-
lisateur qu’a exercer une poussée sur I'outil d’actionne-
ment pour pouvoir actionner le correcteur. Les risques
que l'outil d’actionnement dérape sur la carrure de I'objet
portable équipé du correcteur et raye celle-ci au moment
ou l'utilisateur veut actionner le correcteur sont faibles,
voire inexistants.

[0013] Comme on I'aura compris de ce qui précéede,
différentes combinaisons entre I'outil d’actionnement et
I'objet portable sont envisageables :

- loutil d’actionnement présente une polarité magné-
tique et le correcteur ou son environnement proche
présente une polarité magnétique de sens opposé
a celui de la polarité de I'outil d’actionnement ;

- loutil d’actionnement présente une polarité magné-
tique et le correcteur ou son environnement proche
est réalisé en un matériau ferromagnétique ;

- loutil d’actionnement est réalisé en un matériau fer-
romagnétique etle correcteur ou son environnement
proche présente une polarité magnétique.
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Bréve description des figures

[0014] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront plus clairement de la des-
cription détaillée qui suit de deux exemples de réalisation
différents d’un outil d’actionnement selon I'invention, cet
exemple étant donné a titre purement illustratif et non
limitatif seulement en liaison avec le dessin annexé sur
lequel :

- lafigure 1 est une vue en perspective d’'un mode de
réalisation d’un bouton-poussoir correcteur dont
I'actionnement est effectué au moyen d’un outil d’ac-
tionnement selon I'invention ;

- lafigure 2A est une vue en coupe longitudinale de
I'outil d’actionnement selon l'invention équipé d’un
aimant, et les figures 2B et 2C sont des vues en
coupe respectivement longitudinalement et en élé-
vation du bouton-poussoir correcteur selon 'inven-
tion qui comprend au-moins un composant réalisé
en un matériau ferromagnétique et qui est adapté a
I'outil d’actionnement de la figure 2A ;

- lafigure 3A est une vue en coupe longitudinale de
I'outil d’actionnement selon l'invention équipé d’un
aimant, et les figures 3B et 3C sont des vues en
coupe respectivement longitudinalement et en élé-
vation du bouton-poussoir correcteur selon 'inven-
tion auquel est associé un anneau ferromagnétique
et qui est adapté a I'outil d’actionnement de la figure
3A;

- lafigure 4A est une vue en coupe longitudinale de
I'outil d’actionnement selon l'invention équipé d’un
aimant, et les figures 4B et 4C sont des vues en
coupe respectivement longitudinalement et en élé-
vation du bouton-poussoir correcteur selon 'inven-
tion auquel sont associés deux plots ferromagnéti-
ques et qui est adapté a I'outil d’actionnement de la
figure 4A;

- lafigure 5A est une vue en coupe longitudinale de
I'outil d’actionnement selon I'invention réalisé en un
matériau ferromagnétique, et les figures 5B et 5C
sontdes vues en coupe respectivement longitudina-
lement et en élévation du bouton-poussoir correc-
teur selon l'invention auquel sont associés deux
aimants bipolaires discrets et qui est adapté a 'outil
d’actionnement de la figure 5A, et

- lafigure 6A est une vue en coupe longitudinale de
I'outil d’actionnement selon l'invention équipé d’un
aimant, et les figures 6B et 6C sont des vues en
coupe respectivement longitudinalement et en élé-
vation du bouton-poussoir correcteur selon 'inven-
tion auquel est associé un aimant annulaire et qui
est adapté a I'outil d’actionnement de la figure 6A.
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Description détaillée d’'un mode de réalisation de I'inven-
tion

[0015] La présente invention procede de l'idée géné-
rale inventive qui consiste a procurer un outil d’actionne-
ment permettant d’actionner un bouton-poussoir du type
correcteur noyé dans la carrure d’un objet portable tel
qu’une montre-bracelet a complications ou bien un télé-
phone intelligent sans risquer de blesser la carrure de
I'objet portable qui, en particulier dans le cas des mon-
tres-bracelets, est trés souvent réalisée en un matériau
précieux. Pour atteindre cet objectif, la présente inven-
tion enseigne d’utiliser un outil d’actionnement qui, par
attraction magnétique exercée par le correcteur ou une
portion de la carrure proche du correcteur, guide la pointe
de l'outil au centre du correcteur. Une fois I'outil d’action-
nement centré sur le correcteur, il ne suffit plus a I'utili-
sateur que d’exercer une poussée sur le correcteur pour
introduire une commande. Tout risque de voir 'extrémité
de I'outil d’actionnement glisser sur la carrure et blesser
celle-ci est ainsi écarté.

[0016] Lafigure 1 estune vue en perspective d’'un mo-
de de réalisation d’'un bouton-poussoir de type correcteur
dont l'actionnement peut étre effectué au moyen d’un
outil d’actionnement selon l'invention. On comprendra
cependant que la description d'un tel bouton-poussoir
correcteur est donnée a titre purement illustratif et nulle-
ment limitatif seulement. Comme on le verra ci-dessous,
il s’agit d’'un bouton-poussoir correcteur de type conven-
tionnel dont la structure n’a tout au plus besoin d’étre
modifiée que pour ce qui est du choix du matériau dans
lequel sont réalisés ses composants, alors que dans cer-
taines formes de réalisation de l'invention, la structure
du bouton-poussoir correcteur reste inchangée.

[0017] Désigné dans son ensemble par la référence
numeérique générale 1, un bouton-poussoir de type cor-
recteur comprend classiquement une douille 2 par exem-
ple chassée ou collée dans une ouverture 4 pratiquée
dans une carrure 6 d’un objet portable, par exemple une
montre-bracelet dont la carrure est réalisée dans un ma-
tériau précieux ou bien un téléphone intelligent.

[0018] Une tige de commande 8 cylindrique est apte
a coulisser dans la douille 2. La douille 2 comprend a cet
effet un premier passage cylindrique 10a qui débouche
du cété extérieur de la carrure 6 de I'objet portable et qui
est adapté aux dimensions d’une premiére portion 12a
de latige de commande 8. Du cété intérieur de la carrure
6, la douille 2 comprend un second passage cylindrique
10b agencé dans le prolongement du premier passage
cylindrique 10a et qui définit un épaulement 14 a l'inté-
rieur de la douille 2. Le diametre intérieur de ce second
passage cylindrique 10b, adapté aux dimensions d’'une
seconde portion 12b de la tige de commande 8, est in-
férieur a celui du premier passage cylindrique 10a. Une
garniture d’étanchéité 16 logée dans une saignée mé-
nagée sur un périmétre de la premiére portion 12a de la
tige de commande 8 permetde garantir I'étanchéité entre
la tige de commande 8 et la douille 2. Un tel bouton-
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poussoir correcteur 1 comprend également un ressort
hélicoidal 18 qui se comprime lorsque 'utilisateur appuie
sur le bouton-poussoir correcteur 1, et dont la force de
rappel raméne la tige de commande 8 en position de
repos lorsque I'utilisateur relache la pression sur le bou-
ton-poussoir correcteur 1. Le ressort hélicoidal 18 est en
appui contre une rondelle 20 montée fixe sur la premiére
portion 12a de la tige de commande 8 a une extrémite,
et contre I'épaulement 14 a l'autre extrémité.

[0019] Des boutons-poussoirs du type décrit ci-dessus
ont des dimensions trés réduites. lls permettent donc de
gagner de la place. En outre, ils ne font pas saillie de la
carrure et ne risquent donc pas d’étre actionnés involon-
tairement. De tels boutons-poussoirs équipent fréquem-
ment des montres haut de gamme dites a complications.
Les opérations de correction se font au moyen d’un ins-
trument pointu tel qu’'un stylo par exemple. Ce dernier
point pose cependant probléme. En effet, les montres-
bracelets a complications sont des montres onéreuses
dont les boites de montres sont trés souvent réalisées a
l'aide de matériaux précieux. Or, les risques de blesser
la boite de la montre et d’altérer son aspect esthétique
lorsqu’on manipule un instrument pointu sontimportants,
ce qui est devenu difficilement acceptable.

[0020] Pour pallier ce probléme, la présente invention
enseigne que I'un au moins des composants du bouton-
poussoir correcteur 1 détaillé ci-dessus est réalisé au
moyen d’'un matériau ferromagnétique, c’est-a-dire un
matériau qui soit magnétisable (voir figures 2B et 2C). Il
peut s’agir, a titre purement illustratif et non limitatif, de
la douille 2, ou bien encore de la tige de commande 8,
ou bien de ces deux composants simultanément. Dans
le cas ou c’est par exemple la tige de commande 8 qui
est réalisée en un matériau ferromagnétique, la carrure
6 de I'objet portable sera préférentiellement réalisée en
un matériau non magnétisable.

[0021] On peut néanmoins envisager qu’au moins une
portion 22 de la carrure 6 de 'objet portable située a
proximité immeédiate du bouton-poussoir correcteur 1 soit
elle-aussi réalisée en un matériau ferromagnétique. De
préférence, cette portion 22 de la carrure 6 sera agencée
avec une symeétrie circulaire autour du bouton-poussoir
correcteur 1. Il pourra s’agir, par exemple, d’'un anneau
24 disposé concentriquement autour de la douille 2 (voir
figures 3B et 3C). Il pourra égalements’agir, par exemple,
de deux plots 26a et 26b réalisés en un matériau ferro-
magnétique et préférentiellement disposés de maniere
diamétralement opposée par rapport au centre 28 du
bouton-poussoir correcteur 1 matérialisé par la tige de
commande 8 (voir figures 4B et 4C). De méme, il est
envisageable qu’aucun des composants du bouton-
poussoir correcteur 1 ne soit réalisé en un matériau fer-
romagnétique, seule une portion 22 de la carrure 6 étant
alors réalisée en un tel matériau ferromagnétique.
[0022] Par « proximité immédiate », on entend que la
portion 22 de la carrure 6 est disposée suffisamment pro-
che du bouton-poussoir correcteur 1 pour que, lorsque
I'utilisateur approche I'outil d’actionnement 30 selon l'in-
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vention du bouton-poussoir correcteur 1, I'attraction ma-
gnétique exercée sur cet outil d’actionnement 30 guide
cet outil 30 vers la tige de commande 8, c’est-a-dire vers
le centre 28 du bouton-poussoir correcteur 1. Il suffit en-
suite a I'utilisateur d’exercer une poussée sur I'outil d’ac-
tionnement 30 pour pouvoir actionner le bouton-poussoir
correcteur 1.

[0023] Plus précisément, en ce qui concerne I'outil
d’actionnement 30 selon l'invention, celui-ci comprend
un corps 32 qui s’étend entre une extrémité arriere 32a
qui définit une zone de préhension de cet outil d’action-
nement 30, et une extrémité avant 32b qui définit une
zone d’actionnement de cet outil 30. Selon une forme de
réalisation de I'invention, I'outil d’actionnement 30 est en-
tierement réalisé en un matériau magnétique et est attiré
par le matériau ferromagnétique dans lequel est réalisé
au moins une portion 22 de la carrure et/ou I'un au moins
des composants du bouton-poussoir correcteur 1. Ainsi,
lorsque I'on approche I'outil d’actionnement 30 de I'objet
portable, cet outil d’actionnement 30 est irrésistiblement
attiré par le bouton-poussoir correcteur 1, vers le centre
28 de ce dernier. Selon une autre forme de réalisation
de l'invention illustrée aux figures 2A ,3A, 4A et 6A, un
barreau aimanté 34 est disposé dans un logement 36
ménagé dans I'extrémité avant 32b du corps 32 qui définit
la zone d’actionnement de I'outil d’actionnement 30.
[0024] Le mode de réalisation décrit ci-dessus est par-
ticulierement avantageux car, comme il ne fait intervenir
un barreau aimanté 34 que du c6té de I'outil d’actionne-
ment 30, et que la carrure 6 et/ou le bouton-poussoir
correcteur 1 comprennent uniguement un matériau fer-
romagnétique, il n’est pas nécessaire de se préoccuper
de la polarité de I'aimant pour garantir I'attraction ma-
gnétique de I'outil d’actionnement 30 par I'objet portable.
[0025] Une autre forme d’exécution de l'invention con-
siste a réaliser tout ou partie de I'outil d’actionnement en
un matériau ferromagnétique et a disposer un aimant
bipolaire dans I'objet portable. On peut ainsi envisager
(voir figure 5A) que I'extrémité avant 32b qui définit la
zone d’actionnement de I'outil d’actionnement 30 soit
réalisée en un matériau ferromagnétique, et qu’au moins
un composant du bouton-poussoir correcteur 1, par
exemplelatige de commande 8 ou la douille 2, soitréalisé
en un matériau magnétique. Il est aussi envisageable
d’agencer au moins un et, de préférence, deux aimants
bipolaires discrets 38a et 38b préférentiellement de ma-
niere diamétralement opposée par rapport au centre 28
du bouton-poussoir correcteur 1. De méme, les aimants
bipolaires discrets 38a, 38b peuvent étre remplacés par
un aimant annulaire 40 disposé autour de la douille 2 du
bouton-poussoir correcteur 1, a faible distance de cette
derniére (figures 5B et 5C).

[0026] Dans ce cas également, on ne fait intervenir un
aimant bipolaire 38, 40 que du cété de I'objet portable,
de sorte qu'il n’est pas nécessaire de se préoccuper de
la polarité de I'aimant pour garantir I'attraction magnéti-
que de I'outil d’actionnement 30 par I'objet portable.
[0027] Selon encore un autre mode de réalisation de
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linvention, un aimant bipolaire 42 est agencé dans I'ex-
trémité avant 32b de la zone d’actionnement de l'outil
d’actionnement 30 (figure 6A), et au moins un composant
du bouton-poussoir correcteur 1 et/ou au moins une por-
tion 22 de la carrure 6 estréalisé en un matériau magné-
tique (figures 6B et 6C). On comprendra que, dans ce
mode de réalisation, il faut veiller a ce que la polarité
magnétique de I'outil d’actionnement soit opposée a la
polarité magnétique du bouton-poussoir correcteur 1.
[0028] Il va de soi que la présente invention n’est pas
limitée aux modes de réalisation qui viennent d’étre dé-
crits et que diverses modifications et variantes simples
peuvent étre envisagées par 'homme du métier sans
sortir du cadre de l'invention tel que défini par les reven-
dications annexées.

Nomenclature
[0029]

1. Bouton-poussoir correcteur

2. Douille

4. Ouverture

6. Carrure

8. Tige de commande

10a. Premier passage cylindrique
10b. Second passage cylindrique
12a. Premiére portion

12b. Seconde portion

14. Epaulement

16. Garniture d’étanchéité

18. Ressort hélicoidal

20. Rondelle

22. Portion

24. Anneau

26a, 26b. Plots

28. Centre

30. Outil d’actionnement

32. Corps

32a. Extrémité arriére

32b. Extrémité avant

34. Barreau aimanté

36. Logement

38a, 38b. Aimants bipolaires discrets
40. Aimant annulaire

42. Aimant bipolaire

Revendications

1. Outil d’actionnement d’un bouton-poussoir correc-
teur (1) équipant un objet portable de petites dimen-
sions, cet outil d’actionnement (30) comprenant un
corps (32) qui s’étend entre une extrémité arriere
(32a) qui définit une zone de préhension de l'outil
d’actionnement (30) et une extrémité avant (32b) qui
définit une zone d’actionnement de I'outil d’action-
nement (30), au moins I'extrémité avant (32b) de
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I'outil d’actionnement (30) étant aimantée.

Outil d’actionnement selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend un barreau aimanté
(34) agencé dans son extrémité avant (32b).

Outil d’actionnement selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que le corps (32) de I'outil d’action-
nement (30) est réalisé au moyen d’'un matériau ma-
gnétique.

Objet portable de petites dimensions telqu’une piéce
d’horlogerie, cet objet portable comprenant une car-
rure (6) dans une ouverture (4) de laquelle est agen-
cé un bouton-poussoir correcteur (1), au moins un
composant du bouton-poussoir correcteur (1) ou au
moins une zone (22) de la carrure (6) qui entoure
immeédiatement le bouton-poussoir correcteur (1)
étant réalisé en un matériau ferromagnétique ou en
un matériau magnétique.

Ensemble comprenant un outil d’actionnement (30)
d’un bouton-poussoir correcteur (1) équipant un ob-
jet portable de petites dimensions, cet outil d’action-
nement (30) comprenant un corps (32) qui s’étend
entre une extrémité arriere (32a) qui définit une zone
de préhension de I'outil d’actionnement (30) et une
extrémité avant (32b) qui définit une zone d’action-
nement de I'outil d’actionnement (30), au moins I'ex-
trémité avant (32b) de l'outil d’actionnement (30)
étant aimantée, I'objet portable comprenant une car-
rure (6) dans une ouverture de laquelle est agencé
un bouton-poussoir correcteur (1), au moins un élé-
ment du bouton-poussoir correcteur (1) ou bien au
moins une portion (22) de la carrure (6) de l'objet
portable qui entoure immédiatementle bouton-pous-
soir correcteur (1) étant réalisé en un matériau fer-
romagnétique ou en un matériau aimanté dont une
premiére polarité magnétique est opposée a une se-
conde polarité magnétique de I'outil d’actionnement
(30) aimante.

Ensemble comprenant un outil d’actionnement (30)
d’un bouton-poussoir correcteur (1) équipant un ob-
jet portable de petites dimensions, cet outil d’action-
nement (30) comprenant un corps (32) qui s’étend
entre une extrémité arriere (32a) qui définit une zone
de préhension de I'outil d’actionnement (30) et une
extrémité avant (32b) qui définit une zone d’action-
nement de I'outil d’actionnement (30), au moins I'ex-
trémité avant (32b) de l'outil d’actionnement (30)
étant réalisée en un matériau ferromagnétique, I'ob-
jet portable comprenant une carrure (6) dans une
ouverture de laquelle estagencé un bouton-poussoir
correcteur (1), au moins un composant du bouton-
poussoir correcteur (1) ou bien au moins une portion
(22) de la carrure (6) qui entoure immédiatement le
bouton-poussoir correcteur (1) étant réalisé en un
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matériau magnétique.
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