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(54) Verkleidung fiir eine Wandschale und Verfahren zur Herstellung

(67) Verkleidung (1) fir eine Wandschale (2) zur
Befestigung von Abhdngen, Boéschungen und
dergleichen, wobei durch eine Fertigbetonwand als
Vorsatzwand (3), die Dbeabstandet wvon der
Wandschale (2) vor dieser angeordnet ist. Die
Vorsatzwand (3) und die Wandschale (2) werden iiber
spezielle Bewehrungen und Ortbeton (8) miteinander
verbunden. Die Verkleidung und das Verfahren zur
Herstellung der Verkleidung durch Aufstellen einer
Vorsatzwand (3) und deren Befestigung erméglichen
eine erhebliche Zeitersparnis fiir die Verkleidung einer
Wandschale (2).
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Zusammenfassung

Verkleidung fir eine Wandschale und Verfahren zur Herstellung

Verkleidung (1) fur eine Wandschale (2) zur Befestigung von Abhangen, Béschun-
gen und dergleichen, wobei durch eine Fertigbetonwand als Vorsatzwand (3), die
beabstandet von der Wandschale (2) vor dieser angeordnet ist. Die Vorsatzwand
(3) und die Wandschale (2) werden tber spezielle Bewehrungen und Ortbeton (8)
miteinander verbunden. Die Verkleidung und das Verfahren zur Herstellung der
Verkleidung durch Aufstellen einer Vorsatzwand (3) und deren Befestigung ermdg-
lichen eine erhebliche Zeitersparnis fur die Verkleidung einer Wandschale (2).
Figur (1)
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Verkleidung fiir eine Wandschale und Verfahren zur Herstellung

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verkleidung fur eine Wandschale zur Befes-
tigung von Abhangen, Béschungen, usw. insbesondere an Wegen, Fahrbahnen
jeglicher Art aber auch Gewasser, die als Vorsatzwand beabstandet von der Wand-
schale vor dieser angeordnet ist, sowie ein Verfahren zur Herstellung einer derarti-

gen Verkleidung.

Bei dieser Wandschale kann es sich grundséatzlich um eine Spritzbetonschale
(ruckverankert oder auch nicht), Bohrpfahlwand oder einer mit Ortbeton in den Zwi-
schenraumen verfillten Spundwand handeln. Es ist bekannt, Abhdnge mit einer
Spritzbetonschale zu versehen, um insbesondere Gesteinsbrocken am Herunter-
fallen zu hindern. Nach dem Aufbringen der Spritzbetonschale wird diese Ublicher-
weise mit Ortbeton verkleidet, um einerseits einen zusatzlichen Halt zu gewahren
und andererseits auch eine optische Gestaltung vorzunehmen. Hierbei kénnen
noch verschiedene Verblendungselemente durch Steine eingebracht werden. Die
Herstellung einer derartigen Verkleidung ist sehr zeitaufwandig, insbesondere
wenn auch noch eine optische zusatzliche Gestaltung vorgenommen wird. Es ist
auch bekannt, die Vorsatzwand werksseitig herzustellen, wobei die der Spritzbe-
tonschale abgewandte Seite der Vorsatzwand bereits mit einer optisch anspre-

chenden Verblendung versehen werden kann. Die vollstandige Vorsatzwand wird
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vom Werk zur Baustelle transportiert und dort aufgestellt und befestigt. Damit ist
die Durchfihrung des Bauvorhabens deutlich beschleunigt, da an Ort und Stelle
nach Fertigstellung der Spritzbetonschale eine Verkleidung derselben sehr schnell
erfolgen kann. Aus der US 5 551 810 A ist eine Verkleidung einer Spritzbetonschale
aus einer Vorsatzwand ohne optische Verblendung bekannt, die mehrere in der

Hoéhe Ubereinander angeordnete Vorsatzwande umfasst.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Mdéglichkeit vor-
zuschlagen, mit der eine derartige Verkleidung besser und schneller hergestellt

werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemal durch eine Verkleidung mit den Merkmalen
des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zur Herstellung einer Verkleidung nach An-
spruch 7 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind den rickbezogenen Unteran-

sprichen zu entnehmen.

Die erfindungsgemalie Verkleidung weist eine oberhalb der Wandschale aus der
Vorsatzwand herausragende Bewehrung, vorzugsweise Bewehrungsbugel auf, die
Uber einen Ortbetonverguss mit einem aus der Oberseite der Wandschale heraus-
ragendes Anschlusseisen, vorzugsweise Bewehrungsbugel, verbunden ist. Zusatz-
lich sind in dem Ortbetonverguss in Langsrichtung der Vorsatzwand bzw. der
Spritzgussschale verlaufende Bewehrungsstabe zur Verbindung der aus der Spritz-
gussschale und der Vorsatzwand herausragenden Bewehrung vorgesehen. Damit
ist die Vorsatzwand sicher befestigt und bietet bei entsprechender Verblendung auf

der Vorderseite, der Sichtseite, ein optisch ansprechendes Bild.

Vorteilhafterweise ist bei der erfindungsgemalen Verkleidung die Vorsatzwand auf
ein mit der Wandschale tber eine Bewehrung verbundenen Fundament angeord-
net. Das Fundament ist zweckméaRigerweise in der Héhe so auszugestalten, dass
die Vorsatzwand mit ihren maximalen Transportmalien nach der Aufstellung mit
ihrer Oberkante die Oberkante der Wandschale um ein ausreichendes Malf3 fir die

Befestigung der Vorsatzwand an der Wandschale tbersteigt. Das Fundament ist in
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der Regel im Querschnitt waagerecht zu der Wandschale angeordnet. Je nach Aus-
bildung und Anordnung der Wandschale ist die Vorsatzwand mit ihrer Unterseite
senkrecht zu ihrer Seitenflache oder dem Mal} der Neigung der Vorsatzwand ent-
sprechend. Die Verbindung des Fundaments erfolgt Uber eine aus der Vorderseite
der Wandschale herausragende Bewehrung in Form von Anschlusseisen, die dann
in bekannter Weise vor dem Vergielen des Fundaments mit Ortbeton mit einer

geeigneten Langsbewehrung verbunden wird.

Zweckmaligerweise wird das Fundament auf einer Sauberkeitsschicht angeord-

net, um einen guten Untergrund zu gewahrleisten.

Gemal einer weiteren Ausbildung der erfindungsgemafen Verkleidung ist die Vor-
satzwand auf der dem Fundament zugewandten Unterseite Gber mindestens zwei
Bolzen, vorzugsweise Edelstahlbolzen, mit dem Fundament verbunden. Die Bolzen
sind vorzugsweise im Bereich der beiden Enden der Vorsatzwand angeordnet und
ragen aus der dem Fundament zugewandten Seite, der Unterseite, heraus. Die
Bolzen sind dabei in der Vorsatzwand so angeordnet, dass sie im Wesentlichen
senkrecht zur Oberflache des Fundaments herausragen. Die Verbindung kann der-
art erfolgen, dass die Bolzen in entsprechend im Fundament vorgesehene Offnun-
gen beim Aufstellen der Vorsatzwand eingefiihrt und anschlieend mit einem spe-

ziellen FlieBmoértel die Offnungen ausgegossen werden.

Gemal einer weiteren Ausbildung der Verkleidung wird der Abstand von der Vor-
satzwand zur Wandschale mittels mindestens zwei Auflagerwinkeln hergestellt.
Diese sind mit dem einen, vorzugsweise langeren Schenkel, auf der Wandschale
aufgelegt und befestigt und mit dem anderen, vorzugsweise kirzeren Schenkel, an
der Vorsatzschale zugewandten Seite der Vorsatzwand anliegend befestigt. Die
verleiht nach dem Aufstellen der Vorsatzwand eine vorlaufige Festigkeit und Stabi-
litat, die ein Umfallen verhindert. Die endgiiltige stabile Befestigung und Verbindung
mit der Wandschale erfolgt durch das vorstehend beschriebene Einbringen von Ort-

beton.
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In einer weiteren vorteilhaften Ausbildung befinden sich auf den Auflagerwinkeln
anpassbare Abschalelemente, beispielsweise in Form von mindestens einem
Schalbrett oder auch geeigneten ausreichend stabilen Abdeckungen zum Ver-
schlielRen des darunter befindlichen, durch den Abstand zwischen der Vorsatzwand
und der Wandschale gebildeten Freiraums, um zu verhindern, dass der anschlie-

Rend eingebrachte Ortbeton in den Freiraum gelangt.

Gemal dem erfindungsgeméalen Verfahren zur Herstellung einer Verkleidung fur
eine Wandschale wird eine Wandschale mit im Ful3bereich der Wandschale aus
der Vorderseite herausragenden Anschlusseisen und im Kopfbereich der Wand-
schale aus der Oberseite herausragende Anschlusseisen verwendet. Vor dem Ful3-
bereich der Wandschale wird eine Sauberkeitsschicht und darauf ein Fundament
im Bereich der herausragenden Anschlusseisen aus der Wandschale aus Ortbeton
gegossen, wobei in dem Fundament auf der Oberseite mindestens zwei Offnungen
zur Aufnahme von aus der Unterseite der Vorsatzwand herausragenden Bolzen
vorgesehen werden. Anschlielend oder zuvor werden auf der Oberseite der Wand-
schale mindestens zwei Auflagerwinkel vorzugsweise mit dem langeren Schenkel
auf der Wandschale zur Einstellung des Abstandes zwischen der Vorsatzwand und
der Wandschale befestigt. Zur Herstellung der Verkleidung wird weiterhin eine Vor-
satzwand verwendet, die mindestens zwei aus der Unterseite herausragende von-
einander beabstandete, und vorzugsweise im Bereich der beiden Enden, angeord-
nete Bolzen und mit auf der der Wandschale zugewandten Rickseite, mit den aus
der Oberseite der Wandschale herausragenden Anschlusseisen korrespondieren-
den Anschlussbewehrung versehen ist. Die Vorsatzwand wird mit den auf der Un-
terseite herausragenden Bolzen in die dafiir vorgesehenen korrespondierenden
Offnungen im Fundament eingefithrt und auf das Fundament mit einem davor auf-
getragenen Mortelbett aufgestellt und an die Auflagerwinkel angelehnt. Damit ist
die Position und ggf. die Neigung der Vorsatzwand definiert und kann nun befestigt
werden, indem die Vorsatzwand an den Auflagerwinkel befestigt wird. Als nachstes
oder zuletzt werden die bolzenaufnehmenden Offnungen mit einem FlieRmértel
ausgegossen, um die Vorsatzwand fest mit dem Fundament zu verbinden. Zur Ver-

bindung der Vorsatzwand im Bereich des Wandkopfes mit der Wandschale werden

5/14



10

15

20

25

anpassbare Abschalelemente auf die Auflagerwinkel zur Abdeckung mindestens
des Freiraums zwischen der Vorsatzwand und der Wandschale aufgelegt, die das
Eindringen des Ortbetons in den Freiraum verhindern sollen. Diese sind daher vor-
zugsweise als mechanisch stabile Abdeckung, beispielsweise in Form eines
Schalbretts auszubilden, kann aber grundsatzlich, je nach Anwendungsfall, auch
aus einem anderen den Zweck erfillenden Material, wie festem Gewebe etc. sein.
Zuvor oder zweckmaligerweise danach werden die aus der Oberseite der Wand-
schale herausragenden Anschlusseisen durch eine Langsbewehrung entlang der
Wandschale bzw. der Vorsatzwand versehen und stirnseitig eine Verschalung an-
gebracht. Anschlieftend kann der zwischen der Wandschale und der Vorsatzwand
befindliche und mit den Anschlusseisen, Anschlussbewehrung und Léngsbeweh-
rung versehene Bereich mit Ortbeton ausgegossen werden. Damit ist die Verklei-
dung fertiggestellt und kann nun beispielsweise noch an die Landschaft angepasst
werden, in dem auf den zuletzt betonierten Bereich zur Anpassung Erde aufge-

bracht wird.

Gemal einer weiteren Ausbildung des Verfahrens kann auf der Oberseite der Vor-

satzwand ein Gelander angebracht werden.

Mit der erfindungsgemaf vorgeschlagenen Verkleidung ist es somit mdglich, auf
der Baustelle mit sehr geringem Zeitaufwand eine Wandschale auch optisch an-

sprechend durch eine verblendete Vorsatzwand herzustellen.

Die vorstehend in der Beschreibung genannten Merkmale und Merkmalskombina-
tionen sowie die nachfolgend in der Figurenbeschreibung genannten und/oder in
den Figuren alleine gezeigten Merkmale und Merkmalskombinationen sind nicht
nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in anderen Kombinati-
onen oder in Alleinstellung verwendbar. Séamtliche aus den Ansprichen, der Be-
schreibung oder der Zeichnung hervorgehenden Merkmale und/oder Vorteile ein-
schlielBlich konstruktiver Einzelheiten, raumliche Anordnung und Verfahrensschritte
kdnnen sowohl fur sich als auch in den verschiedenen Kombinationen erfindungs-

wesentlich sein. Die Figuren stellen dar:
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Figur 1 eine prinzipielle Schnittdarstellung einer Spritzbetonschale mit Ver-
kleidung;

Figur 2 eine vergroferte Schnittdarstellung des WandfulRes und

Figur 3 eine vergroferte Darstellung des Wandkopfes.

Die in der Figur 1 dargestellte Verkleidung 1 weist eine riickverankerte Spritzbeton-
schale 2 zur Befestigung von Gelande 4 sowie eine davor angeordnete Vorsatz-
wand 3 auf, die parallel zu der Spritzbetonschale 2 verlauft und entsprechend ge-
neigt ist. Die Vorsatzwand 3 weist auf ihrer Sichtseite eine Verblendung 10 mit bei-
spielsweise Natursteinen auf. Diese Vorsatzwand 3 ist eine im Werk hergestellte
Betonfertigteilwand. Diese steht auf einem Fundament 6 und einer darunter befind-
lichen Sauberkeitsschicht 7 und ist oberhalb der Spritzbetonschale 2 Gber einen
Anker aus Ortbeton 8 mit der Spritzbetonschale 2 verbunden. Die Spritzbeton-
schale 2 ist mit einem nicht dargestellten Bewehrungskorb versehen und ist zusatz-
lich in dem Gelénde 4 Ublicherweise mit Bodennageln 5 befestigt. Oberhalb des
Ortbetons 8 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel Gelande 9 angeschuttet und tber-
deckt den Ortbeton 8. In den Figuren sind nicht alle Giblichen Bewehrungen sondern

nur die fur die Erfindung wesentlichen Bewehrungen dargestellt.

In der Figur 2 ist der Wandful} der Verkleidung 1 vergroRert schematisch im Quer-
schnitt dargestellt. Sie zeigt im Bereich des Fules eine aus Vorderseite 28 der
Spritzbetonschale 2 herausragende Bewehrung 11 in Form eines Bewehrungsbu-
gels. Dieser wird im Fundament 6 mit einer in Langsrichtung der Spritzbetonschale
2 bzw. der Vorsatzwand 3 verlaufenden nicht dargestellten tblichen Langsbeweh-
rung verbunden. AuRerdem befindet sich im Bereich des Fundaments 6 noch ein
Abflussrohr 12 zur Aufnahme von aus der Spritzbetonschale 2 austretenden Flis-
sigkeiten. Des Weiteren sind in dem Fundament 6 Offnungen 13 vorgesehen, um
Edelstahlbolzen 17, die fest in der Vorsatzwand 3 einbetoniert und aus dieser her-
ausragen aufzunehmen. Nach der Vorbereitung der Bewehrung 11, der Offnung 13
und des Abflussrohres 12 wird nach einer Verschalung das Fundament 6 mit Ort-

beton ausgegossen. Wie aus der Figur ersichtlich, befindet sich auf der Oberseite
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15 ein dunnes Mértelbett von ca. 2 cm auf das die Vorsatzwand 3 aufgestellt ist.
Die Offnung 13 wird mit einem FlieBmértel ausgegossen, um eine feste Verbindung
des Bolzens mit dem Fundament zu gewahrleisten. Dies geschieht Giber in der Figur
nicht dargestellte Fullkanale, die auch nach dem Aufstellen der Vorsatzwand 3 noch
zuganglich sind. Der Edelstahlbolzen 17 ragt im Wesentlichen senkrecht in die Off-
nung 13 im Fundament 6 hinein und ragt somit unter dem Neigungswinkel der Vor-

satzwand 3 aus der entsprechend schragen Unterseite der Vorsatzwand 3 heraus.

Figur 3 zeigt den Wandkopf schematisch im Querschnitt mit aus der Oberseite 19
der Spritzbetonschale 2 herausragenden und mit dem Bewehrungskorb im Inneren
der Spritzbetonschale 2 verbundenen Anschlusseisen 18, das mit der Anschluss-
bewehrung 22, die senkrecht aus der Rickseite 25 der Vorsatzwand 3 herausragt,
Uber eine Ubliche nicht dargestellte Langsbewehrung verbunden ist. Auf der Ober-
seite 19 der Spritzbetonschale 2 sind Auflagerwinkel 20 Gber Schrauben 21 befes-
tigt, die als Abstandshalter fir die Vorsatzwand 3 dienen. Die Auflagerwinkel 20
sind in diesem Ausfiihrungsbeispiel mit dem langeren Schenkel an der Spritzbe-
tonschale 2 und mit dem kurzen Schenkel tber Schrauben 21° mit der Vorsatzwand
3 verbunden. Auf den Auflagerwinkel 20 befinden sich je nach Lange ein oder meh-
rere Schalbretter 24 als anpassbare Abschalelemente, die den Freiraum 26 zwi-
schen der Spritzbetonschale 2 und der Vorsatzwand 3 von oben abdecken, so dass
dieser Bereich mit Ortbeton 8 ausgegossen werden kann. Damit ist die Vorsatz-
wand 3 mit der Spritzbetonschale 2 sicher verbunden. Der Ortbeton 8 kann mit
Gelande 9 aufgeschuttet werden. In dem Ausfuhrungsbeispiel ist beispielshaft noch

ein Gelander 23 auf der Oberseite der Vorsatzwand 3 befestigt.
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Patentanspriiche

Verkleidung (1) fur eine Wandschale (2) zur Befestigung von Abhangen,
Bdschungen und dergleichen, mit einer Fertigbetonwand als Vorsatzwand
(3), die beabstandet von der Wandschale (2) vor dieser angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorsatzwand (3) oberhalb der Wand-
schale (2) eine aus der Vorsatzwand (3) herausragende Bewehrung (22),
vorzugsweise Bewehrungsbugel, aufweist, der Giber einen Ortbetonverguss
(8) mit einem an der Oberseite (19) der Wandschale (2) herausragendes

Anschlusseisen (18), vorzugsweise Bewehrungsbuiigel, verbunden ist. .

Verkleidung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
satzwand (3) auf einem mit der Wandschale (2) tber eine Bewehrung (11)

verbundenen Fundament (6) angeordnet ist.

Verkleidung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das

Fundament (6) auf einer Sauberkeitsschicht (7) angeordnet ist.

Verkleidung (1) nach Anspruch 2 oder Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorsatzwand (3) auf der dem Fundament (6) zugewandten
Seite Uber mindestens zwei voneinander beabstandete, vorzugsweise im
Bereich der Enden der Vorsatzwand (3) angeordneten Bolzen (17), vor-

zugsweise Edelstahlbolzen, mit dem Fundament (6) verbunden ist.
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Verkleidung (1) nach einem der vorangegangene Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Abstand zur Wandschale (2) mittels mindestens
zwei Auflagerwinkeln (20), die mit ihren einen, vorzugsweise langeren
Schenkel, auf der Wandschale (2) aufliegen und befestigt sind, und mit ih-
ren anderen, vorzugsweise kurzen Schenkel, an der der Wandschale (2)

zugewandten Seite der Vorsatzwand (3) anliegen und befestigt sind.

Verkleidung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass auf den
Auflagerwinkeln (20) anpassbare Abschalelemente (24) zum Verschliel3en
des darunter befindlichen, durch den Abstand zwischen der Vorsatzwand

(3) und der Wandschale (2) gebildeten Freiraums (26) angeordnet sind.

Verfahren zur Herstellung einer Verkleidung (1) fur eine Wandschale (2)
zur Befestigung von Abhangen und dergleichen durch eine Fertigbeton-
wand als Vorsatzwand (3), die beabstandet von der Wandschale (2) vor

dieser angeordnet wird, dadurch gekennzeichnet, dass

- eine Wandschale (2) mit im FuBbereich der Wandschale (2) aus der
Wandschalenflache herausragenden Anschlusseisen (11) und im Kopf-
bereich der Wandschale (2) aus der Oberseite (19) herausragende An-

schlusseisen (18) verwendet wird,;

- vor dem FuBbereich der Wandschale (2) eine Sauberkeitsschicht (7)
und darauf ein Fundament (6) im Bereich der aus der Wandschale (2)
herausragenden Anschlusseisen (11) aus Ortbeton gegossen wird, wo-
bei in dem Fundament (6) auf der Oberseite (15) mindestens zwei Off-
nungen (13) zur Aufnahme von aus der Unterseite der Vorsatzwand (3)

herausragenden Bolzen (17) vorgesehen werden,;

- auf der Oberseite (19) der Wandschale (2) mindestens zwei Auflager-
winkel (20) zur Einstellung des Abstandes zwischen der Vorsatzwand
(3) und der Wandschale (2) befestigt werden;
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eine Vorsatzwand (2) verwendet wird, die mit mindestens zwei aus der
Unterseite herausragenden voneinander beabstandeten, vorzugsweise
im Bereich der beiden Enden angeordneten, Bolzen (17) und mit auf
der der Wandschale (2) zugewandten Ruckseite (25) mit den aus der
Oberseite (19) der Wandschale (2) herausragenden Anschlusseisen

(18) korrespondierenden Anschlussbewehrung (22) versehen ist;

die Vorsatzwand mit den auf der Unterseite herausragenden Bolzen
(17) in die dafiir vorgesehenen korrespondierenden Offnungen (13) im
Fundament (6) eingefuhrt und auf das Fundament (6) mit einem davor
aufgetragenen Mortelbett (16) aufgestellt und an die Auflagerwinkel (20)

angelehnt wird;

die Vorsatzwand (3) an die Auflagerwinkel (20) befestigt wird;

anpassbare Abschalelemente (24) auf die Auflagerwinkel (20) zur Ab-
deckung mindestens des Freiraums (26) zwischen der Vorsatzwand (3)

und der Wandschale (2) aufgelegt wird,;

die aus der Oberseite (19) der Wandschale (2) herausragenden An-
schlusseisen (18) mit der aus der Vorsatzwand (3) herausragenden An-
schlussbewehrung (22) durch eine Langsbewehrung (23) entlang der
Wandschale (2) bzw. der Vorsatzwand (3) versehen werden und stirn-

seitig eine Verschalung angebracht wird;

der zwischen der Vorsatzwand (3) und der Wandschale (2) mit den An-
schlusseisen (18), Anschlussbewehrung (22) und Léangsbewehrungen

(23) versehene Bereich (8) mit Ortbeton ausgegossen wird;

die die Bolzen (17) aufnehmenden Offnungen (13) mit einem FlieRmor-

tel ausgegossen werden.
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