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Wynalazek dotyczy sposobu spawania grubo-
Sciennych cze§ci szklanych przez zewnetrzne
ogrzewanie za paomoca plomienia lub pradu
elektrycznego. Dotyczy on réwniez, szklanych
przedmiotéw majgcych co najmniej jedno spa-
wanie tego rodzaju, a w szczegblno$ci lamp
oscyloskopowych. Przy spawaniu tego rodzaju
przedmiotéw za pomocg plomienia lub pradem
elektrycznym ciepto jest dostarczane z zew-
natrz do przestrzeni spawanej. Trudnosé spa-
wania polega na tym, Ze temperatura Sciany
wewnetrznej spawanego przedmiotu jest znacz-
nie mniejsza niz temperatura $ciany zewnetrz-
nej. W wyniku tego, wewnetrzna $ciana spa-
wanego oObszaru moze po spawaniu posiadaé
wglebienie na skutek tego, ze szklo nie zalalo
catej przestrzeni. Zjawisko to czesto ma miej-
sce, gdy proces spawania jest przeprowadzany

za pomocy pradu elektrycznego, dostarczanego
z zewnatrz poprzez plomienie do przestrzeni
spawanej. Poniewaz oporno$¢ elektryczna
szkla w duiym stopniu maleje z temperaturs,
prad w wiekszej czeéci plynie po zewnetrznym
brzegu spawanej powierzchni. Uwydatnia sie to
jeszcze bardziej, poniewaz zewnetrzna powierz-
chnia szkla staje sie wOwczas bardziej gorgca,
tak iz oporno$é elektryczna dalej zmniejsza sig.
Mozna unikngé tych trudnosci, jezeli wediug
wynalazku pokryje sie wewnetrzny brzeg spa-
wanej powierzchni pewng substancjg, najlepiej
substancjg szklistg (glazurg). Substancja ta po-
siada lepko$é lub opornosé elektryczng mniej-
szg niz szklo samych spawanych czeSci prze- -
strzennych w zakresie temperatur, w ktérych
odbywa sie spawanie. W ten spos6b mozna za~
pewnié, ze w przypadku uzycia glazury, ma



miejsce dobry jej splyw do miejsca spawania,
pomlmo nizszej temperatury wewnetrznego
brzegu. Pozwala to na. unikniecie wglebienia
(rowka) w miejscu spawania. W innym przy-
padku substancja ta daje opér elektryezny o ty-
le mniejszy, ze przy elektrycznym spawaniu
prad przeplywa przez spawang cze§¢ bardziej
réwnomienie, tak ze c~lkowite zespawanie ma
- miejsce réwniez na powierzchni wewnetrznej.
Istnieje mozliwo$é polgczenia obydwodch efek-
téw, poniewaz mozna uzyé glazury, ktéra ma
przewodnosé wieksza niz szklo w temperaturze
spawania.

Przez okreflenie ,gruboScienny” nalezy ro-
zumieé grubo$é Scian wiekszg niz 2 mm. Spo-
s6b jest takze zalezny od szybko$ci procesu
spawania. Wynalazek objasniajag opisane poni-
zej przyktady.

Przy spawaniu ekranu i stozka lampy oscy-
lbé;koﬁbWej, ‘na .pﬁyklad ze szkla o nastepuja-
cym sktadzie chemicznym:

71,30 — SiOp (wagowo)
1,5 %/p — CaO ”
9,0 %o — Na20 ”
8,9 0/0 -_ Kgo ”
6,5 % — BaO . »”
1,0% — ZnO . . ”
1,5 % — AlyOq v
03% — Sbs03

wewnetrzna strona spawanej powierzchni jest
pokryta glazura, skladajaca sie z '
80 /o — Pb (wagowo) lub 71, — PbO (wagowo)
16% — ByO03 179 — BgOs
'40/g — Zn » 6% — ZnO »
39/y — CdO ”
- 3% — AlOg
Bardzo odpowiednia jest réwniez emalia
o nastéepujgcym skladzie:

1,5 % — SiOg (wagowo)
18,5 %% — B3Og »

2,0 %/ — ZnO ”
77,0% — Pb ”
5,5 % — AlyOg "

0,59% — CoO »

- Stwierdzono, ze w przypadku kiedy przed-
mioty z wyZej wymienionego szkla potrakto-
wane w powyzszy sposOb nie powstaje wgle-
bienie (rowek) na wewnetrznej stronie spawu.

Dla umozliwienia zastosowania wynalazku
w praktyce, ponizej opisany jest s:zczegélowo
przyklad zilustrowany rysunkiem.

Na rysunku fig. 1 przedstawia cze$§é lampy
oscylograficznej spawanej  ogélnie przyjetym
Sposobe'm, fig. 2 — cze$é Sciany lampy przygo-
towanej do spawania sposobem wediug wyna-
lazku, a fig. 3 — te same czeSci po spawaniu.
Na figurach tych cyfra 1 oznacza szklany sto-’
zek, cyfra 2 — szklany ekran lampy oscylogra-
ficznej. ’

CzeSci te wedtug fig. 1 zostaly spawane przez
ogrzewanie zewnetrzne. W tym przypadku
stwierdzono, Ze na skutek nizszej temperatury
w wewnetrznej Sciance spawanej powierzchni
3 powstaje rowek (wglebienie) 4.

Moze to spowodowaé nie tylko pekniecie

' szkla, ale r6wniez przeszkode w uzyskaniu sta-

tej warstwy przewodzacej na wewnetrznej
Sciance lampy, poniewaz warstwa ta jest czesto
przerywana przez powstale wglebienie (rowek).
Na figl 2 wewnetrzne brzegi spawanej powierz-
chni czesci 1 i 2 zostaly uprzednio pokryte
cienka warstwa glazury 5. Zamiast pokrywania
glazurg obu cze$ci, mozna warstwg takg pokryé
tylko czes¢ 1 lub 2. Glazure 5 mozna uprzednio
stopi¢ lub tez w postaci sproszkowanej pokryé
nig szklo. Glazura w czasie spawania czesci 1
i 2 (na przyklad przy uzyciu palnika 6) calko-
wicie wypelnia zaglebienie (rowek), uwidocz-
nione na fig. 3.

Jezeli ma istnie¢ mozliwo$é rozdzielania cze-
§ci, na przyklad lamp telewizji kolorowej,
w ktérych szklane cze$ci sg polaczone za pomo-
cg glazury, woéwczas mozliwe jest pokrycie
wewnetrznej czesci spawanej powierzchni jed-
ng z wyzej wymienionych glazur.

Temperatura migkniecia glazury pokrywajg-
cej zewnetrzng strone musi by¢é w tym przy-
padku w przyblizeniu o 25°C wyzsza, niz tem-
peratura miekniecia uprzednio wspomnianej
glazury.

Jasnym jest, Ze wynalazek ma duze znacze-
nie nie tylko dla lamp oscyloskopowych, ale
ogblniej rzecz biorgc dla wszystkich grubo-
Sciennych czeéci szklanych, ktére . majg byé
spawane przeg ogrzewanie zewnetrzne, jak np.
szklane elementy budowlane.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b spawania grubosciennych przedmio-
téw szklanych przez zewnetrzne ogrzewanie
ptomieniem lub pragdem elektrycznym, w kt6-
rym wystepuje znaczna réznica temperatur
wewnetrznego i zewnetrznego brzegu powierz-
chni spawanej, znamienny tym, Ze na wewne-
trzny brzeg spawanej przestrzeni naklada sié
pewng substancje, najlepiej szklistg substancje

(glazure), ktéra posiada lepko§¢ i elektrycznag
oporno$¢ lub tylko elektryczng opornosé,
mniejszg niz szklo samych czeSci przestrzen-
nych w zakresie temperatur, w ktérych odby-
wa sig proces spawania. ’

N.V. Philips’ Goeilampenfabrieken

Zastepca: mgr Jézef Kaminski,
rzecznik patentowy
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