CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

"REPUBLIKA
(19)

URAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY

POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(22) Prihlésené 13 11 81
(21) (PV 8355-81)

(40)  Zveregjnené 31 08 82

{(45)  Vydané 15 04 86

229409

an 81
(51) Int. C13
B 24 B 15/08

(75)

Autor vynilezu

VARGA LUDOVIT ing., KOSICE

(54) Zavitovkové koleso s leStiacim uéinkom

Vyndlez popisuje leXtenie zubov zdvito-
viek zdvitovkovych prevodov:zdvitovkovyn
kolesom, ktoré mé ne svojej funk&nej plo-
che zubov vrstvu 0,1 a% 4 mm plasticke]
hmoty na bdze epoxidovej Zivice, plnenej
do obsahu 30 8% 50 % praikovym brusivom
(nagr. SiC nebo Al 03) .0 zrnitosti 0,01
aZ 0,2 2 -
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Vynédlez sa tjka zdvitovkového kolesa s \pravou funkénygh pl8ch zubov pre le¥tenie zu-
bov zédvitoviek.

. Doteraz pouZivané zdvitovkové prevody meju znfZeny u¥innost a zvylené opotrebenie zu-
bov zdvitovkového kolesa najviac trenim na funk&nych plochdch zubov. Trenie s tym aj d&in-
nost a Zivotnost sidkolesia v znalne] miere zdvisia od drsnosti povrchu dotykajdcich sa
pldch v zdne zdberového pola, hlavne od drsnosti povrchu zubov zdvitoviek. Briésenfm zdvito-
viek sa dociel'uje drsnost povrchu zubov R = 04 um, ktord vzhladom na okolnost, Ze nemoZno
v celom rozsahu zdberového pols dosinhnﬁf sivisly mazac{ olejovy film, vyvoldva Zasto

znadné opotrebenie zubov zdvitovkového kolesa. .

U nitridovych zubov zdvitoviek sa najviac prejavuje aj negeativny vplyv zhorsenia
drsnosti povrchu po nitriddecii, ktory vyrazne zvySuje opotrebovanie zubov bronzovych
vencov zdvitovkovych kolies. Zabehdvanie sikolesi a leXtenie zdvitov pomocou brusnej
pasty nie je dostatodne Wdinné a mbZe vyvoldvat gna¥né nepresnosti.

Specidlne zariadenia na le3tenie vyZadujd vysoké ndkledy. DocieTovanie vysokej kvali-
ty povrchu zubov zdvitoviek je zatial celosvetovym problémon.

Uvedené nedostatky v podstatnej miere odstranuje zdvitovkové koleso s leXtiamcim W&inkom
podla vyndlezu, ktorého podstata spo¥iva v tom, %e funk¥né plochy zubov si opatrené vrstvou
0,1 a¥ 4 mm plastickej hmoty na bédze epoxidovej Zivice plnenej vo vztehu k celkovému objemu
povleku 30 a¥ 50% pré¥kovym brusivom napr. kerbidom kremfke S$iC, alebo kysli¥nfkom hlini-
tym A1203 s velkostou ¥astic 0,01 a% 0,2 mm,

LeStenie takto upravenym zdvitovkovym kolesom, ktoré sa stdva ndstrojom na leXténie
zubov zévitoviek, umo¥nuje charakter zdberu zdvitovkovych sikolesf, ktory prebieha vZdy pri
vysokych kIznfch rychlostiach, pri¥om dotykové ¥iary zubov sa premiestniujd v zéne zéberového
pola. Povlak s pruZne uloZenym brusivom vplyvom viskoelastickych vlestnost{ sa prisp8sobuje-
protiprofilu, %o umonuje znifenie vrcholkov merovnosti povrchu pri zachovéni geometrie
pc&odného profilu, vzhladom na kinematiku zéberu leftiaceho néstroja.

Pre zvySenie intenzity Je vyhodné leﬁtenie'prevédzaf pri kiznych rychlostiach 5 a%
20 m/s pri zata¥eni sikolesia 1 a% 10% vykonu, na ktory je prevod navrhovany. Uvedeny pro-
ces vyfaduje len krétku dobu le3tenia 1| &% 2 min a umo¥nuje dosshovet strednd aritmetickd
nerovnost R = 0,2 a!'o 1 pm. Ako priklad prevedenia povlaku s le¥tiacim d¥inkom moZno
uviest plastickﬁ hmotu vytvorend kombindeciou 50% epoxidovej Zivice, 30% prddku kerbidu
kremika SiC s velkostou ¥astfc 0,06 a% 0,08 mm, 10% prédsku polytetrafluoretylénu a 10%
préd¥kového olova, kde pomery hloiiek préskov si objemové vo volne sypanom stave, Pridavky
polytetrafluoretylénu a olova znifujd krehkost epoxidového povlaku, ktory sa stéva plas-
tickej3im a tym sa zvyS3uje jeho Zivotnost pri leZtiacom procese.

PREDMET VYNLLEZU

1. Zdvitovkové koleso s ledtiacim d¥inkom vyznadujice sa tym, %e funk¥né plochy zubov
st opatrené vrstvou 0,1 % 4 mm plastickej hmoty nea bdze epoxidovej Zivice plneneJ 30
aZ 50% prdSkovym brusivom vzteZeno k celkovému objemu, napriklad kerbidom kremike SiC
alebo kysli¥nfkom hlinitym A1203.

2. Zévitovkové koleso podla bodu 1, vyznadujice se.tym, Ze velkost Zastic prédskového
brusiva je v rozmedz{ 0,01 a%¥ 0,2 mn. -
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