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Glowica skrawajgco-nagniatajaca do obrébki otworow:

Przedmiotem wynalazku jest glowica skrawajaco-nagniatajaca do obrobki otworéw
nieprzelotowych.

Znane s3 glowice skrawajaco-nagniatajace do obrobki otworéw przelotowych. Zastosowanie
ich do obrébki otworéw nieprzelotowych jest niemozliwe ze wzgl¢du na trudnoéci z odprowadze-
niem widréw i cieczy chtodzaco-smarujacej oraz konieczno$¢ stosowania zbyt duzego wybiegu dla
czesci skrawajace;.

Celem wynalazku jest rozwigzanie powyzszych trudnodci przez skonstruowanie glowicy
skrawajgco-nagniatajacej z chowanym zespotem skrawajacym.

Glowica skrawajaco-nagniatajaca do otworéw nieprzelotowych zawiera zespdt skrawajacy z -

nozami oraz zesp6l nagniatajacy z regulowanymi rolkami. Zespét skrawajacy sktada si¢ zdwoch
réownolegtych watkéw krzywkowych prowadzonych w drazonym korpusie glowicy. Watki krzyw-
kowe zaopatrzone s3 w noze przystosowane do skrawania w kierunku wzdluznym i kierunku
promieniowym. NozZe umieszczone s3 w gniazdach watkéw krzywkowych w ten sposéb, ze osie ich
s3 pod katem 45° do osi watkéw krzywkowych lecz nie tworza z nimi ptaszczyzny. Osie nozy lubich
gniazd s3 rownolegle do ptaszczyzny wyznaczonej przez osie obu watkéw krzywkowych i oddalone
od niej o odlegtos¢ proporcjonalng do zadanej glgbokosci podtoczenia na wybieg elementéw
nagniatajacych jakie wykona ndz w koricowej fazie skrawania w czasie obrotu watka. Na watku
wykonana jest krzywka ktdra zamienia ruch wzdtuiny watka wzgledem korpusu na ruch obrotowy.
Od strony czotowej watki krzywkowe potaczone s3 ptytka oporowa. Wewnatrz plytki umieszczona
jest tulejka z oporowym kotnierzem. Tulejka ta umieszczona jest na gwincie zderzaka, ktéry zkolei
wkrecony jest w popychacz sterujacy. Popychacz prowadzony jest w otworze centralnym korpusu i
wspotpracuje z urzadzeniem blokujacym znajdujacym si¢ w tylnej czg$ci korpusu. Korpus glowicy
posiada otwory doprowadzajace ciecz chlodzaco-smarujaca oraz otwory odprowadzajace ciecz
wraz z widérami.

Zaletami glowicy wedlug wynalazku s3: mozliwosé obrébki na gotowo otworu cylindra w
jednym przejSciu roboczym, kilkakrotnie zwigkszona wydajnosé, mozliwo$¢ automatyzacji
obrobki, niskie wymagania w stosunku do kwalifikacji pracownikéw obstugujacych obrabiarke
oraz zwigzane z powy2szym wysokie efekty ekonomiczne.
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Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunkach, na
ktorych fig. 1 pokazuje glowicg¢ skrawajaco-nagniatajagca do otwordéw nieprzelotowych w
polprzekroju-potwidoku, fig. 2 przedstawia glowic¢ od strony czotowej, a fig. 3 przedstawia
przekrdj A-A.

Gtowica skrawajaco-nagniatajaco do obrobki otworow nieprzelotowych wedtug wynalazku
skiada si¢ z zespotlu skrawajgcego oraz zespotu nagniatajacego. Zesp6t skrawajacy sktada si¢ z
dwoch prowadzonych w korpusie 1 gtowicy krzywkowych walkéw 2 polaczonych od strony
czotowej oporowg plytka 3, w kt6rej umieszczona jest gwintowana tulejka 4 z oporowym kotnie-
rzem 8. Tulejka 4 mocowana jest na gwintowanej osiowej cz¢Sci zderzaka 6 zakonczonego

_I]j‘oxyie,rzchniq stozkowa i wkreconego w koncowke popychacza 7. Popychacz 7 usytuowany jest w
. centralnym otworze korpusu 1 i ma w tylnej czg$ci dwa promieniowe rowki 8, ktérych rozstaw
. odpowiada zatozonemu skokowi zespotu skrawajacego, z uwzgl¢dnieniem luzu pomigdzy oporo-
" wym kotnierzem § tulejki 4 a powierzchnia oporowa plytki 3. Opisany koniec popychacza 7
“wspélpracuje z blokujgcym urzgdzeniem 9 wyposazonym w zapadki. Urzadzenie to blokuje ruch
wzdtuzny watkow krzywkowych. Kazdy z krzywkowych watkéw 2 z ksztaltowym rowkiem 10 na
powierzchni walcowej, ma na powierzchni czotowej czop 11 umieszczony w jednym z otworéw
oporowej ptytki 3i zabezpieczony wkrgtem 12. W powierzchni bocznej watka 2 pod katem 45°C do
jego osi wykonane jest cylindryczne gniazdo, w ktérym umieszczona jest cylindryczna oprawka
skrawajgcego noza 13. Os oprawki jest rOwnolegta do ptaszczyzny wyznaczonej osiami watkow 2 i
przesunigta w stosunku do niej o odleglos¢ proporcjonalna do zadanej gigbokosci podtoczenia na

wybieg nagniatajacych rolek 14. Osadzony w osi oprawki n6z 13 ma dwie krawedzie skrawjace,”

przy czym w ukladzie roboczym kat przystawienia gtéwnej krawedzi skrawajacej x=90°a kat
przystawienia pomocniczej krawgdzi skrawajacej x, =4°. Walki 2 wraz z popychaczem 7 umie-
szczone s3 w otworach korpusu 1 réwnolegtych do jego osi. W korpusie 1 wykonane s3 poza tym
réwniez réownolegle do jego osi cztery otwory 15 rozmieszczone rOwnomiernie na ‘maksymalnym
promieniu stuzace do doprowadzenia ptynu chtodzaco-smarujacego oraz dwa podobne otwory 16
o mozliwie duzej §rednicy stuzace do odprowadzenia ptynu chtodzaco-smarujgcego wraz z wid-
rami. Gwintowane wloty 17 otworéw 1§ doprowadzajacych wykonane sa promieniowo w tylnej
czgsci korpusu 1 za$ ich wyloty usytuowane w rowku 18 wykonanym na zewngtrznej powierzchni
korpusu 1 tuz za oporowym ltozyskiem 19. Wloty otworéw 16 odprowadzajacych znajduja si¢ na
czotowe)j powierzchni korpusu 1 a gwintowane wyloty 20 wykonane sa promieniowo w tylnej czgsci
korpusu. Ponadto w korpusie 1 wkrecone sa dwa wkrety 21 z czopami umieszczonymi w rowkach
10 na watku 2. Zesp6t nagniatajacy glowicy sklada si¢ oporowego tozyska 19, ktdre osadzone jest
na korpusie 1 i zabezpieczone dystansowa tulejka 22 docisnigta bieznig 23 nakrgcona na korpus 1
od strony czotowej. Na walcowej zewngtrznej czesci biezni 23 i tulejki 22 znajduje si¢ pierscien
oporowy 24, na ktérego powierzchni gwintowanej umieszczony jest koszyczek 28§ z rolkami 14.
Wigksza czgs$¢ elementow zespotu nagniatajacego ostonigta jest ostong 26.

Otwor cylindra obrabiany jest dwoma nozami 13 zamocowanymi w krzywkowych watkach 2
osadzonych w korpusie 1. W czasie pracy nozy, watki 2 usztywnione s3 blokujacym urzagdzeniem 9,
ktore sterowane jest popychaczem 7. Kiedy zderzak 6 oprze si¢ o dno cylindra obrabianego to
zatrzyma si¢ wraz z tulejka 4 i popychaczem 7. Pozostale elementy gtowicy bgda si¢ posuwaly dale;j.
Pod wptywem przesunigcia si¢ popychacza 7 wzgledem blokujacego urzadzenia 9 zostaje zwol-
niona blokada watkéw 2. Jednocze$nie oporowy kolnierz § tulejki 4 zatrzyma przesuwajgca si¢
oporowg ptytk¢ 3 wraz z watkami 2. W tym momencie nastgpuje koniec skrawania wzdluznego
cylindra. Posuwajaca si¢ dalej gtowica z zespotem nagniatajacym poprzez czop wkr¢ta 21 dziata na
$cianke ksztaltowego rowka 10 na watku 2 i powoduje obrot watkéw wokot ich whasnych osi w
miar¢ przesuwu wzdluznego watkéw 2 wzglgdem korpusu 1 glowicy. Obracajace si¢ watki 2
powoduja zwigkszenie $rednicy toczenia w efekcie czego zostanie wykonany promieniowo kanatek
przy dnie cylindra stanowigcy wybieg dla rolek 14. Przy dalszym posuwie glowicy nast¢puje dalszy
obrét watkow 2, az do 135° w stosunku do pierwotnego potozenia. W tej pozycji watki 2 przy
dalszym posuwie gtowicy chowaja si¢ swobodnie wewnatrz biezni 23. W krancowym polozeniu
glowicy popychacz 7 drugim rowkiem 8 uruchamia blokad¢ watkéw 2. Po zakonczonym przejsciu

roboczym nast¢puje wycofanie glowicy. Pod wplywem oporéw wynikajacych z odksztalcenia

spre¢zystego Scianek cylindra, rolki 14 wraz z koszyczkiem 25 i oporowym pierScicniem 24 przesu-
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waja si¢ w kierunku dna cylindra zmniejszajgc Srednicg¢ nagniatania. Pozwala to na swobodne
wycofanie glowicy z obrabianego otworu. Podczas calej operacji przez otwory 1§ doprowadzany
jest plyn chtodzaco-smarujacy pod ostong 26 a nastgpnie szczeling mi¢gdzy ostona 26 a koszyczkiem
25 zostaje wyrzucony na $cianki cylindra na calym obwodzie tuz za rolkami 14. Strumien ptynu
smaruje rolki 14, nastgpnie sptukuje $cianki cylindra z wiéréw, chtodzi noze 13 i razem z widrami
wyplywa otworami 16.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica skrawajaco-nagniatajaca do obrobki otworéw nieprzelotowych zawierajaca
zespdt skrawajacy z nozami oraz zespd! nagniatajacy z regulowanymi rolkami, znamienna tym, ze
zespol skrawajacy sklada si¢ z co najmniej dwoch prowadzonych réwnolegle w otworach drazo-
nego korpusu (1) i zaopatrzonych w noze skrawajace krzywkowych watkéw (2) potaczonych od
strony czolowej oporowg ptytka (3), w ktorej umieszczona jest tulejka (4) z oporowym kotnierzem
(5) ustalona na gwincie zderzaka (6) mocowanego osiowo w popychaczu (7) umieszczonym w osi
korpusu (1) i wspélpracujacym z urzadzeniem blokujacym potozenie wzdtuzne zespotu skrawaja-
cego w korpusie glowicy, przy czym réwnolegle do osi korpusu wykonany jest co najmniej jeden
otwor (15) doprowadzajacy ciecz chtodzaco-smarujacg oraz co najmniej jeden otwor (16) odprowa-
dzajacy ciecz wraz z widrami.

2. Glowica skrawajaco-nagniatajgca wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze skrawajace noze (13)
mocowane s3 w gniazdach wykonanych w powierzchniach bocznych watkow (2) pod katem 45°do
ich osi, przy czym o$ gniazda jest rownolegta do plaszczyzny wyznaczonej osiami watkéw (2) i
przesuni¢ta w stosunku do niej o odleglo$¢ proporcjonalng do zadanej gigbokosci podtoczenia na
wybieg elementéw nagniatajacych.
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