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Relent se tykd automobilového oboru,
konkrétn& spalovacich motord a te3fi pro-
blém rozebiratelného spojeni mezi hlavou
2z lehkého kovu a védlcem z t&Zkého kovu.

Rozebiratelny spoj soufdsti s riz-
nou tepelnou roztainosti je tvoieny dose-
dac{mi plochami soufédsti, mezi nimi% je
usporéddéno tésnéni., Podstata releni spo-
&{vd v tom, %e dosedaci plocha soulésti
s vit3{ tepelnou roztainost{ je opatfena
plastickou vrstvou, kterd je na strané
privrécené k dosedaci ploSe soulédsti s
men3{ tepelnou roztaZnosti opatiena impreg- 5
naéni oddé&lovac{ vrstvou, vyznadujic{i se
‘tim, Ze plastickd vrstva je vytvorena ze \\\

N

silikonového laku a impregnadni odd&lo-
vac{ vrstva je vytvorena 2z tuhého prés-
kového mazive, kterym je opatiena i dose-
dac{ plocha souldsti s men3f tepelnou
roztaZnosti,
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Vyndlez se tykd rozebiratelného spoje souldsti s ruaznou
tepelnou roztaZnosti, jejichZ dosedaci plochy jsou vzdjemné
tésnény.

Rozebiratelné spoje souddsti se utdsnuji dokonaljym prove-
denim dosedacich ploch & jejich ztaZenim. Zpravidlae se vsak mezi
dosedaci plochy vkladd tésnéni, které musi byt sevreno dosta-
tednou silou, pFidemZ vzhledem k vlastni vySce tésnéni a jeho
vlastnostem mechanicko-tepelnym, je toto tésnéni schopno utésnit
omezené tlaky, p¥i respektovdni Castého a vCasného dotaZeni spoje.
Hladké dosedaci plochy se obrdabéji podle druhu tésnéni na drsnost
povrchu Ra = 6,3 a% 12,5 pro mékkd tésnéni a Ra = 0,8 aZ 1,6 pro
kovovd tésnéni. Pro vyssi tlaky je nutno mékkd tésnéni provést
v zdpichu dosedaci plochy. Tlouslka t&snéni se voli dle rovinosti
dosedacich ploch a dle vyrobnich, montdZnich a provoznich moZ-
nosti tésniva. Materidlem t&snéni je pryZ, olejovy papir, fibr,
plastické hmoty, osinek a jeho kombinace, jakoZ i kovovd t&snéni
z neveleznych kovi, olovo, hlinfk,m&d, Pro t8snéni agresivnich
ldtek s vysokymi parametry tlaku a teploty se pouZivd tésnéni
z nerezavéjici ¢i Zaruvzdorné oceli nebo ze specidlni litiny.
Dosedaci plochy v tomto p¥ipadé jsou bud hladké, hiebenové, &i
ve tvaru &odky.

Pro utésnéni dosedacich ploch hlavy a vdlce spalovaciho mo-
toru se pouZivd primého spoje jejich dosedacich ploch nebo prost¥ed-
nictvim vloZenych kovovych &i jinych krouZkd, vloZenych mezi dose-
‘daci plochy nebo do drédZek zhotovenych v t&chto plochdch. JestliZe
je hlava z hliniku a vdlec z litiny, dochdzi v provozu vlivem vzd-
jemniho rozdilu teplot a tepelné roztaZnosti k jednordzovym vzdjem-
nym posuvim jejich dosedacich ploch a k pienosim vibraci pies sty-
kové plochy. PouZiti plastického t&snéni je ddno vrovni t&sns-
ného tlaku a pro p¥ipad spojeni hlava-vdlec je tato varianta
nepouzitelnd nebo znadné poruchovd. Tésnéni spoje mezi hlavou.
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& vélcem plochymi krouZky si vyZaduje provedeni zvldstniho
zédpichu pro jejich uloZeni a neni jimi zajidténa schepnost
prirozeného a shodného pohybu se stykovymi souddstmi ani se
nezrudi vibradni kontakt s opérnymi plochami a nedocili se
vyrovndni povrchovych nerovnosti dosedacich ploch a tim meximdl-
niho vyuZiti geometrie plochy pro sniZeni specifickych tlakt.
Neodstrani se rovnd¥ deformace a opotiebeni dosedacich ploch
hlavy a vdlce. Jedna z podstatnych nevyhod spojt mezi hlavou

a vilcem at s kovovym tésnénim, &i bez ného je v tom, Ze vlivem
vlastnfho t&snéni mezi jejich dosedacimi plochami dochdzi v pod-
staté ke ztiZeni nebo dokonce k zadrZeni relativniho skluzu do-
sedacich ploch, 8im%Z dochdzi ke zvySeni ji¥ existujicich vnit®-
nich tlakl, v pFfipad® hlavy vdlce ke zvySeni hladiny takzvané
teplotni:autokomprese s ndslednym tahem p¥i vyrovndni teplot,
ktery celkové vede a% k vnavovému roztrieni stiedového mistku
hlavy valce, pri cyklickém provoznim zatiZeni.

Cilem vyndlezu je docileni vysoké Unosnosti a t&snosti
dosedacich ploch souddsti vadi maximdlnim tlakum, bez nutnosti
provozniho dotahovani spoje.

RoZebiratelny spoj souldsti s rdznou tepelnou roztaZnosti
Je tvoreny dosedacimi plachami souddsti, me.i nimi¥ je uspodd-
ddno tésnéni. Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze dosedaci plocha
soucdsti s vEét8l tepelnou rozta¥nosti je opatiena plastickou
vrstvou, kterd je na strané privrdcené k dosedaci ploSe souddsti
s mensi tepelnou rcztaZnosti opat¥ena impregnadni oddélovaci
vrstvou, vyznalujici se tim, Ze plastickd vrstve je vytvoiena ze
silikonového leku e impregnadni odd&lovaci vrstva je vytvo¥ena
z tuhého prdskového maziva, kterym je opat¥ena i dosedaci plocha
souCdsti s mensi tepelnou roztaZnosti,

Vyhody rozebiratelného spoje souddsti s rhznou tepelnou
roztaZnosti spodivaji v tom, Ze se docili plosné vyrovnini dose-
dacich ploch & maximilni Unosnosti vrstvy, dand jeji minimdln{
vygkou a dlouhodobé impregnace dosedacich ploch s mo¥nosti demon-
' tdZe spoje bez naruseni plivodniho stavu t&snici vrstVy. Schopnost
spoje uskutednit minimdlni skluzy v plastické vrstvé zarucuje
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- rovnomérné utésnéni dosedacich ploch, ziskd se geometricky
maximilné Géinnd plocha styku, zamezi se vzniku mikronet&snosti,
¢im% je zarudena t8snost spoje proti meximdlnim tlakim, bez
nutnosti dotahovdni spoje b&hem provozu.

. Pro pPipad rozebiratelného spoje hlava-vdlec spalovaciho motoru,
je zabezpeBen skluz hlavy po vdlci, nedochdzi k zad¥eni spoje,
tim ke zvySeni vnit¥nich tlakd hlavy, sni?i se tak provozni stie-
dové namdhdni hlavy v disledku bezporuchového skluzu po vdlci a
tim se sni¥i droven cyklického zatifeni v procesu vyvoje tepelné
tnavy hlavy a zvySi se odolnost hlavy proti praskdni v oblasti
mistku mezi sedly ventild. |

P¥iklad rozebiratelného spoje souldsti s riznou tepelnou
roztaZnosti podle vyndlezu je zndzornén ha priloZeném vykrese.

Rozebiratelny spoj je tvoren dosedacimi plochami 1 a 4
soubdsti 2 a 5 s rlznou tepelnou roztaZnosti, kupiikladu hlava
a vdlec spalovaciho motoru, kde hleva je z hliniku a vdlec z 1li-
tiny. Dosedaci plocha 4 souddsti 2 s v8t31 tepelnou roztaZnosti
je opat¥ena plastickou vrstvou 3, kiterd je na strané privrdeené
k dosedeci ploSe 1, souddsti 5 s men3i tepelnou roztaZnosti
opatfena impregnadni oddélovaci vrstvou 6.

Hend8eni _lestické vrstvy 3 se provddi p¥imo na odma3tdny
povrch dosedaci plochy 4 hlavy. Plastickou vrsivou 3 mohou byt
laky, kterd si zachovdvaji dlouhodot& pruZnost, tepelnou odolnost,
pFfilnavost a maji schopnost vytvorit spojeni se zdkladnim materi-
dlem dosedaci plochy 4 a pri staZeni dosedacich ploch 1 a 4 rov-
nomérné vytdsnujici ze spdry, &imZ se zickdvd geometricky maximilnd
uéinnd plocha styku, zabezpelujici optimdlni rozloZeni tlaku a
silu vrstvy. Vlastni proces vytvoreni plastické vrstvy 3, p¥ipadné
jejiho vytvrzeni, probihd pri montdZi a prvém provoznim oh¥dti mo-
toru, eventudlné dlouhodobé, pri béZné teploté, pridemZ konelnym
vysledkem je zaleSténi plastické vrstvy 3 do materidlu dosedacd
plochy 4 e priznivd zmena dotykovych vlastnosti jejiho povrchu,
kterd zamezuje zadirdni a zlepsuje skluz dosedacich ploch 1 a 4
hlavy a vdlce po sobd p¥i cyklickém teplotnim zatiZeni béhem
pTovozu.
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Funkci a zajisténi optimdlnich podminek plastické vrstvy 3,
zv1d8té v prvni fdzi montdZe spoje a provozu i zaji&téni tezporu-
chové demontdZe a znovu pouZiti souddsti - hlavy - v pivodnim
stavu, umoZnuje naneseni impregnadni oddélovaci vrstvy 6 ne
zaschly povrch plastické vrstvy 3. Tato impregnadni oddélovaci
vrstva 6 miZe byt sloZena z tuhych prdSkovych maziv a zamezuje
mimo jiné p¥ilnuti plastické vrstvy 3 na dosedaci plochu 1
védlce, pricemZ tuto plochu nasyti tuhym prdskovym mazivem.

Zajisténi ¥ivotnosti a Udinku plestické vrstvy 3°ovliviuje
kvalita dosedeci plochy 1 vdlce, kde je nutno dodrZet minimdlni
Uchylky rovinnosti a drsnosti povrchu Ra & 1,6, pridemZ se dopo=-
ruduje geometrické prekryti dosedaci plochy 4 hlavy dosedaci
plochou 2 vdlce a U€innd nasyceni dosedaci plochy 1 vdlce impreg-
naéni oddélovaci vrstvou 6.

PREDMET VYNALRZU

Rozebiratelny spo; souddsti s rlznou tepelnou roztaZnosti,
tvoleny dosedacimi plochami souddsti, mezi nimi% je usporddano
tésnéni tak, Ze dosedaci plocha souddsti s vétii tepelnou roz-
taZnosti je .pat¥ens uvlastickou vrstvou, kteréd je na s.ranéd
privrdcend k dosedaci plofe souldsti s mensi tepelnou roztaZ-
nosti opatrena iwmpregnacéai ovddélovaci vrstvou, vyznadujici se
tim, Ze plastickd vrstva (3) je vytvoiena se silikonového laku
a iumpregnaéni oddélovaci vrstva (6) je vytvorenz z tuhého
pragkového maziva, kterym je opat¥ena i dosedaci plocha (1)
souddsti (5) s mendi teneluou roztefnosti.

1 vykres
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