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La présente invention concerne 1l'introduction
d'un trongon calibré de nappe froissable dans une cor-
beille.

Elle concerne plus particuliérement un procédé
et un dispositif pour introduire un trongon calibré
de nappe froissable dans une corbeille fragile, suscep-
tible de déformation, de dimension non calibrée, de
fagon que le trongon de nappe épouse la forme intérieure
de la corbeille et retombe 2 1l'intérieur sur ses flancs
en restant centré dans la corbeille.

Dans le sens ol il est utilisé dans la présente
demande, le terme "trongon calibré ‘de nappe fraissable"
entend désigrer un trongon de dimension prédéterminée
d'une nappe constituée par une feuille de papier, une
feuille de matiére non tissée, ou du tissu ayant des
propriétés lui permettant de se froisser et de se plier
pour épouser la forme intérieure d'une corbeille. De
méme, le terme "corbeille" entend désigner tout réci-
pient creux, tel que par exemple le fond d'une boite,
en particulier le fond d'une bofte destinée & recevoir
un produit alimentaire.

L'invention trouve ainsi une application
toute particuliéere a4 l'emballage et en particulier &
1lt'emballage de produits alimentaires.

C'est ainsi que 1l'invention peut étre utilisée
pour la mise en place d'un trongon calibré de nappe
froissable dans le fond d'une boite destinée & recevoir
un produit alimentaire tel gu'un fromage, avant la mise
en place du couvercle sur le fond de la bolte.

A 1'heure actuelle, 1l'introduction d'un
trongon de nappe froissable dans une corbeille se fait
essentiellement & la main, ce qui présente comme in-
convénients nrincipaux d'entrainer des cadences lentes
incompatibles avec les cadences élevées des chafnes
industrielles de production & grande vitesse et aussi
de ne pas permettre d'assurer un centrage toujours
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parfait du trongon de nappe dans la corbeille.

La présente invention vise précisément a
éviter ces inconvénients.

L'un des buts de 1l'invention est de permettire
d'introduire un trongon calibré de nappe froissable
dans une corbeille, & une cadence suffisamment rapide
pour pouvoir s'intégrer i une chaine industrielle
de fabrication & grande vitesse.

Un autre but de 1t'invention est de permettre
de réaliser 1l'introduction d'un trongon calibré de
nappe froissable dans une corbeille en assurant un
centrage parfait et reproductible.

Un autre but de ltinvention est de réaliser
1'introduction d'un trongon calibré de nappe froissable
dans une corbeille en assurant, si nécessaire, le '
recalibrage de la corbeille pour qu'elle retrouve sa
dimension nominale.

Pour cela, la présente invention concerne
un procédé pour introduire un trongon calibré de
nappe froissable dans une corbeille frabile, suscep-
tible de déformation, de dimension non calibrée,
de fagon gue le trongon de nappe épouse la forme
intérieure de la corbeille et retombe & 1l'extérieur
sur ses flancs en restant centré dans la corbeille,
caractérisé en ce qu'il comporte les étapes consis-
tant :

- & amener le trongon de mappe entre la
corbeille et un couple de poingons déplagable suivant
un axe commun et & centrer ce trongon par rapport
4 cet axe, le couple de poingons comprenant un poin-
con intérieur et un poingon extérieur, le poingon
intérieur ayant une forme analogue & la forme inté-
rieure de la corbeille, cette forme étant dilatable
entre une dimension minimale permettant 1'introduction
du poingon intérieur sans contact latéral avec la
corbeille et une dimension maximale correspondant a
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la dimension nominale de la corbeille, le poingon
extérieur ayant la forme d'une jupe épousant la forme
extérieure de la corbeille ;

- 3 déplacer le poingon intérieur, dans sa
dimension minimale, jusqu'au fond de la corbeille en
poussant le trongon de nappe ;

- & dilater le poingon intérieur jusqu'a sa
dimension maximale en plaquant la nappe contre 1l'in-
térieur de la corbeille ;

- & déplacer le voingon extérieur pour
plaquer les bords du trongon de la nappe contre les
flancs extérieurs de la corbeille ; et

- a dénlacer le poincon extérieur en sens
inverse, & ramener le poingon intérieur 3 sa dimension
minimale et & déplacer le poingon intérieur en sens
inverse, de maniére & dégager les poingons intérieur et
extérieur du trongon de nappe formé dans la corbeille.

. Selon une autre caractéristique de ce procédé,
celui-ci comprend le maintien en position du trongon
de nappe centré, nendant son formage dans la corbeille.

Selon une autre caractéristique de ce procédé,
le déplacement du couple de poingons comporte le
déplacement simultané du poingon intérieur et du
poingon extérieur Jjusqu'a ce que le noingon intérieur
arrive au fond de la corbeille, puis le déplacement
du poingon extérieur seul pour plaquer les bords du
trongon de la nappe contre les flancs extérieurs de
la corbeille.

L'invention concerne également un dispositif
pour la mise en oeuvre du procédé de 1l'invention, qui
comporte en comtinaison :

- un couple de poingon déplagables suivant
un axe commun et comprenant un voingon intérieur et
un poincon extérieur, le pangm intérieur ayant we forme aelogue = Ja
forme intérieure de la corbeille, cette forme étant
dilatable entre une dimension minimale permettant



10

15

20

25

30

35

2462347

1'introduction du poingon intérieur sans contact
latéral avec la corbeille et une dimension maximale
correspondant a4 la dimension nominale de la corbeille,
le poingon extérieur ayant la forme d'une jupe :ipousant
la forme extérieure de 1la corbeille;;

. - des moyens pour amener le trongon de nappe
entre 1la corbeille et le couple de noingons et pour
centrer le trongon de nappe par rapport a cet axe ;

- des movens nour déplacer le couple de
poingons en sorte que le poingon intérieur arrive,
dans sa dimension minimale, Jjusgqu'au fond de la cor-
beille en noussant le trongon de nappe ;

- des moyens pour dilater le poingon inté-
rieur jusqu'd sa dimension maximale en plaguant le
trongon de nappe contre 1'intérieur de la corbeille ;

- des moyens pour déplacer le trongon extsé-
rieur pour plaguer les bords du trongon de la nappe
contre les flancs extérieurs de la corbeille j;et

- des moyens pour déplacer le poingon inté-
rieur 3 sa dimension minimale et déplacer le poingon
intérieur en sens inverse.

Selon une'autre caractéristique de ce
dispositif, ceiui—ci comporte des movens pour
maintenir en position le trongon de nappe ainsi cen-
tré vendant son formage dans la corbeille.

Selon une autre particularité de ce disposi-

+tif, les moyens de déplacement du couple de poingons

comportent des vérins aptes & assurer le déplacement
simultané du poingon intérieur et du poingon extérieur
jusqu'a ce que le noingon intérieur arrive au fond de
la corbeille, puis le déplacement du poingon extérieur
seul pour rdaquer les bords du trongon de la nanne
contre les flancs extérieurs de la corbeille.
Dtautres caractéristiques et avantages
de 1l'invention seront mieux compris a la lecture
de la description qui va suivre et qui se référe aux
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dessins annexés, donnés uniquement & titre d'exemple
non limitatif, sur lesquels :

. La Figure 1 est une représentation sché-
matique d'une installation comprenant un dispositif
selon l'invention i

. La Figure 2 est une vue de dessous du
poingon intérieur du dispositif représenté & la Figure
1 3 et '

. Les Figures 3 a 8 représentent différentes
phases successives de fonctionnement du dispositif
de la Figure 1.

On a représenté sur la Figure 1 une installa-
tion comportant un dispositif 10 selon 1l'invention
destiné & introduire un trongon calibré d'une nappe
froissable 12 dans une corbeille 14 fragile, suscepti-
ble de déformation et de dimension non calibrée.

Dans l'exemple particulier représenté sur la Figure 1,
cette corbeille 14 est constituée par le fond d'une
boite & fromage, en particulier d'une boite & camenbert
et le trongon calitré 12 est un troncon de forme carrée
découpée dans une nappe en feuille.

Le dispositif 10 comporte une couple de
poingons déplagables suivant un axe vertical commun
XX et comprenant un poingon intérieur 16 et un poingon
extérieur 18, Le poingon intérieur a une forme analogue
34 la forme intérieure de la corbeille 14, c'est-a-dire
une forme cylindrique dans le cas d'une bofte & camem-
bert. Cette forme est dilatable entre une dimension
minimale permettant 1'introduction du poingon intérieur
sans contact latéral avec la corbeille 14 et une dimen-
sion maximale correspondant 2 lardimension nominale
de la corbeille, comme cela sera expliqué plus loin
en référence a la Figure 2,

Le poingon extérieur 18 a la forme d'une Jupe
épousant la forme extérieure de la corbeille 14, c'est-

-

3-dire une Jjupe cvlindrique dans le cas d'une bofte a
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camefbert. 7

Le dispositif 10 comporte également des moyens
vour amener le trongon de nappe 12 entre la corbeille et
le couple de poingons 16 et 18 et pour centrer le tron-
¢on de nappe 12 par rapport & 1l'axe XX. Ces moyens
comprennent une bobine d'alimentation 20 sur laquelle
est enroulde une nappe continue destinée a fournir des
troncons individuels et calibrés. Ces trongons calibrés
&tant destinés chacun & é&tre introduit dans une corbeille
14, La nappe 22 alimentée par la bobine 20 passe ensuite
sur une table 24, entre deux rouleaux 26 et 28 servant a
alimenter le dispositif 10, de fagon discontinue, en
nappe froissable 22.

La nappe 22 ainsi alimentée passe ensuite entre
un outil de découpe 30 et une table 32, puis entre les

. poingcons 16 et 18 de la corbeille 14 et enfin sur une

table 34.

Ces différents moyens sont synchronisés de fagon
4 amener le trongon de nappe 12 en position centrée par
rapport & 1l'axe XX et pour couper ensuite ce trongon
gréce & 1l'outil de découpe 30.

Le dispositif comporte également des moyens pour
maintenir en position le trongon 12 ainsi centré vendant
son formage dans la corbeille 14, Ces moyens de maintien
sont constitués par des presseurs 36 et 38 aptes & main-
tenir le troncon 12 entre eux et les tables 34 et 32. Ces
presseurs sont au nombre de quatre et sont destinés a
venir s'appliquer & proximité des quatre coins du trongon
12, Ces presseurs 36 et 38 sont commandés par des vérins
3 déplacement vertical (non représentés), synchronisés
avec les différents moyens d'amenée et avec l'outil de
découpe 30. Ces vérins sont sans contact direct avec la
nappe gréce‘é quatre poids montés sur ces vérins et ap-
vliquant une force réguliére en quatre points. Une fois le
trongon 12 découpé, les presseurs 36 et 38 sont actionnés
vour meintenir le traongm & mappe 12 enpesition centrée par rapat &
1'axe XX.



10

15

20

25

30

35

2462347

Le dispositif 10 comporte également des moyens
pour assurer le dévlacement du poingon intérieur 16 et
du poingon extérieur 18, Ces moyens comprennent un vérin
40 de déplacement du poingon intérieur et des vérins 42
et 44 de déplacement du poingon extérieur 18, Ces vérins
sont déplagables paralldlement & 1l'axe XX,

Le dispositif comporte également des moyens pour
amener et précentrer la corbeille 14 par rapport a l1l'axe
XX. Ces movens sont constitués par un transporteur sans
fin 46, constitué par exemple par un plateau rotatif ou
par une bande sans fin & déplacement linéaire. Ce trans-
porteur 46 est pourvu d'une série d'alvéoles tels 48
destinés & recevoir chacun une corbeille 14, Ces alvéoles
présentent une découpe intérieure 50 pour le passage
d'un poussoir muni d'une ventouse 52 escamotable mainte-
nant la corbeille pour la descente et commandé par un
vérin 54 a déplacement linéaire suivant l'axe XX. Le
transporteur 46 permet ainsi d'amener successivement la
corbeille 14 en la précentrant par rapport & l'axe XX, en
dessous des poingons 16 et 18, le centrage de la corbeilk
14 étant ensuite effectué grice au voingon 16, comme cela
sera expliqué ci-aprés en référence a la Figure 2.

Le poingon 16 représenté sur la Figure 2
peut étre dilaté entre une dimension minimale 56
correspondant & un cercle de diamétre inférieur au
diamétre intérieur de la corbeille circulaire 14 et
une dimension maximale 58 correspondant au diametre
nominal intérieur de la corbeille 14,

Pour cela, le poingon intérieur 16 comprend
quatre secteurs 60, 62, 64 et 66 dénlacables entre
des positions correspondant aux dimensions 56 et 58
gréce a des leviers individuels, tels le levier 68
de commande du secteur 60, Ce levier 68 est monté en
rotation autour d'un axe 70 et suvporte un galet 72
coopérant avec une fente oblongue 74 du secteur 60,
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Le levier 68 peut &tre déplacé entre deux positions
extrémes permettant d'amener le secteur de 1l'une a
1'autre des positions correspondant aux dimensions

56 et 58, I1 convient de remarguer que les secteurs
peuvent tourner autour des galets 72, pour leur
permettre d'épouser la forme intérieure de la corbeille
14, '

Le fonctionnement du dispositif de 1'inven-
tion sera maintenant explicué en regard des rigures
3 3 8, Sur la position de la Figure 1, le trongon
de nappe 12 a été découpé et est maintenu par les
presseurs 36 et 38, Les poingons 16 et 18 sont relevés
et la corbeille 14 repose dans 1l'alvéole 48.

On actionne ensuite "en tandem" le vérin 40
d'une part et les vérins 42 et 44 d'autre part pour
déplacer simultanément le poingon intérieur 16, dans
sa dimension minimale, et le poingon extérieur 18.

On actionne simultanément la ventouse 52 pour dégager
et soulever légérement la corbeille 14 de 1l'alvéole
48, On arrive ainsi & la position représentée sur

la Figure 4. Le déplacement en tandem des poingons

16 et 18 se poursuit, de méme que le soulévement de
la corbeille 14 de 1ltalvéole 48 jusqu'a la position
représentée;Sur la Figure 5, dans laquelle le poingon
intérieur 16 arrive au fond de la corbeille 14 en y
poussant la nappe 12, toujours maintenue par les
presseurs 36 et 38, Arrivé dans cette position,

le poingon intérieur 16 est dilaté dans le sens des
fléches F pour arriver a sa dimension maximale en
plaquant ainsi la nappe 12 contre 1lt'intérieur de la
corbeillell et en assurant en méme temps le centrage
de la corbeille 14 par rapport a l'axe XX et, si
nécessaire, le recalibrage de cette corbeille. 7

Le poincon extérieur 17 est alors déplacé
seul, sous 1l'action des vérins 42 et 44, pour plaquer
les bords du troncon de la nappe contre les flancs
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extérieurs de la corbeille 14, comme représenté sur
la Figure 6. Lorsque les vérins 42 et 44 sont arrivés
en fin de course, la nappe 12 se trouve complétement
plaguée contre les flancs extérieurs de la corbeille
14, comme représenté sur la Figure 7.

Entre temps, les presseurs 36 et 38 ont été
soulevés des tables 34 et 32 pour permettre de libérer
les bords du trongon de nappe 12.

On effectue ensuite le relevage du poingon
extérieur 18 seul, on améne ensuite le poingon inté-
rieur 16 de sa dimension maximale & sa dimension mini-
male, puis on souldve en tandem les deux poingons 16
et 18 pour arriver & la position intermédiaire repré-
sentée sur la Figure 8. Une fois les deux poingons
complétement relevés, la nappe 22 provenant de la
bobine 20 est & nouveau avancée et on effectue la
découpe d'un nouveau trongon 12 pour recommencer un
cycle identique.

La synchronisation des différents moyens du
dispositif sera avantageusement réalisée au moyen d'un
circuit de commande pneumatique alimentant 4galement
le fonctionnement des différents vérins.

Le dispositif de l'invention peut &tre ainsi
facilement intégré & une chafne industrielle de
conditionnement de produits, fonctionnant & grande
vitesse, en permettant d'obtenir par exemple des
cadences de 1l'ordre de 3000 introductions de trongons
calibrés & 1l'heure.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitée
au mode de réalisation particuliérement décrit et
représenté et on peut en réaliser des variantes de
détail sans sortir du cadre de l'invention.

On comprendra en particulier que 1l'invention
peut &tre appliquée a tous types de corbeilles et qu'il
suffira d'adapter les poingons intérieurs et extérieurs
3 la forme de la corbeille dans chaque cas.
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10

REVENDICATIONS

1 - Procédé pour introduire un trongon cali-
bré de nappe froissable dans une corbeille fragile,
susceptible de déformation, de dimension non calibrée,
de fagon que le trongon de nappe épouse la forme
intérieure de la corbeille et retombe & l'extérieur
sur ses flancs en restant centré dans la corbeille,
caractérisé en ce qutil comporte les étapes consistant :

- 3 amener le trongon de nappe entre la
corbeille et un couple de poingons déplacables suivant
un axe commun et A centrer ce trongon par rapport a
cet axe, le couple de poingons comprenant un poingon
intérieur et un poingon extérieur, le poingon intérieur
avant une forme analogue & la forme intérieure de la
corbeille, cette forme étant dilatable entre une dimen-
sion minimale permettant 1'introduction du poingon
intérieur sans contact latéral avec la corbeille et
une dimension maximale correspondant a la dimension
nominale de la corbeille, le poingon extérieur ayant
la forme d'une jupe épousant la forme extérieure de
la corbeille ;

- & déplacer le poingon intérieur, dans sa
dimension minimale, Jjusqu'au fond de la corbeille en
poussant le troncon de nappe ; '

- 3 dilater le poingon intérieur Jjusqu'a sa
dimension maximale en plaquant la nappe contre 1l'inté-
rieur de la corbeille

- a déplacer le poingon extérieur pour plagquer
les bords du trongon de la nappe contre les flancs
extérieurs de la corbeille ; et

' - & déplacer le poingon extérieur en sens
inverse, 4 ramener le poingon intérieur a sa dimension
minimale et & déplacer le poingon intérieur en sas inverse,
de maniére 3 dégager les poaingms intériewr et ext&ier ditroncon
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11

de nappe formé dans la corbeille.

2 - Procédé selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'il comprend le maintien en vosi-~
tion du trongon de nappe centré, pendant son formage
dans la corbeille. '

3 - Procédé selon la revendication 1,
caractirisé en ce cue le déplacement du couple de
poingons comporte le déplacement simultané du
poingon intérieur et du poingon extérieur jusqu'a
ce que le poingon intérieur arrive au fond de la
corbeille, puis le déplacement du poingon extérieur
seul pour plaquer les bords du trong¢on de 1a nappe
contre les flancs extérieurs de la corbeille,

4 -~ Dispositif pour la mise en oeuvre du
procédé de la revendication 1, pour introduire un
trongon calibré de nappe froissable dans une corbeille
fragile, susceptible de déformation, de dimension non
calibrée, de fagon que le trongon de nappe épouse la
forme intérieure de la corbeille et retombe a 1'exté-
rieur sur ses flancs en restant centré dans la cor-
beille, caractérisé en ce qu'il comporte en combinaison:

- un couple de poingons déplagables suivant
un axe commun et comprenant un poingon intérieur et
un poingon extérieur, le poingon intérieur ayant une
forme analogue & la forme intérieure de la corbeille,
cette forme 4tant diktable entre une dimension minimale
permettant 1l'introduction du poingon intérieur sans
contact latéral avec la corbeille et une dimension
maximale correspondant & la dimension nominale de la
corbeille, le vpoingon extérieur avant la forme d'une
jupe épousant la forme extérieure de la corbeille ;

- des nmovens pour amener le trongon de nappe
entre la corbeille et le couple de poinéons et pour
centrer le trongon de nappe par rapport a cet axe ;

- des movens pour déplacer le couple de
poingons en sorte que le noingon intérieur arrive,
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dans sa dimension minimale, Jjusqu'au fond de la cor-
beille en noussant le troncon de nappe ;

- des moyens pour dilater le poingon inté-
rieur jusqu'a sa dimension maximale en plaquant le
trongon de nappe contre 1'intérieur de la corbeille H

- des moyéns pour déplacer le poingon exté-
rieur pour plaquer les bords du trongon de la nappe
contre les flancs extérieurs de la corbeille .; et

- des movens pour déplacer le poingon

extérieur en sens inverse, ramener le poingon inté-

rieur & sa dimension minimale et déplacer le poingon
intérieur en sens inverse. '

. 5 - Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé en ce qu'il comporte des moyens pour main-
tenir en position le trongon de nappe ainsi centré,
pendant son formage dans la corbeille.

6 - Dispositif selon la revendication 4,
caractérisé en ce que les moyens de déplacement du
couple de poingons comportent des vérins aptes a assurer
le déplacement simultané du poingon intérieur et du
voingon extérieur jusqu'd ce que le poingon intérieur
arrive au fond de la corbeille, puis le déplacement
du poingon extérieur seul pour plaquer les bords-cu
trongon de la nappe coatre-les flancs extérieurs de

1a corbeille.
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