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(54 Zpdsob tepelného zprecovéni litinovych véled

Vynélez se tfk4 vyroby vicevrstvich liti-
hnovych vdled, u nich’ nejménd pracovni
vrstva je vyrobena z chromové litiny s

* obsahem chromu 12 - 27 hmot. % a Pedf
zplsod jejich tepelného zpracovéni zajis-
fujiel vysokou povrchovou‘tvrdoet pri
dostateiné houfcvnatosti jé4dra. Podstata
spotivéd v tom, Ze odlity vdlec se postup-
né ohfeje na teplotu 850 - 1000°C, na¥e
se ochlad{ nap#. vzduchem a popusti. Zpd-
sob podle vyndlezu je pouZitelny viude
team, kde se vyrab&ji vicevrstvé vélce z
ehromové litiny odstiedivym litim.
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229 470 .
 Vvnalez se tyka zpisobu tepeclncého zpricovini odstiedivé'
litych valed, u nichZ nejméndé pracovni vrstva Je z cirotiové li-
tiny s obsaiem chromu 12 d2'27 hmot. % , uhliku 2,242'3,5 hmot., %
a popripadé molybdcnu 0,1.a£8 hmot. % , niklu 0,1 424 hmot. %
a vanadu az do 0, 8 hmot. % .

Je znamo tepelné zpracovdini chrowové litiny s obéahem 13 -
18 hmot. % , z niZ jsou odlity cel¢ vdalce, u kterych se pozaduje
vysoké'otéruvzdornost. Této vlastnosti sc :losdhne po tepelnég&
zpracovani ohrubovan)ch odlitkid. Vdlce se pozvolna ohfcji na te-
plotu 1 000 a?l 100 C, nacez sc ochlazuji proucem vzduchu (viz
¢s. patent ¢. 129734), ncbo se ochlazuji klidn¥m vzducl:iem. Pak
v obou pfipauech nasleduje popoustcni pri teploté-Ssoéc‘a.pozvolf"j
né ochlazovani. V pripau¢ ochlazovani valea prouQSJ VZQUCﬁﬂ‘Jg ao-j
séane maximalni tvrdosti 450 HB a pri chlazeni pouze na klidném _T
vzduchu dokonce jen 400 HB, pii hmotnosti odlitkéi nad 3 t a pramé- .
ru téla 600 mm, ' | ‘

Nedostiotkem tohoto zpisobu tepelncého zpracoviani hutnich vélég
ci je, Ze vyZaduje vysokou teplotu ohrevy 1 000 az 1 100°C, pro
kteryZto pripad jsou Zihaci pece vyzdcny jen vyjimedné a v nepo-
sledni fadé vyzaduje 1 vySSi spotfebu tepelné cnergie. Dalsim vel-
mi vyznamnym nedostatkem této tcchnologie tepelného zpracovani je
to, Ze tcploty ohfevu nad 1 000°C Jsou neviiodné pro jiné materialy,
jako jsou $edé litiny s kulickovym, lameldrnim nebo pfechodovym ;
grafitem, pripadné jeSté legované, a ddle vSechny druhy uh11kovych
oceli. Tento nedostatek je zavazny proto, Ze pri vyrobé valcu a '
bandazi odstredivym litim je zvlast vyhodné kombinovat aspon dva
materidly, z nichZ jeden je vidy chromova litina. MiZe byt tedy
napriklad pouzito kombinace, kdy jadro valce je odlito ze Sedé
litiny s kulickovym, lameldrnim nebo prechodovym grafltem, pripad-
né jdsté legované a pracovni cist téla a pripadné i <epu je
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z chromové litiny. V jiném pripadé mohiou byt litiny pro jadro
vilce nahrazeny oceli. ‘

Nedostatky dosud znamé vyroby valcl, u nichZ nghéné,pra-
covni vrstva je z.chromové litiny s obsahem chromu 12 a2'27 hmot,
%, uhliku 2,2 p#3,5 hmot. % a popripadé molybdenu 0,laZ 3 hmot.

%, niklu 0,la# 4 hmot. % a vanadu aZ do O, 8 hmot. %, odstranuje
zpisob tepelného zpracovapl podle vynalezu, Jehoz podstata spo~-
¢ivad v tom, Ze se odlitek ohreJe postupné na teplotu 850 Oc az¥ .
1 000 C, naleZz se dale ochlazuje chladicim médlem, napr. vzduchem
a v zavéru se popusti.

v v »

Pro bliZsi objasnéni podstaty vynalezu je jako priklad uve=-
deno findlni tepelné zpracovani dvouvrstvého odstredivé litého
valce o priméru téla 600 mm, kdy jadro téla valce a jeho éepy
jsou odlity z litiny obsahujici 3,2 % uhliku,.0,8 % manganu,

1,3 % kremiku, 0,06 % fosforu, 0,05 % siry, 0,5 % chromu a 1 %

'niklu. Pracovni &ast.téla valce o tlousfce 80 mm je z.chromové
litiny obsahujici 19,76 % chromu, 0,42 % molybdenu, 1,63 % niklu,
2,95 % uhliku, 0,8 % manganu, 0,6 % kfemiku, 0,06 % fosforu a
0,05 % siry. Ohrubovany valec se pozvolné nahreje rychlosti 30 °c

- /hodinu na teplotu 760°C, nisleduje prodleva 8 hodw, pak se teplo-‘
ta zvySuje rychlosti min. 100°C/: hodinu na teplotu 960°C a na
této teploté se prohrivad 8 hodin. Pak se valec vyveze z Zihaci
pece na vzduch a uloZi se na podpéry tak, aby cely povrch téla
valce byl volné ve styku se vzduchem. Po celou dobu ochlazovani
se celé éepy valce chréni pred rychlym ochlazovanim zv1aStnimi
kryty a ochlazovani se ukonéi, aZ ochlazovany povrch téla vilce
doséahne tep]otu 300°C. Pak se vdlec popousti pri teploté 300°C
po dobu 8 hodin. Z této teploty se ochlazuje rychlosti asi 20°C
za hodinu v peci nebo v perlitu az do teploty pod 60°C.

Popsanym zpisobem tepelného zpracovani se dosdhne twrdost
povrchové vrstvy z chromové litiny pfes 500 HB. Cepy a jadro

valce jsoﬁ z perlitické litiny S»lamdirnim grafitem bez volného
cementitu o tvrdosti max. 250 HB. '

Zpisob tepelného zpracovani litinovych valcu umoznuJe vy-

robu ze jména dvouvrstvych odstifedive lltych vadlcl uréenych pro
vdlcovny profill a plechti,
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Zpusob tepelného zpracovani litinovych vélcl, u nichz
né.néné pracovni vrstva je z chpomové litiny o obsahu chromu
12 & 27 hmot. %, uhliku 2,2 & 3,5 hmot. %, popripadé niklu
0,1 6& 4 hmot., %, molybdenu 0,1 @ 3 hmot. % a,vanadu 0,les 0,8
hmot. %, vyznaceny tim, Ze se odlitek'&‘;?nf-eje postupné
na teplotu 850°C ai 1 000°C. natez se ddle ochlazuje chladicim
médiem, napi, vzduchem a v zavéru se popusti.

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 Ké&s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc :
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