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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob laczenia wielowarstwowych
przewodéw linkowych, zwlaszcza w ka-
blach, zapomoca zlaczek tulejkowych. Jak
wiadomo, przy laczeniu wielowarstwowych
przewodéw linkowych przewody te wsuwa
sie do tulejki zlaczowej z obu jej koricow
az do wzajemnego zetknigcia si¢ przewo-
déw, przyczem stosuje si¢ tulejkg o sred-
nicy zewnetrznej, wigkszej od $rednicy
konicéw przewodow laczonych i taczy
ja z temi ostatniemi przez zmniejszenie jej
$rednicy w sposéb znany przez ciggnienie,
walcowanie lub prasowanie bez zastosowa-

nia ciepla, ewentualnie lutowania lub spa-
wania. Laczenie przewodéw zapomoca tu-
lejki, nasuwanej na konce wielowarstwo-
wych przewodéw linkowych, powodowalo
znaczne zwigkszenie obwodu przewodéw w
miejscu ich polaczenia, zwlaszcza jezeli na-
stepnie to miejsce owijano izolacja. Takie
zwigkszenie obwodu przewodéw w miejscu
ich polaczenia jest bardzo niekorzystne za-
réwno pod wzgledem mechanicznym, jak i
elektrycznym.

Te¢ niedogodno$é usuwa niniejszy wy-
nalazek, ktéry polega na tem, ze tulejke
zlaczowa wyciaga sig, prasuje lub walcuje



w ten sposob, by gotowe miejsce polacze-
1 ma** pie bytp grubsze od taczonych przewo-
“dpw to" znaczy‘ by posiadalo ich obwéd.
Procz tego w celu zwigkszenia wytrzyma-
losci na ciagnienie korice przewodéw zao-
patruje si¢ wewnatrz tulejki zlaczowej w
puste albo pelne wkladki metalowe, kto-
rych powierzchnia lub powierzchnie posia-
daja wystepy np. w postaci gwintu. Przy
prasowaniu lub ciagnieniu tulejki zlaczo-
wej wymienione powyzej wystepy wkladki
wciskaja si¢ w warstwy drutu wzglednie w
tulejke zlaczowa, wskutek czego, jak tego
dowiodly préby, potaczenie nabiera wytrzy-
malosci na rozerwanie, réwnej wytrzyma-
osci przewodéw laczonych.

Przy laczeniu przewodéw, stykajacych
si¢ plaskiemi powierzchniami czolowemi za-
pomoca zlaczek zaciskowych zewngtrzne
warstwy drutu rozszczepia sig, jak wiado-
mo, stozkowemi wkladkami metalowemi o
chropowatej powierzchni i dociska do we-
wnetrznej powierzchni stozkowej tulejki
zewnetrznej. Takie rozszczepianie powodu-
je oczywiécie znaczne zgrubienie miejsca
potaczenia. W. przeciwstawieniu do po-
wyZszego sposobu w sposobie wedlug wy-
nalazku stosuje si¢ wkladki metalowe nie
do rozszczepiania koricow przewodow la-
czonych, lecz zamiast jednej lub paru
warstw drutu, przez co unika si¢ pogrubie-
nia miejsc laczenia koricow przewodéw.

W skurczowych zlaczkach zaciskowych
do wielowarstwowych przewodéw linko-
wych stosuje si¢ jak wiadomo na koricach
‘przewodéw wkladki lub podkladki metalo-
we; niniejszy wynalazek nie obejmuje tego
rodzaju taczenia, gdyz wiadomo, Ze sposéb
laczenia przewodéw zapomoca skurczo-
wych zlaczek zaciskowych w przeciwien-
stwie do sposobu wedlug wynalazku wy-
maga stosowania ciepla i powoduje znacz-

ne zgrubienie miejsca polaczenia przewo-

dow.
‘Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania wynalazku.

Wedlug przykladu, uwidocznionego na
fig. 1, na korice przewodéw a, po uprzed-

.niem usunieciu zewnetrznej warstwy drutu,

nasuwa si¢ metalowa tulejke ¢ zaopatrzo-
na na powierzchni wewnetrznej lub ze-
wnetrznej albo na obu powierzchniach w
gwint, poczem nasuwa si¢ tulejke zewnetrz-
na b i wreszcie zlacze si¢ prasuje, wyciaga
lub walcuje. Wewngtrzna tulejka metalo-
wa ¢ moze by¢ jednolita lub skladaé si¢ z
kilku czgéci, otrzymanych przez rozcigcie
tulejki wzdtuz osi.

Na fig. 2 przedstawiono przyklad wy-
konania, wedlug ktérego jedna ze $rodko-
wych warstw przewodu a zastgpuje si¢ me-
talowa tulejka ¢, jednolita lub skladajaca
si¢ z kilku czesci, otrzymanych przez roz-
cigcie tulejki wzdluz osi, i zaopatrzona na
powierzchni wewnetrznej lub zewnetrznej
albo na obu powierzchniach w gwint.

-Na fig. 3 przedstawiono przyklad wyko-
nania, wedlug ktérego usuwa sie wewnetrz-
ne warstwy drutéw przewodu « i zastgpuje
pelna wkladka w postaci nagwintowanego
trzpienia d.

Na fig. 1 — 3 przedstawiono tulejke
ztaczowa b przed sprasowaniem, wycia-
gnigciem lub wywalcowaniem. Na fig. 4
przedstawiono wyglad zewnetrzny zlacza
po doprowadzeniu srednicy tulejki b bez
zastosowania ciepla do wielkosci $rednicy
przewodu a.

Do laczenia mozna stosowaé tulejki b,
ktérych korice sa $cigte stozkowo.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb laczenia wielowarstwowych
przewodéw linkowych, zwlaszcza w ka-
blach, zapomocy zlaczek tulejkowych, we-
dlug ktérego do tulejki ztaczowej z obu jej
koricow wsuwa sie korice przewodow az do
ich wzajemnego zetkniecia si¢, przyczem
stosuje si¢ tulejke¢ zlaczowa o srednicy,
wigkszej od $rednicy laczonych przewo-
déw, i laczy ja z koricami tych ostatnich



przez zmniejszenie jej éred'n.iéy zapomoca
ciagnienia, prasowania lub walcowania bez
stosowania ciepla, ewentualnie lutowania
lub spawania, znamienny tem, Ze po usu-
nigciu z koricow przewodéw laczonych na
pewnej dlugosci jednej lub kilku warstw
drutu umieszcza si¢ na ich miejsce wydra-
zone lub pelne wkladki metalowe, ktérych
powierzchnie sa zaopatrzone w wystepy
np. w postaci gwintu, poczem po nalozeniu
tulejki zewnetrznej zlacze poddaje sie¢ cia-
gnieniu, prasowaniu lub walcowaniu az do
osiggniecia bbwodu, réwnego obwodowi
przewodéw laczonych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze po usunigciu z koricéw przewo-
déw laczonych tylko zewnetrznej warstwy
drutéw na korice te nasuwa sie wktadki w
postaci tulejki metalowej, jednolitej lub
podzielonej na czeéci przez rozcigcie jej
wzdluz osi i zaopatrzonej ewentualnie na
obu powierzchniach w gwint.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny

tem, ze po usunigciu z koficéw przewodow
laczonych jednej z wewnetrznych warstw
drutu z pozostawieniem warstwy zewnetrz-
nej oraz rdzeniowej przewodu nasuwa si¢
na te¢ ostatnia wkladke w postaci tulejki
metalowej (fig. 2). :

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, zZe z koricow przewodéw usuwa sig tyl-
ko rdzeniowa warstwe drutu, poczem na
jej miejsce wklada si¢ wkladke w postaci
sworznia nagwintowanego (fig. 3).

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze korice tulejki ztaczowej przed nalo-
zeniem na przewody laczone $cina sig stoz-
kowo.
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