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OZET

KAYNAK DIKig YUZEYI ISLEMESINDE TEK DOKUNMA ILE PAH-MIKTAR
AYARLAMAYA IZIN VEREN PAH CIHAZI

Mevcut bulus, bir kaynak dikis yilizeyinin islenmesi igin
iglenecek nesnelerin (&rnedin, metal sac malzemeler ve borular
gibki) kaynak dikis vilzevleri {izerinde bir pah kirma islemini
gerceklestiren bir pah makinesi ile ilgilidir. Mevcut bulugta,
bir pah kirma-miktar ayarlama Unitesinin dondiridlmesinden ve
serbest birakilmasindan hemen sonra, pah kirma miktari hassas
birimlerde ayarlanirken, pah-miktar avyarlama biriminde bir
sabitleme girintisine bir konumlandirma pimi yerlestirilir. Ayna
anda otomatik olarak korunan &nceden belirlenmis bkir pah kirma
miktarinda kilitlenir ve pah kirma miktarinin ayvarlanmasi, tek
bir dokunusla, basit bir sekilde elde edilir. Pah kirma-miktari
ayarlama birimi c¢alistirildidinda, bir hareketli kesici mil
dikey olarak hareket eder wve bu sekilde pah kirma miktara,
herhangi bir kesici dénisi dikkate alinmadan siirekli olarak
calisirken pah kirma miktari hemen wve hizli bir sgekilde

ayarlanabilecek sekilde ayarlanair.
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ISTEMLER

1.Tek dokunuslu bir islemle efri kesidin derinlidini kontrol
edebilen, kaynak dikis yiizeyi igin bir vyiv acgma makinesi

olup, ©0zelligi; asagidakileri icermesidir:
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bir yiv agma makinesi gdvdesi (10) olup, burada bir yiv mili
baflanta Unitesi (11), vyviv acma makinesinin gdvdesinin (10)
bir iist orta kismina konumlandirilmistir ve bir kesici islem
tnitesi {12}, bunun daha disik bir orta kismina
yerlegtirilmigtir wve yiv mili badlanti {initesi (11) ve
kesici operasyon dinitesi (12) birbirine idislevsel olarak
baglidir; bir wvida ile dikey olarak vyiv mili kadlanta
initesine (11) badlanan hareketli bir yiv mili (20), burada
birinci mil (21} hareketli yiv milinin (20) bir Ust dis
cevresinin etrafinda konumlandirilmistir; bir edri kesik
derinligi kontrol etme tUnitesi (30) olup, burada hareketli
yviv milinin (20) bir dis tarafini cevrelevyen ikinci bir mil
(31), edri kesik derinligi kontrol lnitesinin (30) bir ig
cevresinin etrafinda konumlandirilir, dikey kayma hareketi
ile hareket eder ve birinci mile (21) bir mil vyardimiyla
baglanir;

edri kesik derinligi kontrol dunitesinin (30} bir 4st
kisminda olusturulan ve hareketli yiv milinin (20) bir st
ucuna vekpare olarak badglanmigs bkir kilavuz oluda (32)
sokulan bir yay muhafazasi (40);

yay muhafazasinin (40) bir ig¢ vylzeyi 1ile edri kesik
derinligi kontrol Unitesinin (30) kilavuz oludu (32) arasina
verlestirilmis bir elastik vyay

eri kesik derinligi kontrol {nitesinin ({30} bir alt
kisminda bir g¢evresel dodgrultuda c¢lusturulmus g¢ok sayida
emniyet ag¢iklidar (60);

yiv mili badlanti tnitesinin (11) bir Ust dis parcasinda
{(15) bir cevresel yodnde konumlandirilmis cok sayida kecnum
ayarlama pimi (70} edri kesik derinlidi kontrel {initesinin

{(30) vyerini sabitlemek wve kilitlenmesini saglamak icin
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sabitleme acikliklarina (60) secici olarak oturur;
hareketli vyiv miline (20} dbner sekilde monte edilmig bir
manson mili (80);

kesgsici islem Unitesinin (12) alt kismina sckulacak sekilde
monte edilmis bir mil yatak muhafazasina monte edilebilen
bir kesgici mil, burada hareketli kesici mil (20} manson
milinin (80) bir alt ucuna yekpare olarak baglidir, bdylece
hareketli kesici mil (90) ve manson mili (80) islevsel olarak
dénmekte ve dikey olarak hareket etmektedir; ve

bir spiral konik disli (100), hareketli kesici milin (90)
disina vyerlestirilir wve gilig milinin (121) dénme glcini
hareketli kesici mile iletmek izere, harcketli kesici mil
{90) Uzerinde bir mil ile konumlandirilan bkbir {cincii mile

(91) baglanir.

2. Tstem 1'e gdre yiv a¢ma makinesi olup, &zellidi; bir gl¢ giris

biriminin (14}, vyiv a¢ma makinesi gdvdesinin (10) arka
tarafinda (13) konumlandiril olmasi, bir gli¢ Jeneratérinin
(120) gUg¢g milinin (121), glU¢ giris {dUnitesine (14) sokulmus
olmasi, ve gl¢ milinin (121) etrafina bir spiral konik
dislinin (122) monte edilmesi ve spiral konik disli (100) ile

birlestirilmesidir.

.Istem 1'e gére yiv agma makinesi olup, 6zelligi; manson milinin

(80) asagidakileri icermesi: bir kilitleme elemani (83),
kasitsiz dekolmani Onleme kapadi (85) wve bir tutucu halka
(82),

Burada hareketli kesici milin (90), manson milinin {80) bkir
alt ucuna yerlestirilmesi, kilitleme elemaninin (83), manson
milinin {(80) bir ist kismi lzerine verlestirilmesi ve manson
milinin (80} ig¢inden gegiyor olmasi, bdylece kilitleme
elemaninin (83) bir wvida 1ile hareketll kesici mile (90)
baglanmasi,

kasitsiz dekeclmani onleyici kapadin (85), manson milinin (80)
bir Ust ucuna oturmakta olmasi ve kilitleme elemaninin (83)
manson mili {izerinden (80) gegmesine izin vermesi, ve

tutucu halkanin (82), manson milinin (80) bkir ist dais
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cevresinin g¢evresine oturmasi ve kasitsiz dekolmani Snleme
kapadinin {85) bir tabanina yakin olacak sekilde
konumlandirilmasi, bdylece tutucu halkanin (82); hareketli
kesici mil (920) ve manson milinin (80} yiki ile ayrilmasinin

engellenmesidir.

.Istem 1 wveya istem 2'ye gdre vyiv agma makinesi olup,

6zellidi;vyatak muhafazasi (110) asadidakileri igermesir: bir
ara parca (111), mil vyataklari (112) wve bir durdurucu (115),
Burada ara parcanin (111) mil vatadginin (110) merkezine
oturmakta olmasai,

mil yataklarinin (112) her birinin, ara parcanin (111) iist ve
alt pozisyonlarina uygunolmasi, bdylece spiral konik digli
(100) wve hareketli kesici milin (920}, mil vyataklarai (112)
tarafindan déner sekilde desteklenmesi, ve

durdurucunun (115), mil yatadinin (110) alt ucuna oturmasi,
boylece durdurucunun (115), hareketli kesici mili (90) déner
bicgcimde cevrelemesi wve mil vyatafinin (112) istenmeden

ayrilmasini Snlemesidir

.Istem 1 veva istem 2'yve goére bir viv acma makinesi olup,

Ozelligi;yer ayar piminin (70), alt kisminda olusturulan bkir
vida pargasini (71) ig¢ermesi, vida parg¢asinin (71) yiv mili
baglanti Unitesinin iist dis parcasinda oclusmus olan bir wvida

deligine/vida delidinden (72) baglanmasi / ayrilmasidar.

.Istem 1’e ait yiv acma makinesi olup, 6zellidi; ayrica sunlari

icermesi:
yiv acma makinesi gdvdesinin (10) alt kismina monte
edilmis bir dikis ylzey edimi kcntrol birimi (130} clup,
burada dikis yiizey edimi kontrol biriminin (130)
asagidakileri ilgermesidir:
yiv agma makinesi gévdesinin (10) alt kisminin her iki
tarafina badli destek plakalari (131), destek
plakalarinin {(131) dis ylzeylerine sabitlenmis bir ¢ift
cevirici (132), ceviricilerden (132) olusan cevresel
yonde uzun ag¢ikliklarini kontrol ediciler (133), kontrcl

edici uzun acikliktan (133) destekleyici plakalara (131)
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vidalanarak bkaglanmis ddnme acisi kontrol civatalara
(134), wve
ceviricilerin (132) alt uclarina dik acida blitiinlesik

bir ¢ift diz kilavuz plakasi (135)
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TARIFNAME

KAYNAK DIKig YUZEYI ISLEMESINDE TEK DOKUNMA ILE PAH-MIKTAR
AYARLAMAYA IZIN VEREN PAH CIHAZI

BULUSUN ARKAPLANT

1. Bulusun Alani

Mevcut bulus bir is parcasi idizerinde kaynak dikis vylizeyini
iglemek igin bir vyiv agma makinesi ve daha ©&zel olarak bkir
operatdriin elinin egri kesigin derinligini kontrol ederken bir
kesici ile temas halinde olmasini &nleyen bir yiv agma makinesi
ile ilgilidir ve miltkemmel emniveti sa§lamak ic¢in edri kesidin
derinligi, kesicinin dénme 1isleminden bkadimsiz olarak tek
dekunuslu bir igslemle hemen ve rahatc¢a kontrol edilebilir.

2. I1gili Teknidin Tarifnamesi

Dogal gaz boru hatti insaat alani veya endistriyel tesis boru
dégseme insaat alaninda kaynak isleme ic¢in dncelikli is olarak,
genellikle, nispeten biiylik boyutlu bkir is parcgasi (metal panel,
boru wveva benzeri) bir uzunluk gereksinimine gére kesilir ve
daha sonra 1is pargasinin bir kenarai, islenecek par¢anin
kenarinda bir kaynak dikis ylizeyl sekillendirilerek pahlanir.
Sekillendirilmis dikis yluzeyine sahip is ©parcgasi, diger
sekillendirilmis dikis ylizeyine sahip is pargasil ile
birlestirildidinde, 18 parczalari arasindaki dikis vizevleri,
kaynak isleri yoluyla, is parcalarinin birbirine kolayca entegre
edilebildidi birlesik bir sirt seklinde kaynak dikigi
olustururlar.

Bununla birlikte, nispeten biiyvik boyutlu bir is parcasinda, bir
kaynak dikis vlzeyini sekillendiren edri kesidin derinligi
biiyliktir. Bu nedenle, tipik bir kiigik kesme aleti kullanarak
biylk is parcasindaki bir efimi kesmek uzun zaman alir. Ayrica,
edri kesidgin derinlidini dodru olarak <&lgmek zordur ve
delayisivyla isin kalitesi diisiik olur.

Runa gére, endilstriyel alanlarda kaynak igin bir dikis yiizeyini

iglemek icin Szel, Dbilyik kapasiteli bir vyiv agma makinesi
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gereklidir. Avrica, buylik kapasitelli vyiv acma makinesinin
dilzglin ¢calismasi i¢in, dikis ylUzeyinin meylini serbestc¢e kontrol
etmeyl ve edri kesidin derinlidini keolayca kontrol etmeyi
gerceklestirmelidir.

Bahsi gegen problemleri gz &oninde bulundurarak, mevcut bulusun
bagvurusu kaynak dikig yiizeyi igleme igin bir yiv agma makinesi
olarak 912485 sayili Kore Patent Sicilinde sunulmustur. {(Bundan
bdyle dnceki teknik 1 clarak anilacaktir). Bununla birlikte,
dncekl teknikte (1}, tek dekunuglu bir islemle 0.1 mm birim ile
kesilmis edri kesidin derinlidini kolayeca kontrel etmek zordur,
Bu yiv agma makinesinde, edri kesidin derinligi, bir operatdr
tarafindan (kullanicinin istedine badli olarak) istede badli
olarak bir disli tarafindan ayarlanir. Sonug olarak, dogruluk
disiiktiilr ve edri kesimin derinligini kontrol etmek uzun =zaman
alir. Ozellikle, edri kesidin derinligi kontrol edildikten
sonra, pah ayarinin gevsemesini Snlemek igin ozel bir kilitleme
kontrol {nitesinin sikilmasi gerekir. Bu vizden, &dnceki
teknikte (1) vyiv a¢ma makinesini kullanma zorludu genellikle
artmaktadair.

Mevcut bulusun basvurusu, onceki teknikte oldudu gibi bir is
parcasinin kenarindaki edimli ylizeyi sekillendirmek ig¢in bir yiv
agma aleti olarak, egdri kesidin derinlidini kolayca kontrol
edebilen bir yiv ac¢ma aleti olarak 575201 sayili Kore Patent
Sicilinde sunuldu {(Bundan sonra, dncekl  teknik 2 olarak
anilacaktir, EP 1 984 139 Al'in aile iiyesi). Onceki teknik 2,
edri kesik derinligi kontrol i{nitesi kullanilan basit bir
yontemle edri kesidin derinligdini dikkatlice kontrol etmenin
etkilerini ve tutulan kesme derinlidi kontrol Unitesini serbest
bPirakma aninda otomatik olarak kontrol edilen edri Kkesigin
derinligini dodru bir sekilde devam ettirmesini sadlar.

Bununla birlikte, &nceki teknik 2’de, edri kesik derinligi
kontrol lUnitesinin, edri kesidin derinlidini kontrol etmek igin
asagdiva dogdru (bir kesiciye dodru) c¢ekilmesi nedeniyle, el,
kesici 1ile temas ederse, operatdrin eli =zarar gdrebilir,

Ayrica, oOnceki teknidin (2) pahlama araci, edri kesik derinligi
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kontrol Unitesinin bir ayar kosulunu muhafaza etmek ig¢in &zel,
sabit bir mil yuvasina sahip adaptdr igerdidinden, iiretimi zor
ve boyutu biraz hantaldir. Islem sirasinda, edri kesidin
derinligini hemen  kontrol etmek  imkansizdar. Islemi
durdurduktan ve pahlama aracini is parcasindan ayirdiktan scnra,
edri kesigin derinlidini kontrol etmek mimkiindiir. Bu nedenle,
edri kesidin derinliini kontrol etmek uzun zaman alar. Yani,
dnceki teknik 2 de c¢dzlilmesi cgereken wve ayrica ilzerinde
iyvilestirilmesi gereken problemlere sahiptir.

BULUSUN OZETI

Gelensksel teknigin yukaridaki problemlerini g¢ézmek igin, bu
bPulusun bir amaci da tek dokunuslu bir islem ile edri kesidgin
derinligini kontrol edebilen, kaynak dikis vylUzeyini isleme icin
bir yiv ac¢ma makinesi sadlamaktir, bu sayede edri kesigin
derinligi, kalibre edilmis bir ayar ile dodru bir sekilde kontrol
edilir, ¢ilinki bir konum ayar pimi, déndiirme islemi yapildiktan
sonra efri kesik derinlidi kontrol initesinin serbest
birakildidi: anda bir eJimli kesme derinlidi kontrol linitesinin
bir emniyet aciklidina oturtulur ve ayni anda, bir tek dckunus
yéntemiyle kesilen derinlidin kolayca kontrol edilmesi ig¢in,
edimli kesimin derinlidinin ayarlanmasi otomatik c¢larak
kilitlenir wve korunur.

Mevcut bulusun bir dider amaci, kaynak dikis vyizeyini isleme
i¢in tek dokunuslu isglem ile edri kesidin derinligini kontrol
adebilen ve kesici tarafindan operatdriin yaralanmasini
engelleyerek vyilksek glivenlidi sadlamak amaciyla edri kesik
derinlig¢i kontrol {dnitesini, kesicinin Uzerinde wve bdylece
kesicinin karsiti clacak sekilde iceren bir monta]d vapisi iceren
viv acma makinesi sadlamaktir.

Mevcut bulusun bir baska amaci, kaynak dikis ylzeyini igleme
i¢in tek dokunuslu bir igslem ile efri kesidin derinlidini kontrol
edebilen ve bu sayede edri kesidin derinlidgi, hareketli kesici
mil edJri kesik derinligi kontrol {initesinin dikey olarak
igslemesine devam ederken kontrol altina alinir, bovlece

kesicinin dénme isgleminden badimsiz olarak, edri kesidin
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derinlidi islem sirasinda hemen wve hizli bir sekilde kontrol
edilir. Mevcut bulusa gdre, istem l'e gdre bir yiv acma makinesi
sadlanmistir. Mevcut bulusun tercih edilen uygulamasi badimli
istemlerle tanimlanmistir. Mevceut bulusun drnek uygulamasivyla
uyumlu olarak, bir tek dokunuslu islemle edri kesik derinlidini
kontrol edebilen, kaynak dikis ylizeyini iglemek ig¢in bir yiv
acma makinesi sadlanmistir, burada, hareketli bir vyiv mili vyiv
acma makinesi gdvdesinin st merkezine vida ile badlanmis, edri
kesigi derinligi kontrecl idnitesi mil yivi ile hareketli vyiv
milinin disina badlanmis, yay muhafazasi hareketli yiv milinin
st ucuna vekpare olarak badlanmig, yay muhafazasi ile edri kesgik
derinligi kontrol Unitesi arasina bir elastik vay
yerlestirilmis, yiv acma makinesi godvdesinin bir st kisminda
bir ¢evresel y&nde konumlandirilan konum avarlama pimleri, bir
cember kesim derinlidi kontrol {Unitesinin bir alt kisminda
olusturulmus ¢ok sayida emniyet aciklidil ig¢ine girmis, yiv acma
makinesinin g&vdesine vyerlestirilebilen hareketli bir kesici
saft, hareketli yiv miline déner sekilde monte edilen manson
milinin bkir alt ucuna oturtulup entegre edilmis, ve bir glg
milinin ddner glclinii alan bir spiral konik disli, hareketli bir
kesici milin dis tarafina bir mil ile badlanmistir.

Ayrica, vyiv acma makinesinde, destekleme plakalari, vyiv acma
makinesinin g&vdesinin bkir alt kisminin her iki tarafina
tutturulur, bir cevirici, destekleyici plakalarin her birinin
bir disina déner bicimde baglanir ve bir ¢ift diz kilavuz
plakasi, geviricilerin uc¢lari dik agida clacak sekilde asagiva

baglanir.

CIiZIMLERIN KISA ACIKLAMASI

Mevcut bulusun yukaridaki ve didJer &zellikleri wve avantajlara,
ekli gizimlere atifta bulunularak drnek nitelidindeki
uygulamalari detayli olarak tarif edilerek daha belirgin hale
gelecektir:

SEKIL 1, mevcut bulusun bir uygulamasina gdre, tek dokunusglu

islemle edri kesik derinlidini kontrol edebilen, kaynak dikis
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yizeyini islemek 1i¢in bir vyiv acma makinesinin vyandan
gorunusudur;

SEKIL 2, SEKIL 1'deki A-A hatti boyunca alinmis bir kesit
gérunidstir;

SEKIL 3, edri kesik derinligi kontrol iUnitesinin yukari dodru
cekildigi, uzunlamasina kesit g&riniistir;

SEKIL 4, déndiriilen edri kesik derinlidi kontrol dnitesinin
uzunlamasina kesit gdriiniisidir;

SEKIL 5, vyiv acma makinesi gévdesinin, hareketli bir yiv
milinin, edri kesik derinligi kontrol {nitesinin ve ayrilan
sekilde bir yay muhafazasinin uzunlamasina kesit go&riiniisiidir;
SEKIL 6, bir manson milinin wve hareketli bir kesici milin
uzunlamasina kesit gdrinUsidir;

SEKIL 7, yiv ac¢ma makinesinin gévdesinin arkadan gérinisudir;
ve

SEKTTL 8, diiz kilavuz plakalarinin merkezinden ayri olarak
konumlandirilan hareketli kesici saftin merkezinin

uzunlamasina kesit gdrintUsidir.

BULUSUN AYRINTILI ACIKLAMASI

Mevcut bulus, bundan sonra, bulusun tercih edilen
uygulamalarinin g&sterildigdi ekteki ¢izimlere referansla daha
ayrintili olarak tarif edilecektir.

Buna gbre, mevcut bulusun drnek uygulamalari cegitli
modifikasyonlara ve alternatif formlara sahip olsa da, mevcut
bulusun uygulamalari ¢izimlerde Ornek olarak gdsterilmektedir ve
burada ayrintili clarak agiklanacaktair.

Mevcut bulusa gdre gdre vyukarida bahsedilen amaclarin elde
edilmesi i¢in, kaynak dikis yiizeyini islemden gegirmek ic¢in, tek
dokunuslu bir islemle edri kesik derinligini kontrcl edebilen
bir yiv makinesi asagidakileri igerir: bir yiv a¢ma makinesi
gbvdesi (10) olup, burada bir yiv mili baglanti ilnitesi (11),
yiv acma makinesinin gdvdesinin (10) bir Ust orta kismina
konumlandirilmistir ve bir kesici islem {initesi (12), bunun daha

diigiik bir orta kismina verlestirilmistir wve yiv mili badlanti
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Unitesi (11) ve kesici operasyon lnitesi (12) birbirine islevsel
olarak baglidir; bir vida 1ile dikey olarak yiv mili baglanta
iinitesine (11) ba&lanan hareketli bir vyiv mili olup(20),
H5zellidi birinci mil (21) hareketli yiv milinin (20} bir st dis
gevresinin etrafinda konumlzndirilmasidir; Dbir edri kesik
derinlidi kontrol etme iinitesi (30) oclup, dzellidi hareketli yiv
milinin (20) bir dig tarafini c¢evreleyen ikinci bir mil (31),
edri kesik derinlidi kontrol idnitesinin (30) bir ic cevresinin
etrafinda konumlandirilir, dikey kayma hareketi ile hareket eder
ve birinci mile (21) bir mil yardimiyla baglanir;

edri kesik derinlidi kontrol linitesinin (30) bir dst kisminda
olusturulan ve hareketli yiv milinin (20) bir ist ucuna yekpare
olarak baflanmis Dbir kilavuz cluga (32) sokulan bir vay
muhafazasi (40);

vay muhafazasinin (40) bkir ig¢ yluzeyi ile egri kesik derinligi
kontrol initesinin (30) kilavuz oludu (32) arasina
verlegstirilmis bir elastik vyay (50);

egri kesik derinligdi kontrel {linitesinin (30) bir alt kisminda
bir cevresel dcodrultuda olusturulmus cok sayida emnivyet acgiklidi
(60);

yiv mili bkadlanti {nitesinin (11} bkir iist dis pargasinda {15)
bir c¢evresel yiénde konumlandirilmis c¢ok sayida konum ayarlama
pimi (70) edri kesik derinlidi kontrol Unitesinin (30) vyerini
sabitlemek ve kilitlenmesini saglamak igin sabitleme
acikliklarina (60) sec¢ici olarak oturur;

hareketli yiv miline (20) d&ner sekilde monte edilmis bir manson
mili (80);

kesici islem Unitesinin (12) alt kismina sokulacak sekilde monte
edilmis bir mil yatak muhafazzasina monte edilebilen bir kesici
mil, burada hareketli kesici mil {(90) mangon milinin (80) bir
alt ucuna yekpare clarak baglidir, bdylece hareketli kesici mil
(90) ve manson mili(80) islevsel olarak dénmekte ve dikey olarak
hareket etmektedir; ve

bir spiral konik digli (100), hareketli kesici milin (80) disina

verlegtirilir ve glic milinin (121) dénme giciinil hareketli kesici
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mile iletmek iizere, hareketli kesici mil (90) lUzerinde bir mil

ile konumlandirilan bir dc¢incid mile (91) baglanir.

Asadida, ana hatlariyla tarif edilen olusum cizgesine sahip olan
bu bulus, keolaylikla gergeklestirilebilmesi ig¢in daha ayraintila
olarak tarif edilecektir.

Yiv mili baflanti tUnitesi (11) we kesici iglem Unitesi (1Z),
birbirine baflanacak sekilde viv acma makinesi gévdesinin (10)
ist wve alt orta konumlarina sirasiyla monte edilir. Bir gig
giris Unitesi (14), yiv ac¢ma makinesinin gdvdesinin (10) arka
tarafinda (13) konumlandirilmistir, Gli¢ girisg initesi (14),
digsaridaki kesici iglem linitesine (12) caligir sekilde baglanir.
Hareketli yiv mili (20) bir alt kismi, her i1kisi de bir vida ile
birbirine badlanmis olacak gekilde vyiv mili badlanti dnitesine
(11) oturmaktadir. Hareketli yiv mili (20), seg¢ici bir rotasyon
igslemine gdre dikey olarak hareket edebilir. Ririnci yiv mili
(21), Thareketli wviv milinin ({(20) bir {st disgs cevresinde
konumlandirilmistar.

Edri kesik derinlidi kontrol dnitesi (30), hareketli yiv milinin
(20) disini g¢evreleyecek ve dikey bir kayan hareketle hareket
edebilecek sekilde konumlandirilmistir. Bu amac¢la, egdri kesik
derinligi kontrol Unitesinin (30) bir ic cevresinde
konumlandirilan ikinci vyiv mili (31), hareketli vyiv milinin
(20), birinci Viv mili {(21) ile baglanacak sekilde
vapilandirilmigtair.

Bu nedenle, edri kesik kontrel Unitesinin (30) tek basina dikey
olarak hareket ettirilebilir olmasi ve ddnme operasycnu ldzerine
hareketli viv mili (20) wve edri kesik derinligi kontrol
Unitesinin (30} islevsel ve bUtin clarak birbirine baglanmasi ve
ddénmesi sadlanmaktadir.

Yuvarlak sekilde bkir kilavuz olugu (32), edri kesik derinligi
kontrol Unitesinin (30) bir iist kisminda olusturulmustur. Yay
muhafazasinin (40) bir alt ucu kilavuz oluda (32) sckuldudunda,
bir kilitleme elemani (1) yay muhafazasindan {40) geger ve bhir

vay ile hareketli vyiv milinin (20) bir {ist ucuna badlanir,
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boéylece yay muhafazasi (40) hareketli yiv milinin (20) idst ucuna
vekpare olarak tutturulur.

Elastik yay (50}, yay muhafazasinin (40) i¢ ylzeyi ve edri kesik
derinlidgi kontrol {nitesinin (30) kilavuz oludu (32) arasina
verlestirilmistir. Buna gore, yukari dogdru c¢ekilmis olan edri
kesik derinlidi kentrel linitesini (30) serbest birakirken, edri
kesik derinlidi kontrol tdnitesi (30) elastiklidi declayisiyla
otomatik olarak asadi dodru hareket eder ve crijinal durumuna
geri ddner.

Egri kesik derinlidi kontrol initesinin {(30) alt kisminda cgok
sayida emniyet agikligdr (60) oclusturulmustur. Emniyet
agikliklar: (60), cevresel Dbir dodrultuda Dbirkirinden esit
aralikladar. Cok sayida konum ayar pimi (70), yiv mili baglant:
Unitesinin (11) bir ust dis kisminda, cevresel yonde
konumlandirilmistair, Konum ayarlama pimleri (70), emniyet
acikliklarina (60) secici olarak oturur.

Konum avar pimi {(70), alt kisminda olusturulmus bir vida parcasai
(71) icerir. Vida parcasi (71), yiv baglanti Unitesinin (11)
bir Ust dis parcasi (15} lUzerinde olusturulan bir vida delidine
(72) baglanacak sekilde yapilandirilmistir. Konum ayar piminin
(70), emnivyet agiklidina (60} uygun bir sekilde oturdudu anda,
edri kesik derinlidi kontrol lnitesi (30) dénmeyi durdurur ve
ayni anda konum sabittir. Buna gé&re, efri kesik derinlidi
kontrol iUnitesi (30) tarafindan avarlanan egdri kesik derinligi
otomatik olarak kilitlenir ve korunur. Bu sekilde, efdri kesidin
derinlidi tek dokunuslu bir ydntemle daha koclay kontrel edilir.
Ayrica, konum ayar pimi (70}, yiv acma makinesi gdvdesi (10) ile
vekpare olmak verine, viv ac¢ma makinesi g&dvdesine/gdvdesinden
(10) takilabilir / ¢ikarilabilir olarak vapilandirilmistir.
Boéylece, konum ayar pimi (70) uzun bkir sire kullanildigindan
dolayi blukildiginde wveya kairildaginda, kolayca dedistirilmek
uzere ayrilir. Buna gore, bakim ve onarim keolayligda
saglanmistir.

Bir ¢ift mil vatadar destekleyici g¢ikint: (22}, hareketli viv

milinin (20) bir 1ic¢ merkezi etrafinda birbirinden aralikl:
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olacak sekilde dikey olarak konumlandirilmistir. Her bir mil
yatadil (23), her mil yatadi destek ¢ikintisinda (22) sabit olarak
monte edilmistir. Manson mili (80), mil vataklari (Z3) boyunca
déner sekilde monte edilir,

Mangson milinin (80} alt dis g¢evresinin etrafinda bir g¢ikinta
(81) olusturulmustur. Cikinti (81), her mil yatadinin (23} bir
alt kismi tarafindan tutulur, bdéylece manson milinin (80)
hareket etmesini dnler. Tutucu halka (82), manson milinin (80)
Ust dig cevresine coturmaktadir. Tutucu halka (82), her bir st
mil yatadginin (23) bir ist tarafina dayanir, bdylece manson
milinin (80} asadi dodru hareket etmesi dnlenir.

Mil vyatadi muhafazasi (110), kesici islem {dnitesinin (12) alt
kismina sabit bir sekilde yerlestirilmistir. Hareketli kesici
mil (20), mil vyatak muhafazasina (110} déner sekilde monte
edilir, Hareketli kesici mil (90) manson milinin (80) bir alt
ucuna yekpare olarak baglidir, boylece hareketli kesici mil (20)
ve manson mili (80) birlikte dénecek ve dikey olarak yumusak bir

sekilde hareket edecek sekilde calisir.

Hareketli kesici milin (%0) ve manson milinin ({(80) baglanta
vaplsl daha detayli olarak acgiklanacaktir. Hareketli kesici mil
(90), mangon milinin (80) alt ucuna yerlestirilir. Bir kilitleme
elemani {83) manson milinin {80) bir {st kismi {izerine
verlegtirilir ve manson milinin (80) ig¢inden geger. Kilitleme
elemani (83), hareketli kesici mil (90) ile bir vida vasitasiyla
baglanir, bdylece hareketli kesici milin {(90) ve manson milinin
(80) gug¢li bagdlanti durumu kecrunur.

Avrica, manson milinin (80) dis cevresine oturan tutucu halka
(82), hareketli kesici milin (90) ve manson milinin (80) yukini
yodun olarak aldigindan, asagiya dogru iner wve bhdylece
ayrilabilir veya kirilabilir. Bu durumda, hareketli kesici mil
(90) diizgin bir sekilde dénemez. Bu problem dikkate alindidinda,
kasitsiz dekolmani dnleme kapadi (85) manson milinin (80) dust
ucuna oturtulur ve kilitleme elemani (83) kasitsiz dekolmani

Snleme kapadinin (85) ic¢inden gecer. Tutma halkasini (82)
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kasitsiz dekolmani onleme kapadinin (85) bir alt tarafina yakin
bir sekilde vyerlegtirme teknolojisi, tutma halkasinin (82)
ayrilmamasi ve kuvvetli bir sekilde sabitlenmesi ig¢in eklenir.
Hareketli kesicli milin (90} dis tarafina bir spiral konik disli
(100) sokulur. Spiral konik digli (100) bir gig¢ milinin (121)
déner gliclinid alir ve hareketli bir kesici milin (920) bir dis
cevresinin etrafinda bir mil tarafindan konumlandirilan bir
iclincti mile (91) bkaglanir, bovlece d&ner giig hareketli kesici
mil (90) ile iletilir. Spiral konik disli (100) wve {clinci mil
(91), hareketli kesici mil (90) dikey bir kayma hareketi ile
dilzglin bir sgsekilde hareket ederken, yekpare ve iglevsel olarak
dénmektedir.

Hareketli kesici milin ({(90) sadece dbonebilir olacak sekilde
desteklevici vyatak muhafazasinda (110), mil vyataklarinin (112)
her biri, yatak muhafazasinin (110) bir i¢ merkezine sokulmus
bir ara parganin (111) {istiine ve altina yerlestirilmistir. Mil
vataklarinin (112) her biri, ara parg¢anin (111) Uzerine
yerlestirilmis olarak, mil vyatak muhafazasinda (110} meydana
gelen bir mil yatadi destek g¢ikintisi (113) ile emnivyete alinir,
bdylece mil yatadinin (112), istem disi olarak yukari dogru
ayrilmasi ¢&nlenir. Hareketli kesici milin (90) déner bicimde
cevreleyen bir durdurucu (115), yatak muhafazasinin (110) bir
alt ucuna oturmaktadir, bdévylece mil vyatadinin (112) asadiva
dofru kasitli olarak ayrilmasi engellenmektedir.

Bu nedenle, spiral konik disli (100) ve hareketli kesici mil
(90), bir ¢ift st wve alt mil yatadi (112} tarafindan sabit
olarak ve dénebilir sekilde desteklenir.

Mevcut bulusta, kir jeneratdriin (120} giic mili (121), viv acma
makinesi gdvdesinin (10) arka tarafinda (13) konumlandirilan gig
giris initesine (14) vyerlesgtirilir. Gi¢ milinde (121) yekpare
olarak monte edilen bir ana konik disgli (122), spiral konik disli
(100) ile birlestirilecek sekilde monte edilir, boylelikle glg
milinin (121) d&éner gici, dizgin dénme islemine oclanak vermek
igin hareketli kesici miline (90) iletilir,

Bir havalandirma acikligdi (16) (yiv acma makinesi gdvdesi (10})
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arka tarafinda (13) ige dodru olusturulur. Havalandirma
acikligr (16), gli¢ Jeneratdriinde (120) {dretilen bir havay:
disariya diizglin bir sekilde g&ndermek 1ic¢in disari dodru
baglanmistir. Bu nedenle, bu, Jjeneratdorin (120) asiri vyikinin
Onlenmesi ig¢in Ozel bir etki sadlar.

Bir dikis ylzey edimi kontrol initesi (130), vyiv agma makinesi
gévdesinin (10) alt kisminin altina monte edilir. Dikis vylzey
eimi kontrol {initesi (130) asafidakileri icerir: desteklevici
plakalar (131), c¢eviriciler (132), uzun ag¢ikliklar (133), donme
acis1 kontrol ¢ivatalari (134) ve diz kilavuz plakalari (135)
destekleyici plakalar (131), yiv agma makinesi gdvdesinin (10)
her iki tarafina badlanir. Ceviricilerin (132) Dbir c¢ifti
destekleyici plakalarain (131) dais vylizeylerine sabitlenir.
Kontrol edici uzun acg¢ikliklar (133), cgeviriciler (132) boyunca,
on wve arkada, c¢evresel bir yonde olusturulur, Dénils agisi
kontrol civatalari (134), kontrol edici uzun acgikliklar (133)
boyunca destekleme plakalarina (131) bagdlanacak gsekilde
vidalanir. Bdylece, c¢eviricilerin (132) doniisii, dbénme agisi
kontrol civatalarinin (134) secici olarak <c¢alistirilmasivla
kontrol edilir. Bir ¢ift diz kilavuz plakasi (135), bir dik
acida geviricilerin (132) alt uclarina entegre olarak
baglanmistir. Buna gdre, c¢eviricilerin (132) ve diz kilavuz
plakalarin (135%) dénme acisi, dénme acisi kontrol civatalarini
(134) sdékerek kontrol edildidinden, kesicinin (93) kesici yiizevi
ve (kilavuz} diz kilavuz plakalarin (135) arasindaki aci, 1is
parcasini islerken c¢lusan dikis ylizeyinin edim ag¢isini kontrol
etmek igin dedisir. Destek plakasinin (131) g¢evresi ydninde
bir dénils kilavuz acikligi (136) ice dogru olusturulmustur.
Ceviricinin (132) bir i¢ vylUzeyinde bir kilavuz Jant (137)
olusturulur ve ddnlis kilavuz agikligini (136) almak i¢in ¢ikinta
yapar. GCevirici (132), kilavuz jant (137) boyunca sabit bir
rotasyon yolunu koruyarak déner sekilde hareket eder.

Ayrica, islenecek is parc¢asina sabitlenen diz kilavuz
plakalarin (135) crta kismi hareketli kesici milin (90) merkez

ekseni i1le ayni hatta konumlandirilmamistir. SEKIL 8de
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gésterildidi gibi, diz kilavuz plakalarin (135) orta kism
hareketli kesici milden (90} "L" 1ile birbirinden ayrilair,
bdylece pah kirma 1isi izerine olusturulan kesme direncini
azaltir.

Ek olarak, SEKIL 2'de goésterildigi gibi, destekleyici plakalar
(131) wve diz kilavuz plakalar ({135}, ileriye wve yukariya dodru
edimli olarak konumlandirilar. Béylece, operatdr tarafindan
tutulan Jeneratdriin (120) dogal olarak vyukari dodru kalmasi
saglanir. Bu, viv ac¢ma makinesinin c¢alismasivyla ideal rahatlik
ve stabilize saglavan ergonomik bir vyapi gergeklestirir,
Ayrica, kesici (93) vyukar: dodru kaldirailmak f{Uzere tutulur,
boylece 1s parcasiyla temas edisinin baslangi¢ noktasanda
meydana gelen etki azaltilir ve bdylece kesicinin (93} hasar
gdrmesini etkilli bir sekilde Onler.

Meveut bulusta, yukarida agiklanan olusum ¢izgesinde, edri kesik
derinligi kontrol initesi (30), Sekiller 3 ve 4'te gdsterildidi
gibi dénecek sekilde vyukari c¢ekildiginde, edri kesik derinligi
kontrol Unitesi (30) ve hareketli yiv mili ddnmekte ve ayni anda
hareket etmektedir.

Egri kesik derinligi kontrol iinitesinin (30) serbest birakildiga
anda, konum ayar pimleri (70), edri kesik derinligi kontrol
Unitesinin (30} emniyet agikliklarina (60) cturmaktadir, bdylece
kalibre edilmig bir avar ile dodru sekilde ayarlanmis olan efri
kesidin derinlidini otomatik olarak kilitlemektedir. Buna gore,
edrl kesigin derinliginin tek dokunuslu yéntemle kolayca kontrol
edilebilecedi aciktair. Mevcut bulusa uygun olarak, edri kesik
derinligi kontrol {tnitesinin, déndiiriilmesi ig¢in calistirildiktan
sonra serbest birakildidir: anda, konum ayvarlama pimleri, edri
kesik derinlidi kontrol idnitesinin sabitleme ag¢ikliklarina ve
egim derinliginin uygunluguna gére yerlestirilir. Bir operatdrin
segimi kalibre edilmis bir avyar ile dodru bir sekilde kontrol
edilir wve eg =zamanli clarak ayarlanan konik kesim derinligi
otomatik olarak kilitlenir ve korunur, bdylece bir tek dokunus
yontemiyle kesilmig kesimin derinligdi daha kolay kontrol edilir.

Ayrica, efdri kesik derinligi, edri kesik derinlidi kontrol
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Unitesini kesici tarafa zit ydnde yukari dodru cekerek kontrol
edilir, bdylece operatdriin elinin kesici 1ile temas etmesi
engellenir ve hoylelikle operatdrin elinin yaralanmasini &nler.
Bu yiiksek glivenlidi sadlar. Buna ek olarak, ana olusum ¢izgesi
egri kegigin derinlidginin kontroliine gdre basit olmas:
nedeniyle, yiv ag¢gma makinesi kclayca {retilir wve vyiv agma
makinesinin boyutu minimize edilir.

Avrica, efri kesik derinlidgi kontrol {initesi calistirildidainda,
hareketli kesici mil dikey clarak hareket ettikce, edri kesidin
derinligi kontrol edilir, Bu nedenle, kesmenin dénme isleminden
badimsiz clarak, edri kesidin derinligi, islem sirasinda bile
hemen ve hizli bir sekilde kontrol edilir. Bu hiz wve kolavlik
saglar.

Bu bkulusg, tercih edilen diizenlemelere referanslarla odzellikle
gosterilmis ve tarif edilmis c¢lmasina radgmen, teknikte uzman
kisilerce anlasilacagl gibi, ekteki istemler tarafindan kapsanan
Tanim kaepsamindan ayrilmaksizin, sekil ve detaylarda c¢esitli
degisiklikler yapilabilir.

[Ana elemanlarin referans numaralarinin kisa agiklamasi]

10: viv acma 12: kesicil islem
20: hareketli yivli 21: ilk yiv mili
30: egri kesik 31: ikinci yiv mili
32: kilavuz oluk 40: yay muhafazasi
41, 83: kilitleme 50: elastik vyay
60: acikligin 70: konum ayar pimi

80: manson mili
85: kasitsiz dekolmani &énleme kapad:

90: hareketli 110: vyatak
115: tikag 120: jeneratdr
121: giig mili 130: kaynak dikisi

131: destek plakasi 132: cgevirici
133: uzun agikligdin 134: dénme acgisi
135: diiz kailavuz 137: kailavuz cikinta

13
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