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Berlin, den 15, 12, 1978
GZ 54 261 23
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Anlage zur kontinuierlichen Bedienung eines Schibbgutlagers

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Anlage zur kontinuierlichen Be-
dienung eines Schiibtgutlagers, beispielsweise eines Lager—
platzes fir Erz, Kohle, Zuckerriiben und dergleichen.,

Charskbteristik der bekannten technischen Idsundgen

Schiitttgut dieser Art wird gewdhnlich auf rechteckigen oder
kreisformigen Lagerpléatzen éingelagert und von dort mittels
an einer Briickenkonstrukbtion vorgesehenen kontinuierlich oder
intermittierend arbeitenden mechanisch oder manuell betriebe-
nen Vorrichtungen zur Aufnahme des Schiittgutes, wie Schaufel-
rader, Becherwerken, Transportscheiben oder &dhnlichem wieder
entnommen. '

Rechteckige Lagerpldtze heben zwar den Vorteil, daB sie sich
ohne weiteres vergroBern lassen, jedoch den Nachteil, daB
eine kontinuierliche Bedienung nicht mdglich ist. Sobald das
Beschickungs— oder das Entnabmegerdt das Inde des Lagerplat-
zes erreicht, mul der Beschickungs- bzw, der Entnahmevorgang
unterbrochen werden, um das Gerdt zum anderen Ende des Lager-—
‘platzes zuriickzubringen, um alsdann die Arbeit wieder aufzu-
nehmen. Hierbei muB <das Geréit zudem entweder das angehiufte.
Schiittgut umgehen oder in entsprechender Héhe dariiber hinweg-
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gebracht werden, wodurch sich das Problem stellt, das Be-
schlckunﬂs- bzw. das Entnahmegersdt entweder zu drehen und
umzulenken oder aber es anzuheben, was selbstversténdlich
eine Erhthung des Aufwandes bei Herstellung, Betrieb und
Wartung bedeutet, '

Kreisfarmige LagerplétZe‘zeigen_demgegenﬁbervden Vorteil,
eine fortlaufende Beschickung und Entnahme zu ermﬁglichen;
inden einerseits das Beschickungsgerat entsprechend dem
Fortgang der Arbeit umlsuft, wihrend andererseits ihm das
Entnahmegerdt folgt, indem es im gleichen Sinn uml&uft, ohne
daB der Arbeitsablauf unterbrochen wird. Die Lagerkapazitit
zu einem gegebenen Zeitpunkt wird jeweils durch den Abstand
zwischen Beschickungs— und Entnahmegerdt bestimmt. Die maxi-
male Gesamtkapazitit des Lagers entspricht also der Aufnah-
mefihizkeit der kreisférmigen Lagerfliche abziiglich der durch
das Entnahmegerit bendtigten Bodenfldche, Ein solcher kreis-
férmiger Lagerplatz hat aber andererseits den Nachteil, daB
es schwierig ist, ihn zu vergrdBern. Es besteht natiirlich
die Moglichkeit die Schiltt~ bzw. Entnahmebreite der Gerdte
in radialer Richtung zu erhdhen, doch erreicht diese sehr
bald ihre Grenzen, so daB im allgemeinen Lager mit einer Ka-
pazmtat von mehr als 100.000 m2 in dleser Forn nicht er-
stellt werden konnen,

%iel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht in der Verringerung des Be-
dienungs—- und Wartungsaufwandes und in der Zeiteinsparung
bei der Beschickung eines Lagerplatzes mit Schittgut sowie
bel dessen Entnahme.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine Anlage zur Bedienung
eines Liagerplatzes zu schaffen, die die Vorteile der beiden
oben beschriebenen Anordnungen in sich vereinigt, ohne de=
ren Nachteile aufzuweisen: Einlegerung und Entnahme des La-
gergutes sollen kontinuierlich erfolgen, wobei zugleich die
Moglichkeit gegeben sein soll, die Lagerkapazitat ohne Ein-
schrénkung zu erhdhen, » '

7ur Losung dieser Aufgabe wird erfinduLgsgemiB eine Anlage
zur Bedienung eines Schiittgutlagers in der Veise ausgebil~
de%, daB zur Intnahme des Gutes aus dem Lager ein auf einer’
fahrbaren Briickenkonstrukbion vorgesehenes Intnahmegerit,
wie beispielsweise ein Schaufelrad, ein Becherwerk, eine
Transportscheibe, ein Ketten- oder Schneckenfdrderer dient,
dessen Fortbewegung im Zuge des Entnehmevorgangs in steter
‘Folge abwechselnd eimmal geradlinig (wie bei einem recht-
eckigen) und einmal léngs eines Halbkreises (wie bei einem
kreisformigen Lagerplatz) verlduft, und daB die Gesambtfliche
“des Lagerplatzes aus zwel gleich groBen parallel nebenein-
anderliegenden rechteckigen Teilflichen besteht, an deren
Tnden sich beiderseits je eine halbkreisfdrmige Teilfliche
anschlieBt, deren Halbmesser gleich ist der Schiittbreite ‘
einer jeden der rechteckigen Teilflédchen und 1ings deren das
_Eptnahmegerét jeweils eine Krelsbewegung um 180° ausfiihrt,

Die fahrbare Briickenkonstruktion besteht vorteilhafterweise
aus einem Triger, dessen eines Fnde sich an der Innenseite
der Lagerflédche auf einen von einem Laufwagen getragenen
Schwenkkranz und dessen anderes Inde sich suf der AuBenseite
der Tagerfliche auf einen Tragschlitten ebstiitzt.
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- Der Tragschlitten kann mit einer als Antriebsrolle dienenden
Laufrolle bzw, mit mehreren koaxialen Laufrollen versehen '
sein, wobei die gedachte Verldngerung der Achse der Laufrol-
le die gedachte vertikale Achse des Schwenkkranzes schnei-
det,

Der Tragschlitten kann auch mindestens eine in einem vor der
Laufrolle angeordnetem, um eine vertikale Achse schwenkbaren
Trager-gelagerte Stablllslerungsrollq,oder mehrere koaxial
gelagerte Stabilisierungsrollen aufweisen.,

Die Laufrollen und die Stabilisierungsrollen des Tragschlit-
tens kOnnen als Stahlrollen, die auf Schienen laufen, als
luftbereifte Ridder oder Rollen, die auf einem harten Boden-
belag, wie Beton oder Asphalt 1aufén, ausgebildet sein oder
auch mit Bandagen aus einem natiirlichen oder kiinstlichen
elastischen Werkstoff versehen sein und auf einem harten Bo-
denbelag laufen, |

Vorteilhafterweise ist an den beiden Enden der Trennungsli-
~ hle zwischen den beiden rechteckigen Teilflichen jeweils.
eine um einen Punkt drehbare, vorzugsweise ringfdrmige Dreh-
~ scheibe fest angeordnet, die mindestens eine Schiene trigh,
‘auf der der Laufwagen bzw. der an dessen’ Stelle vorgesehene
,‘Tragschlltten wahrend des Schwenkvorganges festle”bar ist,

Einem letzten Erfindungsmerkmal zufolge ist auBer dem Entnah-
megerdt eine.BeschickungsvorriChtung vorgesehen, die aus ei~
nem parallel gzu deren Lingsmittelachse gefiihrten Triger be-
steht, der im Zusammenwirken mit einer in gleicher Weise wie
das Entnahmegerit abwechselnd eine Translations- und eine



Berlin, den 15 12, 1978
AP B 65 G/208 200

200200_, _

halbkreisfoimige Schwenkbewegung ausfihrenden Briicke iiber
- geeignete Transportmittel das Schiittgut der Lagerfliche zu-
fiihrt und auf dieser verteilt. ‘

, Ausfithrungsbeispiel

Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung, insbesonde-

re das Zusammenwirken des Entnahmegerites gemiB der Erfin-
dung rit den zur Beschickung des Lagers dienenden Schititvor—
richbtungen sollen im folgenden anhand der in der beigefiigten
Zeichnung dargestellten Ausfihrungsbeispiele erlautert wer~
‘den, In der Zeichnung zeigen: '

Fig. 1: den Lagerplatz mit dem Entnahmegerit gemdB der Enr-
findung, in Draufsicht;

Fig. 2: das Entnahmegerit im AufriB, in Richtung veiner
' Fortbewegung gesehen;

Pig. 3: die Draufsicht auf den Laufwagen dieses Entnahmege-
: rites mit der Drehvorrichtung fir die Kreisbewegung;

Fig. 4: das Entnahmegerit im AufriB, senkrecht zu seiner
Foxrtbewegungsrichtung von der AuBenseite des Lager—
platzes aus gesehen;

Fig. 5: eine andere Ausflhrungsform des Laufwagens gemal
Fig. 33 '

Fig, 6: eine Mdglichkeit fir die gegenseitige Anordnung des
Beschickungs— und des Entnahmegerdtes auf einem La—-
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gerplatz gemdB der Erfindung, ln\Draufsicht

. Fig. 7 eine'Einnelheit des Beschickungsgerétes!gemaﬁ Fig.
' 6, im AufriB, senkrecht zu seiner Portbewegun@s~
richtung gesehen, '

Fig. 8: das Béschickungs? und das Entnahmegerdt gemaB Fig.
6, im Aufri8, in Richtung ihrer Fortbewegung ge-
sehen.

In Fig. 1 ist die Draufsicht auf den gesamben Lagerplatz ge-
ndh der Erfindung dargestellt, Dieser setzt sich zusammen
aus einem rechteckigen Teil, der durch die Punkte 1; 23 33 &4
begrenzt ist sowie zwei halbkreisfirmigen Teilen, deren
Durchmesser den Verbindungsgeraden der Punkte 1 bis 2 und

3 bis 4 entspricht und deren Mittelpunkte als Punkt 5; 6 be- -
zeichnet sind. Ein belsplelswelse am Boden angeor dneter
Bandfdrderer 7 verliuft zwischen den Punkten 5; 6 und wirft ‘
das auf ihn aufgebrachte Schiittgut bei Punkt 6 auf einen
zweiten Forderer 8 ab, der z, B, unterhalb des Lagerplatzes
in einem unterirdischen Kanal verliuft und das Gut zu seinem
Bestimmungsort bringt. Selbstverstindlich kann statt eines
Bandférderers 7 auch eine andersartige Fdrderanlage vorge-
sehen sein. '

. Das kontinuierlich arbeitende Entnahmegerdt 9 kann beliebig .
ausgebildet sein, Im gewdhlten Beispiel ist unterstellt, daB '
es aus einem Schaufelrad 24 besteht, das um einen Tridger 10
umliuft, dessen eines Ende sich suf einem Laufwagen 11 und
dessen anderes Ende sich auf einem Tragschlitten 74 ab-
stiitzt. Der Leufwagen 11 ist mit parallel angeordneten Lauf-
rollen 12 versehen, von denen einige als Antriebsrollen die-
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nen und trégt'einen Schwenkkranz 13 (vgl. Fig. 3). Der Trag-
schlitten 44, der in Figur 4 dargestellt ist, besitzt eine
einfache oder doppelte Laufrolle 15, deren- gedachte Achse

16 in ihrer Verlingerung die gedachte vertikale Achse 17 des
Schwenkkranzes 13 im Laufwagen 11 schneidet. Die Laufrolle
15 ist zugleich Antriebsrolle. Bine oder mehrere Stabilisie-
_ rungsrollen 18 sind auskragend mittels eines um eine verbi-
kale Achse 20 schwenkbaren Trigers 19 vor der Rolle 15 der-—
art angeordnet, daB sie sich stets im Sinne der Fahrtrich-
tung des Drehgestells ausrichten. Die Laufrollen 15 und
Stabilisierungsrollen 18 laufen auf der Schiene 21, die um
den Lagerplatz herumgefithrt ist, Sie kdnnen aber auch durch
Iuft- oder Vollgummireifen ersetzt werden, die auf einer Be-
ton~ oder Asphaltteerbahn abrollen; das gleiche gilt auch
fir die Rollen 12 gemdB TFigur 3, vorausgesetzt, daB eine an
sich bekannte Fiihrung vorgesehen ist, etwa in Form von Rol-
len mit vertikaler Achse, die 1ldngs einer Abstiitzmauer lau-
fen, :

Die Entnahme des Schiittgutes aus denm Lager erfolgt mittels
des Entnahmegerites 9 gemidB Figur 1 bis 4 folgendermaBen::

- Das Entnahmegerdt 9 befindet sich vor der angegriffenen
Frontseite 22 des aufgehiuften Scbﬁttgutes 23, wobel im ge-
wihlten Beispiel das Schaufelrad 24 den in dem Triger 10 un~
tergebrachten Bandfdrderer 25 beschickt (siehe Figur 4).
Gleichzeitig gleitet das Schaufelrad 24 langsam an dem Tri-
ger 10 entlang, der seinerseits in Richtung des angehiuften
Schiittgutes 23 welterrliickt, Der Bandfdrderer 25 bringt das
ihm tbergebene Schiittgut 23 auf den zwischen den Punkben 5;
6 angeordneten Bandfdrderer 7, Debei durchlaufer der Lauf-
wagen 11 und der Tragschlitten 14 mit gleicher Geschwindig-
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keit parallel-zueinander die gleiche Strecke bis zum Ende des
rechteckigen Lagerteiles. Die einwandfreie Fortbewegung des
Trigers 10 parallel zu sich selbst kann in bekannter Weise
durch eine lber Kontaktgeber oder Fotozelle dder in Zhnlicher
Weise gesteuerte leichte Beschleuhigung oder Verzdgerung des
Laufwagens 11 sichergestellt sein. ' ' '

Der Triger 10 und der Laufwagen 41 sind mechanisch miteinan-
der verriegelt, Sobald die Achse 17 des im Laufwagen 11 vor-.
gesehenen Schwenkkranzes 13 den Punkt 6 erreicht, wird die
Verriegelung zwischen dem Tréger 10 und dem Laufwagen 11 auf
mechanischem oder elektrischem Weg geldst und der Laufwagen
11 gleichzeitig stillgesetzt, wihrend der Tragschlitten 14
allein seine Bewegung fortsetzt und nun einen Halbkreis um
‘die Achse 17 beschreibt, die ja von der gedachten Verlinge-
rung der Achse 16 der Antriebsrolle 15 geschnitten wird, die
Achse der Stabilisierungsrolle 18 stellt sich dabei unter dem
" EinfluB der Translationskrifte durch eine entsprechende Ver—
schwenkung um die vertikale Achse 20 gleichfalls so ein, daB
 die gedachte Verlingerung ihrer Achse 26 die Achse 17 schnei-
det. Der Triger 10 dreht sich dank der Rollen 27 (vgl. Fig.
3) auf dem Schwenkkranz 13 mit, wihrend der Laufwagen 11 '
stillsteht. Statt des Schwenkkranzes 13 mit den Rollen 27

. kann selbstverstindlich auch ein Kugellagerkranz oder eine
andere geeignete Vorrichtung vorgesehen sein.

Wenn der Triger 10 eine Drehung ~von 180° ausfithrt und die
Laufrolle 15 den Punkt 4 erreicht hat, wird z. B, durch einen
Kbntaktgeber der Triger 10 wieder mit dem Laufwagen 11 ver-
" riegelt. Letzterer bewegt sich wieder mit gleicher Geschwin-
digkeit wie der Tragschlitten 14 parallel zu diesem, so da8
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der Triger 10 parallel zu sich selbst verschoben wird. Die
Entnahme des Schiittgubes 23 erfolgt nun in glelcher Weise
wie vor dem Tinsetzen der Schwenkbewegung, bis der Laufwagen
11, bzw. die Achse 17 den Punkt 5 errelcht und die Laufrolle
15 an dem Punkt 4 anvelangt ist.

Der Vorgang 1iuft nun in gleicher Weise &b, wie bereits oben
beuchrlebon, das heiBt der Laufwagen 11 bleibt stehen, wih-
rend der Triger 10 die Schwenkbewegung um 180° ausfiihrt bis
die Laufrolle 15 den Punkt 2 erreicht, worauf sich der Ab-
lauf des Entnshmevorgangs in der bereits beschriebenen Veise
wiederholt,

In Fig. 5 ist eine Variante der jeweils am Ende der gerad—
linig von den Entnahmegerét 9 durchlaufenen Strecke wirksam
werdenden Umlenkvorrichtung dargestellt. Anstatt einen
Schwenkkranz 13 auf dem Laufwagen 11 zu montieren, hat man
ihn in diesem TFall fest am Boden angeordnet derart, daB er
die Punktion einer Drehscheibe iibernimmt, Wie aus Fig. 5 er-
sichtlich, ist in diesem Fcll ein Ring aus starkem Blech
oder Profileisen, der auf Rollen oder Kugeln gelagert ist,
mittels um feststchende vertikale Achsen sich drehenden Rol-
len 29 so gefithrt, def er um den Punkt 6 (bzw. 5) als Mit-
gelpunkt umliuft, Dieser Ring 28 trdgt eine Schiene 30, die
in Ruhestellung des Ringes 28 als Welterflihrung an die
Schiene 32 des Intnahmegerétes 9 anschlieft, Vorteilhafter-
weise kann als Weiterfiilhrung an die Schiene 33 noch eine
gweite Schiene 31 vorgesehen sein, die nach dem Verschwenken
des Ringes 28 um 180° anstelle der Schiene 30 den AnschluB |
an die Schiene 32 darstellt. Der Laufwagen 11 ist in diesem
Fall durch eipen Tragschlitten 34 ersetzt, der mit minde-
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stens zwei Rollen 35 versehen is%t, von_denen mindestens eine
als Antriebsrolle dient, Wenn nun das Entnahmegerit 9, das
sich im Sinne des Pfeiles 36 bewegt, das Ende des rechbecki-~ -
gen Teiles der Lagerfldache erreicht, kommen die Rollen 35

auf die Schiene BO’des Ringes 28, der sich in diesem Augen-
blick in Ruhestellung befindet. Sobald der Triger 10 die

- Stellung erreichf® hat, in der seine Langsachse bzw. die ge~
dachte Verlingerung der Achse 16 der Laufrolle 15 des duBe-
ren Tragschlittens 14 die durch den Punkt 6 gehende gedachte
vertikale Achse schneidet, wird der Tragschlitten 34 still-
gesetzt und gegebenenfalls durch ausfahrbare Bremsschuhe in
dieser Stellung festgelegt, wihrend die Laufrolle 15 des
duBeren Tragschlittens 14 weiterliuft und eine Drehbewegung
des Ringes 28 um den_Punkt 6 bewirkt., Nachdem der Ring 28
eine Schwenkung um 180° ausgefithrt hat, befindet sich die
Schiene 30 in einer Stellung, in der sie die Verlangerung

- der Schiene 33 bildet. In diesem Augenblick werden, z. B.
iiber einen Kpntaktgeber,_die Antriebsrollen der Rollen 35 an-
gelassen und bewirken zusammen mit dem Antrieb des duBeren ..
- Tragschlittens 14 nunmehr eine Translationsbewegung des Ent- -
nahmegerites 9, das auf diese Weise nunmehr die zwelite rechm—
eckige Teilfliche des Lagers lberstreicht, '

Tine gleichartige Drehscheibe befindet sich am anderen Ende
der rechteckigen Teilfliche des Lagers am Punkt 5. Das Ent—
" nahmegerdt arbeitet also énalog dem anhand der Figuren 2, 3
~ und 4 beschriebenen, indem es sich abwechselnd geradlinig
oder lings eines Halbkreises fortbewegt,

Bei der Ausfﬁhrungsform gemdB Fig. 5 ist der zentrale Band-
forderer 7 oberhalb des Ringes 28 gefiihrt, Die Ubergebe des
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Férdergutes von dem Bandférderer 7 auf den zweiten Forderer
8 erfolgt innerhaldb des Ringes 28.

Die Beschickung eines solchen Lagerplatzes kann mit bekann-
ten Einrichtungen erfolgen, etwa mittels Kranen, Schaufel-
oder Eimerforderern oder selbsténdig verfaohrbaren Bandfor-
derern. Handelt es sich um einen gedeckten Lagerplatz, SO -
konnen fahrbare, schwenkbare oder kippbare Abwurfvorrichtun-
gen vorgesehen sein, die im Zusammenwirken mit an der Decke '
hingenden Fdrdereinrichtungen mit Kippwagen oder kippbaren
Laufkatzen eingesetzt werden, Auch kann eine Anlage in Form
eines Portalkranes Verwendung findén, der auf auBerhalb der
Lagerfliche parallel zu den durch die Punkte 1; 4 und 2; 3
‘gebildeten Begrenzungsstrecken verlegten Schienen fihrt,

Die Fig. 6, 7 und 8 zeigen eine Anordnung, die es ermdglicht,
auf einem Lagerplatz der oben beschriebenen Art Schiittgut 23
wnter Verwendung eines Lauf- oder Briickenkrans kontinuier—
lich einzulagern, wobei der Kranm Bewegungen &hnlicher Art
ausfihrt, wie die anhand der Fig., 1 bis 5 beschriebenen Ent-
nahmegerdte 9. An der einen Ldngsseite des Lagerplatzes be=
findet sich ein Bandfdrderer 37 mit einem Abwurfwagen 38,
der mittels der Laufrollen 39 aul der auf einem Geriist 41
angeordncten Laufbahn 40 hin- und herfihrt, Der Abwurfwagen -
38, dessen Arbeitsweise aus Fig., 6 obne weiteres hervorgeht,
schiittet das Schiittgut 23 auf eined Zwischenfdrderer 43, der
auf dem Triger 43 angeordret ist, Der Triger 43 stiitzt sich
einerseits auf dem Rahmen des Abwurfwagens 38 ab, anderer-
seits auf einem Drchkranz 44, der auf der Driicke 45 ruht.
Die Briicke 45 ihrerseits wird von einem weiteren Drehkranz
46 getragen, der fest auf einem auf vier Rollen 48 bewegli-
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~ chen Wagenk47 rontiert ist. Die Rollen 48 laufen auf Schie-

. nen 49, die oberhalb des zentralen Bandfdrderers 7 parallel

zu diesem verlaufen und vorzugsweise auf einem Gerist 50
angeordnet sind. Fills sie ebenerdig verlegt sind, so befin-
den sie sich beiderseits des Bandforderers 7. An der AuBen-
seite des Lagerplatzes stittzt sich die Briicke 45 auf einen
Stiitztriger 51, der mit Laufrollen verschen ist, die in
gleicher Weise angeordnet sind, wie die Lauf- und Stabili- -
sierungsrollen 15; 48 in Fig. 4. Die Briicke 45 kann also’
die gleichen Bewegungen ausfithren, wie das Entnahmegerit 9,
z. B. von der Stellung 5-2 durch Translationsbewegung zur
Stellung 6~3, dann durch eine Halbkreisbewegung zur Stellung
6~4 weiter durch Translationsbewegung zur Stelluhg 5-1 und
durch eine Halbkreisbewegung zur Stellung 5-2 und so fort,
‘Die lichte Hhe unter dem Triger 43 ist so gewdhlt, daB so-
‘wohl der Durchgang des Entnahmegerates 9 als auch der Briicke
45 mdglich ist, Die Briicke 45 trigt die Schitt- bzw, Ver- '
téilereinrichtungen, wie sie beispielsweise in Fig. 8 dar—.
gestellt sind und die im gewdhlten Beispiel aus einem Band-
férderer 52, der das Schiittgut 23 vom Zwischenfdrderer 42
fibernimmt und einem schwenkbaren und in seiner Neigung ver-

stellbaren als Verteiler fir das Schittgut 23 dienenden Ab-
wurfband 53 zufihrt. Die Bricke 45 umlduft den Liagerplatz:

im gleichen Sinn wie das Fntnahmegerat 9, das gewissermaBen .
hinter der Briicke 45 herliuft. Der Triger 43 befindet sich

-in Ruhe, wihrend die Bricke 45 jeweils ihre Drehbewegung um

die Punkte 5 oder 6 ausfithrt, verschiebt sich aber parallel
zu sich selbst wihrend der Translationsbewegung der Briicke
45, ) '

Die kontinuierliche Beséhickung der Lagerfléche ist so in -
der gleichen Weise mdglich, wie die Entnahme,
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Selbstverstindlich kann fiir die Drehbewegung der Briicke 45
um die Punkte 5; 6 anstelle des Drehkranzes 46 Jewells ein
feststehender Drehkranz an den Punkten 5; © angeordnet sein,
entsprechend der anhand der Fig, 5 dargestellten Ausfithrungs~
form.

Anlagen gemdB der Brfindung sind dazu bestimmt, in Lagern
_elne kontinuierliche automatische Entnahme des Lagergutcs und
eine entsprechende Beschickung der Lagerfliche zu gewdhrlei~

ten,_ohne daB beim Erreichen des Endes der Lagerfliche der
betreffende Vorgang unterbrochen werden muB, wobei zugleich
eine nachtrégliche VergriBerung der Lagerfliche méglich ist,
ohne daB eine Anderung der die Anlagé bildenden Elemente er—
forderlich wird,
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Erfindungsansoruch

1.
gers, gekennzeichnet dadurch, daB zur Entnshme des Gubes

2.

Anlage zur kontinuierlichen Bedienung eines Schuttgutla-

aus dem Lager ein auf einer fahrbaren Briickenkonstruktion
vorgesehenes Entnahmegerdt (9), wie beispielsweise ein
Schaufelrad (24), ein Becherwerk, eine Transportscheibe,

"ein Ketten- oder Schneckenfdrderer dient, dessen Fortbewe-

gung im Zuge des Entnahmevorgangs in steter Folge eimmal
geradlinig und einmal 1lings eines Halbkreises verliuft,
und daB die Gesamtfldche des Lagerplatzes aus zwei gleich
grofen parallel nebeneinanderliegenden rechteckigen Teil-
flichen (1-5-6-4-1 und 2-3-6-5-2) besteht, an deren Enden
sich beiderseits je eine halbkréiéférmige Teilfldche (1-2-
5-1 und 3-4-6~3), deren Halbmesser gleich ist der Schilbt-
breite (1-5; 3-6) einer jeden der beiden rechteckigen Teil-
fldchen und lidngs deren das Intnahmegerdt (9) Jeweils eine

Kreisbewegung um 180° ausfihrt, befindet,

Anlage zur kontinuierlichen Bedienung eines Schiittgutla-

 gers nach Punkt 1, gekennzeichhet dadurch, daB die fahr-

bare Briickenkonstruktion aus einem Triger (10) besteht,
dessen eines Ende sich an der Innenseite der Lagerfléche
auf einen von einem Laufwagen 1) getragenen Schwenk-
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kranz (13) und dessen anderes Ende sich auf der AuSen-

~seite der Lagerfléche auf einen Tragschlitten (14) ab-

stitzt,

Anlage zur kontinuierlichen Bedienung eines Schilttgutla-
gers nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB der Trag- |
schlitten (14) mit einer als Antriebsrolle dienenden.
Laufrolle (15) versehen ist, und daB die gedachte Ver-
15ngézung der Achse (16) der LaufrJlle (15) die gedachte
vertikele Achse (17) des Schwenkkranzes (13) schneidet,

Anlage zur kontinuierlichen Bedienung eines Schitttgut—
lagers nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB der
Tregschlitten (14) mindestens eine in einem vor der Lauf-
rolle (15) angeordneten, um eine vertikale Achse (20)

schwenkbaren Triger (19) gelagerte Stabilisierungsrolle

(18) aufweist.

Anlage zur kontinuierlichen Bedienung eines Schiittgutla~
gers nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, deB in dem

Tragschlitten (14) mehrere koaxiele Laufrollen (15) vor-
gesehen sind, ' '

Anlage zur kontinuierlichen Bedienung eines Schiittgut-

‘_lagers nach Punki 4, gekennzeichnet dadurch, daB in dem
schwenkbaren Triger (19) mehrere Stabilisierungsrollen

(18) koaxial gelagert sind,

Anlage zur kontinuierlichen Bedienﬁng eines Schiittgut-
lagers nach einem der Punkte 2 bis 6, gekennzeichnet da-
durch, daf-die Laufrollen (15) und die Stabilisierungs-
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rollen (18) des Tragschlittens (14) als Stahlrollen aus-

8.

gebildet sind, die auf Schienen (21) laufen.

Anlage zur kontinuierlichen Bedienung eines Schiittgub-
lagers nach einem der Punkte 2 bis 6, gekennzeichnet da-

~ durch, daB die Laufrollen (15) und die Stabilisierungs-

9.

rollen (18) des Tragschlittens (14) als luftbereifte Ra-
der oder Rollen ausgebildet sind, die auf einem harten
Bodenbelag, wie Beton oder Asphalt laufen.

Anlage zur kontinulerlichen Bedienung eines Schiittgut-
lagers nach einem der Punkte 2 bis 6, gekennzelichnet da-

" durch, daB die Laufrollen (155 und die Stabilisierungs-

rollen (18) des Tragschlittens (14) mit Bandagen aus
einem natiirlichen oder kiinstlichen elastischen Werkstoff

. ausgestattet sind und auf einem harten Bodenbelag lau-

10,

11,

fen.,

Anlage zur kontinuierlicheniBedienung eines Schiittsut-
lagers nach Punkt 1, gekennzeichnet'dadurch, daB an den
beiden Enden der Trennungslinie (5-6) der beiden recht-
eckigen Teilflichen jeweils eine um den betreffenden

~Punkt (5 bzw, 6) drehbare, vorzugsweise ringfirmige

Drehscheibe fest angeordnet ist, auf der sich mindestens
eine Schiene (30; 31) befindet, auf der der Laufwagen
(11) bzw, der an seiner Stellé’vorgesehene Tragschlitien
(34) wihrend des Schwenkvorganges festlegbar ist,

Anlage zur kontinuierlichen Bedienung eines Schiittgut-
lagers nach einem oder mehreren der vorstchenden Punkte,

. gekennzeichnet dadurch, daB auBer dem Entnahmegerdt (9)
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eine Beschickungsvorrichbung vorgesehen ist, die aus =
einem auf einer Seite der Lagerfliche parallel zu deren
Iéngsmittelachse gefiihrten Triger (43) besteht, der im"
- Zusammenwirken mit einer in gleicher Weise wie das Ent-
nahmegerdt (9) abwechselnd eine Translations— und eine

halbkreisférmige Schwenkbewegung ausfilhrenden Briicke

(45) Uber geeignete Transportmittel (37; 42; 52; 53) das -

Schiitttgut (23) der Lagerfliche zufilihrt und auf dieser
verteilt.

Hierzu..<__Sciten Zeichnungen
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