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Rozdrabianie skreconych wiéréw z tokarn,
mianowicie stalowych, polaczone jest z trud-
no$ciami, poniewaz wiory takie trudno famia
sie z powodu swej wielkiej sprezystosci i z
powodu swej twardoSci psuja narzedzia, uzy-
wane do ich rozdrabiania lub przecinania.

Skrecone wiéry maja o wiele mniejsza war-
to$¢, niz widry drobne, poniewaz trudno je
transportowaé bo zajmujg duzo miejsca oraz
sa bardzo nieporeczne i daja przy przetapia-
niu duzo odpadkéw.

Skrecone wreszcie wiéry trudno brykieto-
waé, ze wzgledu na ich sprezysto$é.

Spos6éb niniejszy stuzy do rozdrabiania
skreconych wiéréw bez zastosowania ko-
sztownych urzadzef, zmniejszajac znaczne
zuzycie narzedzi, i polega na nastepujacych
zabiegach,

Jezeli sie z dwoch stron pakuje, stlacza 1
trze o siebie bele wiéréw skreconych, naten-
czas laczy sie z poczatku jeden widr skrecony
z drugim, zahaczajac si¢ o siebie, a jezeli po-

i

tem przesuwa sie je w jedna i druga strone,
wiéry rozrywaja sie i przecinaja same. Dla-
tego chwyta sie bele wiérow z dwéch stron
miedzy tarcze, zaopatrzone w czopy lub kula-
ki chwytnikowe lub inne wystepy. Przesuwas«
iac tarcze odpowiednio do siebie, wprowadza
sig*je w ruch obrotowy w przeciwnych kic
runkach. Na czopach i kulakach chwytniko-
wych osadzajg sie, po kilku obrotach i pierw-
szem zblizeniu sie tarcz ku sobie, klebki wid-
row, ktére wraz z czopami lub kulakami two-
rza wlasnie pewnego rodzaju narzedzie do
rozdrabiania wioéréw, ktore dziala doskonale
podczas dalszego posuwu tarcz wzgledem
siebie oraz ich ruchu obrotowego. Zuzycie
czopow lub kulakéw jest przytem niewielkie,
gdyZz pokryte sg one zaczepionemi klebkami
wioréw. Doswiadczenia wykazaly, ze po u-
koriczeniu rozdrabiania wiéry zaczepione na
czopach lub kutakach chwytnikowych sg je-
szcze w stanie nierozdrobionym.

Wydajno$¢ rozdrabiania wzrasta i robota

10 5
o e

B23b, 25/02

T9e, 25

BiBLIOTEKA



idzie szybciei, gdy czesto zmieniamy Kieru-
nek obrotu tarcz.

Na fig. 1 przedstawiony jest jeden przyrzad
najprostszej konstrukcji, objasniajacy istote
niniejszego wynalazku. Tarcze @, zaopatrzo-
ne w czopy b, moga by¢ przesunigte wzgle-
dem siebie oraz wprowadzone w ruch obro-
towy w przeciwnych kierunkach. Naczynie ¢
w ksztalcie leja stuzy do rozdrabiania umie-
szczonych w niem widréw. Osie obu tarcz
moga mija¢ sie nawzajem lub by¢ osadzone
obok siebie, lub tez pod katem do siebie.
W tych wypadkach musi tarcza, przesuwaia-
ca sie w glab naczynia posiada¢ odpowiednio
mniejsza $rednice. Sciany naczynia moga bye
zaopatrzone w wykroje lub otwory, stuzace
do wypadania rozdrobionych wiéréw pozada-
nej wielkosci.

Przyrzad moze tez byé zbudowany podiug
fig. 2. Dwie tarcze 2z czopami chwytniko-
wemi wirujace w przeciwnych kierunkach, sa
osadzone uko$nie na walach ulozonych wzgle-
dem siebie .pod takim katem, ze wiory z mieij-
sca najwiekszego oddalenia brzegéw tarcz od
siebie zostaja podczas ich ruchu obrotowego
wciaggniete w strone najwezszego odstepu.
‘Wielko$¢ tarcz, ukosne ich polozenie oraz wza-
iemna .odleglo$¢ moga by¢ tak dobrane, Ze
przesuwanie ich ku sobie jest zbyteczne.
Rozdrobione do pozadanego rozmiaru wiory
wypadaja z naczynia w miejscu najwezszego
odstepu brzegdéw tarcz, Azeby praca byla cia-

gla, nalezy zaopatrzy¢ przyrzad u gory w u-
rzadzenie nasypowe (fig. 3), u dolu za§ w o~
twor do wyproéznienia naczynia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposdéb rozdrabiania skreconych widréw
metalowych z tokarfi, tem znamienny, ze wi6-
ry stlacza sie pod stalym naciskiem, przy-
czem jednocze$nie z réznych stron zaglebia-
ia sie w nie chwytniki, wprowadzane w ruch
wsteczny wzgledem siebie, przez co dzialaja
one jako narzedzie tnace i rwace.

2. Przyrzad do wykonania sposobu podiug
zastrz. 1, tem znamienny, ze dwie tarcze, za-
opatrzone w czopy, kulaki chwytnikowe lub
t. p., osadzone sa w lozyskach réwnolegle lub
pod kiatem do siebie tak, Ze moga by¢ wzgle-
dem siebie, przesuniete obracajac sie w prze-
ciwnych kierunkach.

3. Przyrzad do wykonania sposobu podlug
zastrz. 1, tem znamienny, ze osie tarcz obra-
cajacych sie w przeciwnych kierunkach, po-
lozone sa wzgledem siebie pod takim katem,
ze podczas ich ruchu wiéry zostaja wcia-
gniete z miejsca najwiekszego odstepu w kie-
runku najmniejszego odstepu brzegdéw taicz
od siebie.

Rheinische Metallwaaren-
und Maschinenfabrik.

Zastepca: (Gz. Raczyiiski,
rzecznik patentowv.
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