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Przedmiotem wynalazku jest matryca do praso-
wania lub kucia za pomocg trzpieni zaglebiaja-
cych sie w odkuwce. Dotychczas stosowano matry-
ce sktadajgce sie z dwéch foremnikéw otwartych,
to jest tak zlozonych, ze umieszczony pomiedzy ni-
mi material przeznaczony do kucia byl widoczny z
zewnatrz. Dociskajgc foremniki silg nacisku prasy
lub uderzeniem mleta zamykano matryce, $ciskajac
material foremnikami i zmuszajac go do wypelnie-
nia formy. Ujemng strong dotychczasowych matryc
jest konieczno$é stosowania pras lub mlotéw o sto-
sunkowo duzej sile nacisku oraz zmniejszenie do-
kladno$ci wyrobu skutkiem ruchu zamykania ma-
trycy dokonywanego w czasie prasowania odkuwki.
Skutkiem tej wady nie moznd bylo dotad odkuwaé
dokladnych wyrob6w na przyklad koét zebatych.

Celem wynalazku jest skonstruowanie takiej ma-
trycy, ktéora zapewni wiekszg dokladno§é prasowa-
nia przy jednoczesnym zmniejszeniu sily roboczego
nacisku.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie ma-
trycy zamknietej juz przed rozpoczeciem prasowa-
nia i zastosowanie trzpieni o stosunkowo malych
powierzchniach roboczych jako elementéw prasujg-
cych.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidocznione jest
na zalgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 oznacza
matryce do produkecji malych ko6t zebatych, za$ fig.
2 wytloczong w tejze matrycy odkuwke.
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Na fig. 1, matryca 2 przeznaczona do ksztaltowa-
nia zebow kola jest zamknieta od dolu plytg 1, w
ktérej umieszczono trzpien tloczacy 8, za§ od gory
jest zamknieta plytg 3, z otworem do wkladania
krazka metalu 5 przeznaczonego na odkuwke. Po
wlozeniu krazka 5, otwor w plycie 3 zostanie za
pomocy prasy zamkniety plytg 6, w ktérej z kolei
umieszczono gorny trzpien tloczgcy 7.

Na fig. 2 pokazana jest odkuwka matego kola ze-
batego, wykonanego w wyzej opisanej matrycy,
gdzie przez Dw oznaczono wewnetrzng $rednice ze-
béw, przez h wysoko$¢é odkuwki i d $rednica otwo-
ru wyttoczonego przez trzpien 7.

Dzialanie matrycy polega na tym, ze po wlozeniu
krazka materialowego 5 przeznaczonego do wyko-
nania odkuwki do wnetrza matrycy, ustawia sie
matryce na prasie. Prasa dociska w miare potrze-
by i rygluje plyte 6 w stanie doci$nietym, a na-
stepnie wtlacza trzpienie 7 i 8 do wnetrza odkuw-
ki. Trzpienie wywolujg w prasowanym metalu stan
wielowymiarowego naprezenia, dzieki czemu metal
plynie i wypelnia wneki foremnika. Objetosé
uksztaltowanych z¢b6w nie moze byé wieksza od
objetosci materialu wypartego w sposéb wyzej opi-
sany. Gdyby wiec objeto§¢ wypartego przez trzpie-
nie metalu nie wystarczyla do uformowania ze-
béw, nalezaloby wstepnie speczyé krazek 5 dziala-
jac naciskiem prasy na plyte 6, przed jej zaryglo-
waniem. Skutkiem speczenia wysoko$é odkuwki h
bedzie mniejsza od wysoko$ci krgzka 5. W braku



59389

3

prasy mozna wykonywaé odkuwki za pomocg mlo-
ta lub specjalnego wibromlota, po odpowiednim do-
stosowaniu matrycy do tego sposobu pracy. Ilo§é
i rozmieszczenie trzpieni 7, 8 dobiera sie kazdora-
zowo do danej odkuwki. Wyroby z miekkich metali
jak: olowiu, cyny, glinu, miedzi mozna prasowacé
lub kué na zimno i na gorgco. Wyroby stalowe
i z twardych stopow nalezy prasowaé na gorgco.
Przedmioty prasowane na zimno osiggajg gtadkosé
powierzchni odpowiadajaca szlifowaniu, a doklad-
nos$é odpowiadajgcg frezowaniu.

" Korzysci plyngce z zastosowania matrycy wyzej
opisanej sa nastepujgce: dokladnosé produkowa-
nych odkuwek, oszczednos¢ na materiatach, mozli-
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wo$é otrzymywania na drodze obrobki plastycznej
tych wyrobdéw, ktére byly otrzymywane przy po-
mocy obrdobki mechanicznej.

Zastrzezenia patentowe

1. Matryca do prasowania lub kucia za pomocg
trzpieni zaglebiajgcych sie w odkuwce, znamienna
tym, ze sklada sie z foremnika (2) zamknietego
plyta dolng (1) i plytami gérnymi (3 i 6).

2. Matryca wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
plyty (1 i 6) majg otwory na trzpienie tloczgce
(71 8).
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