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OTRUTTURA D ASSORBENTE, PARTICOLARMENTE PER
INCONTINENZA LEGGERAY
della

CORMAN Sp.A,
di nazionalitd Haliana, con sede a LACCHIARELLA - (Milano} ~ ed
slelivameante domiciliata presso PUfficio Brevetti Dot Franso Gk
cogna, in Via Visconti di Modrone 14/A - Milano.

Depositata il al N

DESCRIZIONE

I presente frovate ha come oggetio una struttura di assor
nente, particolarmente per incontinenza leggera.

Come & noto | SAP ("superabsorbent polymer®, polimero
superassorbents) @ un materiale polimerico adatio ad assorbire
grandi quantita di fluidi & sopratiutio di ritenerle sotto delle mode-
rate pressiont,

Queste caratteristiche o rendono un materisle ulile per la
costruzions di strutture assorbent per prodotli per Fincontinenza.

Bl infattl gia nel 1972 Harper (US-3669103) e Harmon (US-
3670731) pubblicano negit USA delie domande df Dbrevetio
sullfuseo dal SAP nat prodotli asmrb&émi MOoNnoUSo

Lefficacia di assorbimento del SAF nel prodotli assorbent]

\.

monouso pud essere molto dipendents dalla forma, dalla posizio-

ne @ dal modo in cul il SAPF & inglobato nel prodotia,
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in alouni cast, soprattutto quande ks densith del SAF & par-
ficolarments clevata, fa sua officacia pud SSSra CUMProMassa
dal fenomeno conosciuto come "getblogking”,

Duesto formine indica una situazions che sl configura
guando | SAP & bagnalo, si gonfla ed impedisce al fiquido di rag-
giungere fe parti interne del prodotto assorbente.

In pratica accade che 'assorbimento del fluide da parte del
srodotio assorbente avviens pid lentamente di guanto e8so & rila-
soiato dal corpo causando delle perdite del fluido in sccesso, @
guesto molte prima che || SAP contenuto nel prodotto sia siato
completameante saturato.

Pl dansiia del SAP @ elevata & magglormente svidente i
fenomena del gel-blocking.

Alte concantrazioni di SAP sono {ultavia desiderabili per ot
feners sufficiente capacita di assorbimento del predotio.

in letteratura s trovano molti fentativi per mighorars
Pefficacia del SAP nei prodotti assorbentl riducendo i fenomeno
del gel-blocking.

Ad esempic Welsman and Goldman (EP-122042) desarivo-
no una struttura assorbente dove i SAF & disperso in un airiaid di
fibre idrofile compresse ad una speciiica densita. Bultherworth
(US-4235237) descrive una struttura con particelle di malerisie
assorbante specificatamente spaziate allinterno della struthurg;
Mazurak (FP-00B3331) descrive invece una struttura contenents

una miscela di SAP e di materiale riempitivo tratiato con surfattan-
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Altre pubblicazioni sono relative a come i SAF & disposte

S

allinterno della struttura assorbante,
H hrovelto ER-I220472 indica che la struftura contente SAR

X

pud essere stiuata nella parte inferiore del'assorbente, mentre fa

parte superiore, a contalio con il corpo, & costituila solo da fibre
idrofite.

| bhrevett di Holtman (US-4333463 & US-4333462) desart
yono invecs una struttura contanente una riserva di particelle su-
perassorbenti posizionata vicino un'estremiia del prodotto.

Vi sono stall altrl tentativi di innovazione, mighorando i SAP
al fine di limitare il fenomeno di gel blocking.

Quasti miglioramenti si basano sopratiutio sul miglioramen-
to della capacita del SAP di mantenere la forma sferica una volla
bagnato.

Mantenera una forma tipicamente sferica significa lasciare
spazi liberi interstiziall i Auldi per penetrare verso lintemo della
strutiura assorbenis.

Con polimeri che resistono meglio sotto pressions ¢ non
pardono la loro forma sferica s ottengono prodotti miglion come
descritto da Frank e Qin nella domanda di brevetto internazionale
WQ2004/088303

nsteme alla capacita di assorbimento, sopratiutio nel pro-
dotti per Mincontinenza leggery, la velocta con cui il prodotto as-

sorbe i fluido & fondamentals per una prasiazione ottimale.
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i tipico getto df wrin
ratferizzato da quantifa basss, ma da flussi elevall,

Questo perché le perdite sone ralative ad episodi in cul
Pincontinents perds momentaneaments i controllo tipicamente In
secasione di uno starmuto, di una risata o di un improvviso sforzo,

Par | prodotti per Fincontinenza diventa pertanto molto pit
importante la velocitad di acquisizions rispetio alla capacita di as-
sorbimento.

LUaumento di questullima, seppur sempre desiderabile, da

sola non basta ad assicurare dalle buons prestazioni.

yeres

Tsistono molti melodi per aumentare Iz velocita di assorbi-
manto, senza ridure la quantitd di polimere superassorbents &
manteners pertanto ualta capaciia assorbente,

Tipicamente vengono usate delle strutture mullistrato Jdove |
nuclel assorbenti sono costitultl da fibre di cellulosa nelle quall
viena inglebato it polimero superassorbenis,

i trasporio del liguide lungo i prodotto avviene per capillar-

8 o le fibre di collulosa sono i velcolo per glungsre al polimero
supsrassorbante, cha assorba,

I fenomeno del gelblocking contrasia la diffusions del liqul- E
do per capillariia.

Per superare guasto fimife si utilizza uno strato aggiuntive
al ta;ﬁpms assorbente dette “di distribuzions o di acquisiziong”
2 descritfo da Planiak nal bravetio EF-108637.

Generalmente questo strate di acquisizione & composto d
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specialt fibre cellulosiche frattate, come descritio da Cook nalla
domanda o brevelto internazionals WQO81/11185, o di fessulo
non tessuto, vedi Palumbo @ Carlucdd, nella domanda di bravalio
infernazionale WOD428838, & Richards nel brevetto US-5807 414,
senza, o con solo quantitd molto limitate df polimero superassar
bents,

Sone state anche introdotte strutiurs multistrato caratier
sate dalluso di differenti tipl di polimeri superassorbenti in ogni
strato, come descritto da Waksmundzki nefla domands di brevetio
internarzionale WO2008/030307, specializzati per I funzione a cul
lo strato & destinato,

Nalla figura 1 & Hlustrata una struttura di tampone assorben-
te di tipo tradizionale che consiste In uno sirate 1 ricevante i qui-
do, senza polimero supsrassorbente, avente lo scopo i agguisire
velocemente o disiribuire, od uno sirato softostante 2 che & |
tampone vero ¢ proprio in cul & contenuto |l polimero SUuperassor-
benta,

Fsso & posizionato tra due teli, di oul un felo 3 & permasbile
af liquidi ed in contatto con il corpe di chilo indossa sduntislode
impermeabils e rivolto verso gil abiti,

Questa struttura radizionale & caragtterizzata dal primo stra-
o che ha una funzione di acquisizione & non di assorbimento, ad
na i imite che asso rimane bagnato ed inolire a contatte con la ;

Questo pud provocars fenoment di irritazione dells pelle del
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consumatore e di sensibilizzazions al prodotio.

Uirvaltra caratteristica df un prodotio assorbents s\nmen
tale per le prostaziond finall & la capacita di mantenere Vintegrita
una volla hagnato,

Essa pud esserg ottenuta in due modh

(a) legando tra loro le fibre che compongono o siraio as-
sorbente con meiodi ohimicl © meccanicl; questh metodt trigidi-
scono i materassino assorbente ed hanno o svantaggio di ridurre
s morbidezza ed i comfort;

(by wilizzando fibre con una lunghezza media pit elevata e
che intraceiate costituiscono un network pil solido.

i cotone pressnia delle fiire molto lunghe e per quasto ben
si presta a formare delle strutture particolarments infrecciate e per
guasio resistenti.

H cotone @ perd scarsamente utilizzato nel prodotth assor
henti per ragioni di economicita, infatll § cotone presenta un cosio
oilt elevato rispetio alla fibra di cellulosa di iegno & perchd non
assicura, allo siato delfarte, ulierior! vantaggl rispatio alle fibre di

selluloss di legno o sintetiche che giustifichine Pinvestimento.

Le tipiche strutture assorbentl in colone sono offenute so- |

vrapponendo pit strati di vell di fibre tessill provenienti dalla

datura o formatl mediante soffiatura o aspirazione, comprimendo- |

i, quindi, allo scopo di accrascere la coesione delie fibre.
Esee sono perfanio costituile da fibre “pettinate” orientate

mediaments par il senso della lunghezza del prodotto,
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Come conseguenza esse trasportana i Auido preferibilmen
nel plane X-Y piuttosto che in profondits & quesio & un imite
dello stato dell'arte che questa invenzione sl intende di superare

Nall'ambite di guesto compito, uno scopo del rovate & queb
o i realizzare una struttura di assorbente, in particolare per in-
continenza leggera, che sia in grado di assorbire rapidaments { -
quidi per gestire alil Hussi di urina,

Un ulteriore scopo & quello di realizzars una struttura che
abbia sufficiente capacita assorbents per racoogliers grandi guans
it di Houido (multiplt carichi).

Un altro scopo del frovato & guelio di realizzare un assor
hente, in particolare per incontinenza leggera, che sia in grado di
mantenere Pintegritd della sua struttura nel fempo nonostanis e
ripetute sollecitazioni meccaniche a oul venga solfoposto, attra-
verso | movimenti delle gambe, e 'assorbimento ripetuto di urina,

Un uiteriore scopo & quello di realizzare una struttura di as-
sorbente in grado di evitare arrossament! o irritaziond.

Quasto ad altrt scopl, che meglio appariranno evidenziall in
saguite, sono raggiuntl da una struttura di assorbente, particols
mente per incontinenza leggera, caralterizzata dal fallo di com-
orendere un foghio prevalentements parmeabile, un foglio preva-
lentemente impermeabile ed un tampone assorbente racchiuso
tra 1 due fogli, caralierizzata dal fallo che delio ampone com-
prende une strato costituite da una matrics flessibile di fibre di co

tone @ di polimero superassorbents ad in oui le fibre di cotons nel
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i matrice presentano un orfentamento casuale nef be assi e so-
sratiuito non presentano un orentamento preferenzisle nel plana
La struttura di prodotio assorbente oggelto dellinvenzione
¢ naratterizzata da una mighorata velocita di acquisizione ottenuta
senza dover limitare & capacith assorbents totale del prodotlio.

Ulteriori caratteristiche e vantaggl dell'oggette del presents
frovato risulteranne maggiormente evidenziall atfraverso un asa-
me della descrizione di una forma di reglizzazione preferila, ma
non esclusiva, del rovate, Hlusirata a titolo indicativo 8 non limita-
tivo nal disegni allegall, in oul

la figura 1 & una vista in sezione di una strutlura di assor
hente costituita da un tampone assorbente composto da dibre csb
julosiche o sintetiche miscelato ad un polimero superassorbants @ |
da uno strato sovrastants di acquisizione & distribuzione

a figura 2 & una visla in sezione di una forma realizzativa
oreferita della struttura di assorbente, secondo § presente trovalo,
costituita da un tampone assorbente composto da una matrice di
cotone e da un polimero superassorbente & da uno strato ulteriors
composto di fibre cellulosiche & polimero supserassornents,

Con particolars riferimento al simboll numericl dells suddet-
te figurs, la siruttura di assorbente, particolarments per inconti-
nenza leggera, seconds il rovato, comprende un foglio prevalen-

amente permeabile 3, un foglio pravalentementes impermaablle 4

ad un tampone assorbente, 1 e 2, racchiuso tra { due fogli,
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H tampons & costituito da . unta miscala di fibre di colone na
turale casuaiments orlentate in una strutfura completamenta 38,
& dunque con ovieniamento delle fibre non prevalentemeants sul
viano X-Y, miscelato a del polimero superassorbente.

I cotone avendo una capillanta motlto forte non risenis
dellaffetto gel-blocking alle percentuall di SAP dafinite nel prosie-
Quo.

orientamento delle fibre di cotone anche nellasse £ assi-
cura inoltre i trasporto del fluide anche agll strali pil internt del
pradotio distribuendo, di fatto, # fluldo secondo tutll © tre gli assl
cartesiani.

Grazie a questa capacita di rasporto det fluido una riserva
di materiaie assorbente pud essere aggiunta al di solto def core
yaro & proprio. La presenza di questa capacith aggluntiva e il suo
afficace uso dato dalla struttura soprastante consente di ridurra 1a
densita del SAP nel core di cotone. Questo, insieme alfutiizzo di
un matetiale completamente naturale come it cotone cha non crea

sansibilizzaziont, consents di ridurre Pincidenza dei fenomeni di

arrossamento della pelle.

inolire le fibre di cotoneg, notoriamente molto lunghe ed in-
trecolate, forniscons una pit solida strutfura al prodotio assorben-
te che mantiene pertanto fa sua integrita anche dopo ripetul cark
ohi.

Di seguito sono elencatl | lemmint ulilizzall nel prosiegue del

documento ed i significato assegnato loro.
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1 termine “dimensions &7 0 ‘asse 27 sl riferisce alla dimen-

1}3

sions ortogonale al plano individuats dalfla lunghezza e farghes
dal prodotto. Lasse & comisponde generalments alio spessore
dudio sirato, struttura o prodolio;

1 termine “dimensions XAY® o “piane XoYT sl riferisce al pia-
no individuato dalla lunghezza e larghezza del prodotio,

173

I termine “nonwoven” o “lessuto non fessulo” si riferisce a
un telo avente una struttura composta da fibre individuall intertac-
clate con un patterm ripetitive & non in uno specifico nonwoven.

Si producono attraverso una varieta di processi come ad

asampio, meliblowing, spunbonding, ¢ cardad.

I termine “particslia” o “granue” sf riferisce a materale

composte da unita discrete molto piccole come polverd, sfere, par-

s

fiooia

1eR

La forma del granulo desiderabile pud sssere, par asempio,

g

cubico, cilindrico, poliedrico, sferico o semisferico, Iregolare ¢
una combinazicne dei precedentl.

La forme del granulo avente una dimensione preponderanie
sulle altre come ago, filo, fibra sone comungue incluse nella det
nizione.

La particella desiderabile pud inoltre essere ricoperta, da un
gel, pelicola, proteina o similare ed avere una particella noeciolo,

3y pud anche non cssers ricoperta.

B termine particella pud inoltre comprenders un agglomeras

to comprendente pid di un granulo, particella o similare.
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i termine %uposmr‘\n\a‘z’s\ Y “SAP” @ “polimere” si riferi-
son a materiale assorbente capace di assorbire e riteners almeng
10 grammi di iquide acquoso (ad esemplo acqus, soluzione sal-
ma o urina sintefica, come ad esempio § prodotio K- € 388105
deliazienda PRG) par grammo di materiale assorbente durants
Mimmersione nel liquido per 4 ore o successiva compressions &
3.5 psi

i termine “cotone” o “fibre di cotong” si riferisce alle fibre 1
cavate dal semi della pianta di cotone o ad una miscela delle
stesse con altre qualsiasi, purché le fibre di colone siang in guan-
ita prevalents,

{’oggetto della presente invenzione & un prodaotio monouso

capace di assorbire grandi guantita di acqua e fluidi corporet co-

mea mestruo, urine, sudors, fecl,

I prodofio pud essere pertante nella forma di assorbente
par signora, pannoline per bambini, prodotio per incontinentl e
similari.

in seguito si fard riferimento alla preferita forma per incontl-
nenza leggera, ma quanto descritio si estende g tutte le alire for
me atte ad assorbive fluidi corporel come assorbenti per sighora,
pannoling per bambini, pannoloni per incontinenza, salvaletto, e
similari,

I prodotti igienici monouse sono generalimente costiluitl da

ra componentt struttural di base

/r

Un foglio 4, visibile in figura 1, & un foglio impermsabile
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sostanzialments  imparmeab §8 ‘chiamatﬁ comunemante "ha-
ckshaet”,

Sopra questo foglio & disposto § componente assorbents,
costituito dagh slement! identificatl con | numer di riferimento 1 ¢
2, che & generalments esso stesso costituiio da dus o pid stratl,

I componenie assorbente nel suo insiems ¢ chiamato tam-

Sopra guasto componente si trova un foglio permeabile 3 0
sostanziaimante permeabile allacqua comunements chiamate
“opshest”,

f tampone oggetio delllinvenzions & costituilo da almeno

uno sirato assorbente formato da una matrice flossibile di fibre di

ontons,

Quaste, essendo notevoiments pily lunghe delle fibre caliy-
losichs utilizzate generalmente nel prodotll in scommercio, fornk
scono ung matrice pil intreccialy, pib resiliente e pih resistente
gquando baghata,

La grammatura della matrice pud essere compress tra 80 ¢
1000 grammi per metro quadrato {gsm), compresa tra 100 ¢ 800
gsm, & ancora pil desiderabiimente compresa tra 150 e 800 gsn

La disposizions delle fibre & casuale nelle fre dimensioni
non esisie un asse preferenziale,

Secondo un'ulieriors forma realizzativa, guesta matrice di

fibre di cotons & caratterizzata da una grammatura variabile Junge

§ plano x-y , in modo da costituire quelle che & generalmente
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Nella versione preferita la zona centrale del prodotio ha una
grammatura plit slevata, mentre kv Rone pariferiche del prodotic
sono caratterizzate da una grammatura inferiors

Ouesta struttura ha Poblettive di congentrars la capacilta as-
sorbente dove maggiorments serve e di assicurare una forma pit

argonomica al prodotio.

Nelle altre forme realizzative le zone ad slia ¢ bassa gram-
matura possono essere posizionate differentements.

L2 matrice di colone presenia, inglobate al suo interno, ne-
oli interstizi lasciati liber! dal network delle fibre, delle particalle
superassorbenti,

La guantita di particells inglobate nella malrice & funzione
defla quantita di fibre di cotone & pud sssere compresa tra it 8% e
it 70% del peso intale dellinsiems di matrice di cotone e di part-
celle supsrassorbenti,

Py preferibiiments, la percentuale pud essere ra il 10% el
50%. Ancors it preferibiiments la percentuale pud essers tra l
15% o § 40%.

Praferibiimente, le particelle superassorbenti sono miscela
te omogeneamentis con le fibre di cofons & pertanto sono present]
in quantita pit elevata dove la grammatura della matrice di fibre i
colone & maggiors,

Secondo una forma realizzativa meno preferita, la distribu-

siona del superassorbente & tolalmente indipendents dalla struttu-
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ra delia malrice di fibre di oolona.

HO S838Te 00

/’“

in un'ulteriors forma realizestive, I tampons
stituito da un ulteriore sirato posizionato verso i hackshest 2 della
: figura 2, ovvero pilt distants dal lato permeabile rispetto alla ma-
frice di cotone « particelle suparassorbenti,
2 Lo strato ulteriors ha ia funzione df riserva di capaciia e
7 raccogiie tutti | fluidi che gl strall superior] gli portano grazie &

miglior trasporto lungo Passe £ e che non sono riuscitl ad assorbi-

re durants il percorso.
0 Lo strato pud essere composto 8 sua volls da different]

strati df materiali fibrosi in oul sono contenute delle particelie su- |

3 perassorbenti.

Quesii materiall possono essere, Mma non song limitatl &, deai

>
o

miultistrati “airlaid” compost da fibre di polissiers (PET), fibre di
volipropilene (PP}, fibre bicomponenti, fibre di celiviosa anche |
maodificate chimicaments ad eventuall emulsion.
i Lo particelle superassorbent sono praferibilmente present
8 in percentuall superion a quelle degli strati superiord,

In una seconda Torma realizzetiva delfinvenzions, o strato

A0 pud essere costitulto unicamente da particelle superassorbent]

fissate con colla o con qualsias! allro materiale alto a contensre @

stabilizzars | granuli sul backsheat,
In un ulteriore forma realizzative Il contomno ded profile dells
4 matrice df cotons sul plano Xo¥ ¢ preferibiiments rastremato al

centro, nella forma  lipica cosiddetta "a  clessidrd”, o ad
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un'estremita.

Quasto per conferire al prodotio un profiio anatomice e piu
comado nelfus

La matics in fibre di cotone, oggetio delfinvenzions, con-
senie di oftenere la forma anatomica seng Eus@ o processi sue-
cassivi alla formazione del tampone che ne pregiudicano la mor
biderza & la capacita di vidurrs Ie irrdtaziont.

Questi processi, infatli, solitamente di taglio prevalentemen-
te ma non limitatamente meccanicl, incremeantanc la durezza del
profifo & riducono it comfort del prodotto.

Si@ in pratica constatato come i trovato raggiunga i compl-
o w2 gl scopi prefissall,

Si & infatli realivzata una strutlura di assorberte che pre-
senta supstiori vantaggl rispetto a quslii aftualmente in commer
clo.

Naturaimente | materiall implegati, nonché le dimensioni,

pofranno essere qualsiast, secondoe le esigenzs.
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RIVENDICAZIONI

1. Struttura di assorbente, particola‘rmente per incontinenza
leggera, detta struttura avendo una lunghezza X ed una larghezza
Y, detta lunghezza X e detta larghezza Y definendo un piano X, Y,
caratterizzata dal fatto di comprendere un foglio prevalentemente
permeabile superiore, un foglio prevalentemente impermeabile infe-
riore ed un tampone assorbente racchiusc tra i due fogli, e che det-
to tampone comprende uno strato costituito da una matrice flessibi-
le di fibre di cotone e di polimero superassorbente ed in cui le fibre
di cotone della matrice presentano un orientamento casuale nej fre
assi e soprattutto non presentano un orientamento preferenziale in
detto piano X-Y.

2. Struttura assorbente, particolarmente per incontinenza leg-
gera, secondo la rivendicazione 1, caratteriziata dal fatto di com-
prendere una matrice di cotone avente una grammatura variabile da
50 a 100 gsm nel piano X-Y.

3. Struttura assorbente, particolarmente per incontinenza leg-
gera, secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto di com-
prendere una matrice di cotone avente un profilo nel piano X-Y ra-
stremato nel senso della lunghezza ovvero con variazioni di lar-
ghezza lungo l'asse della lunghezza.

4. Struttura assorbente, particolarmente per incontinenza leg-
gera, secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto di com-
prendere una matrice di cotone miscelato a del polimero superas-

sorbente; la percentuale di polimero sul peso totale della matrice
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(cotone e polimero) varia tra il & € il 70%.

5. Struttura assorbente, particolarmente per incontinenza leg-
gera, secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto di com-
prendere un tampone con uno strato assorbente addizionale, posi-
zionato tra lo strato o foglio supericre ed il foglio impermeabile al-
'acqua, costituto da un airlaid contenente un polimero superassor-
bente in una percentuale superiore a quella dello strato principale.

6. Struttura assorbente, particolarmente per incontinenza leg-
gera, secondo una o piu rivendicazioni precedenti, caratterizzata
dal fatto di comprendere un backsheet traspirante.

7. Struttura assorbente, particolarmente per incontinenza leg-
gera, secondo una o piu rivendicazioni precedenti, caratterizzata
dal fatto di comprendere un topsheet costituito principalmente da

cotone.
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CLAIMS

1. A sanitary napkin structure, particularly for a slight
incontinence, characterized in that said sanitary napkin
structure comprises a first substantially permeable sheet, a
second substantially impermeable sheet and an absorbing pad
enclosed between said first and second sheets, characterized
in that said absorbing pad comprises an absorbing pad layer
including a flexible cotton fiber and superabsorbing polymer
matrix, wherein the cotton fibers in said matrix have a random
orientation along three axes, and especially do not have any
preferential orientations in a X-Y plane.

2. A sanitary napkin structure, particularly for a slight
incontinence, according to claim 1, characterized in that said
structure comprises a cotton matrix having a X-Y plane
variable weight, said weight changing from 50 to 1,000
gsm'’s.

3. A sanitary napkin structure, particularly for a slight
incontinence, according to claim 1, characterized, in that said
structure comprises a cotton matrix having in a X-Y plane a
profile tapering in a longitudinal direction, or with width
variations along its longitudinal axis.

4. A sanitary napkin structure, particularly for a slight
incontinence, according to claim 1, characterized in that said
structure comprises a cotton matrix blended with a

superabsorbing polymer, said polymer being included in a rate
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from 5% to 70% based on a total weight of said cotton and
polymer matrix.

5. A sanitary napkin structure, particularly for a slight
incontinence, according to claim 1, characterized in that said
structure comprises a pad having an additional absorbing layer
arranged between a main layer and the water impermeable
sheet, consisting of an airlaid pattern including a
superabsorbing polymer in a rate by weight larger than that of
said main layer.

6. A sanitary napkin structure, particularly for a slight
incontinence, according to one or more of the preceding
claims, characterized in that said structure comprises a
perspiring backsheet.

7. A sanitary napkin structure, particularly for a slight
incontinence, according to one or more of the preceding
claims, characterized in that said structure comprises a top

sheet mainly constituted of cotton.
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